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,Rynek medyczny wymaga gtebokiego zrozumienia
norm regulacyjnych i standarddéw jakosci. Walidacja
proceséw, petna identyfikacja, rygorystyczna
dokumentacja oraz potwierdzona powtarzalnosc

sq elementem codziennej pracy.”

Brice Renggli, Marketing & Competitive Intelligence Manager, Tornos




REDAKCIA

Medycyna:

zobowlqgzanie do precyzji

Brice Renggli, Marketing & Competitive Intelligence Manager, Tornos

Sektor medyczny ma strategiczne znaczenie dla
naszej branzy. Kazdy wyprodukowany komponent
— implant, sruba kostna, narzedzie chirurgiczne czy
czes¢ urzqdzenia wszczepialnego — ma bezposredni
wptyw na jakosSc¢ zycia pacjentéw. Za kazdym mikro-
metrem stoi odpowiedzialnosc.

Dla Tornos sektor medyczny to nie tylko szansa na
rozwdj. To obszar, w ktérym precyzja jest absolutna,
niezawodnos¢ nie dopuszcza kompromisow,

a kompetencje technologiczne muszq potwierdzac
swojq wartos¢ w dtugim okresie.

Doswiadczenie oparte na rygorze

Toczenie pretéw dla zastosowan medycznych
wymaga jednych z najwyzszych standardéw

w produkcji: bardzo wagskich tolerancji, perfekcyjnych
powierzchni, wymagajqcych materiatéw takich

jak tytan czy stopy kobaltu i chromu oraz ztozonych
geometrii obejmujqgcych gwinty i mikrowiercenia.

Nasze rozwiqzania zostaty zaprojektowane, aby spro-
stac tym wyzwaniom. Stabilnos¢ termiczna, sztyw-
nos$¢ konstrukcji, powtarzalno$¢ osi i jakos$¢ obrobki
stanowiq fundament naszych technologii. Nasze
tokarki z ruchomgq gtowicq, rozwigzania wielowrze-
cionowe oraz centra wysokiej precyzji umozliwiajg
realizacje wielu operacji w jednym zamocowaniu,
zapewniajqc mierzalne i w petni udokumentowane
wyniki.

W tym sektorze kontrola procesu jest rownie istotna
jak sama maszyna. Dlatego nieustannie inwestujemy
W prostote programowania, skracanie czaséw przez-
brojen oraz stabilnos¢ produkcji seryjnej.

Jakos¢ i zgodnos¢: kompleksowe podejscie
Rynek medyczny wymaga gtebokiego zrozumienia
norm regulacyjnych i standardéw jakosci. Walidacja
procesoéw, petna identyfikacija, rygorystyczna

dokumentacja oraz potwierdzona powtarzalnosé
sq elementem codziennej pracy.

Nasza rola wykracza poza dostarczanie maszyn.
Wspieramy klientéw od analiz wykonalnosci po bez-
pieczngq industrializacje. Bliska wspotpraca pozwala
przewidywaé wymagania regulacyjne i wzmacniac
techniczng solidno$¢ — dzis prawdziwg przewage
konkurencyjng.

Innowacje w odpowiedzi na rozwéj rynku
Miniaturyzacja, nowe materiaty oraz coraz

bardziej zintegrowane urzqdzenia zmieniajg branze.
Innowacja nie jest wyborem — jest koniecznosciq.

Rozwijamy modutowe platformy, zwiekszamy poziom
tqcznosci oraz inteligentnie wykorzystujemy dane
produkcyjne. Cel jest jasny: umozliwié naszym part-
nerom produkcje lepszq, szybszq i przy najwyzszym
poziomie niezawodnosci.

Zaangazowana wizja

Sektor medyczny stanowi strategiczny filar naszego
przysztego rozwoju. Wysoki poziom wymagan nape-
dza catq naszq organizacje do dalszego doskonalenia.

Wzmacnianie naszej obecnosci oznacza intensyfi-
kacje dialogu z uczestnikami rynku, przewidywanie
zmian requlacyjnych oraz budowanie trwatych,
dtugoterminowych partnerstw. Chcemy by¢ zaanga-
zowanym partnerem technologicznym, wspierajgcym
klientéw w ich rozwoju i transformacji.

W produkcji medycznej doskonatos¢ jest standardem.

Razem sprawmy, aby precyzja stata sie trwatq warto-
sciq strategiczng.

Medycyna i stomatologia
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Sektor medyczny i dentystyczny

wymaga komponentéw o wysokiej precyzji,
spetniajacych bardzo rygorystyczne
standardy jakosci i niezawodnosci.
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PREZENTACJA

MEDYCYNA | STOMATOLOGIA:

wsplera zdrowle

DIrZYSZtOSCl

Sektor medyczny i stomatologiczny nalezy do najbardzie]
wymagajacych i dynamicznych obszaréw przemystu.

Na styku opieki zdrowotnej, technologii i obrobki
wysokoprecyzyjnej rozwija sie pod wptywem silnych
globalnych megatrendow. Dla producentéw wyrobow
medycznych oznacza to duze mozliwosci, ale rowniez
rosnace wyzwania technologiczne i requlacyjne.

TO? n O S Strukturalne czynniki wzrostu

Tornos SA

Rozwdj branzy medtech napedzajq przede
wszystkim zmiany demograficzne. Srednia dtugos¢
zycia na swiecie systematycznie ro$nie —

1 z okoto 65 lat w latach 90. do ponad 71 lat obecnie,

Industrielle 1

ng’zai“CngaO““ef a prognozy wskazujq na dalszy wzrost w nadchodzg-
Wi |

Tel. +44132 494 4y 4 cych dekadach.

tornos.com

Jednoczesnie populacja oséb powyzej 60. roku zycia
rosnie szybciej niz jakakolwiek inna grupa wiekowa.
Starzenie sie spoteczenstw wiqgze sie ze wzrostem
liczby schorzen ortopedycznych, sercowo-naczynio-
wych oraz potrzeb w zakresie implantologii
stomatologicznej. Implanty, Sruby kostne, systemy
kregostupowe i implanty dentystyczne odgrywajq
kluczowq role w utrzymaniu mobilnosci i jakosci
zycia.

Medycyna i stomatologia
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Urbanizacja to kolejny istotny czynnik. Coraz
wieksza czes¢ populacji mieszka w miastach.

Z jednej strony poprawia to dostep do opieki zdrowot-
nej, z drugiej zwieksza ryzyko choréb przewlektych
zwiqzanych ze stylem zycia. W efekcie rosnie
zapotrzebowanie na niezawodne, powtarzalne

[ innowacyjne rozwiqgzania medyczne.

Rosnacy rynek i coraz bardziej

wymagajace regulacje

Globalny rynek wyrobéw medycznych utrzymuje
stabilny wzrost i pozostaje jednym z najbardziej per-
spektywicznych sektoréw przemystowych.

Réwnoczesnie Srodowisko regulacyjne staje sie coraz
bardziej restrykcyjne. Nowe przepisy dotyczqce
wyrobéw medycznych naktadajg surowe wymagania
w zakresie bezpieczeristwa, identyfikacji,
dokumentacji oraz oceny klinicznej w catym cyklu
zycia produktu. Producenci muszq zapewnic petng
kontrole proceséw i powtarzalno$é jakosci.

W tych warunkach wysoka jakosé, stabilnosé pro-
cesow oraz kompleksowa dokumentacja nie sq juz
przewagq konkurencyjnq — sq koniecznoscig.

Innowacje, miniaturyzacja

i medycyna spersonalizowana

Postep technologiczny zmienia oblicze medycyny.
Miniaturyzacja, chirurgia matoinwazyjna, robotyka
medyczna oraz medycyna spersonalizowana sta-
wiajg coraz wyzsze wymagania wobec producentéw
komponentéw.

Implanty kregostupowe, sSruby kaniulowane, Sruby
szczekowo-twarzowe, implanty dentystyczne czy
ztqcza do elektroniki medycznej wymagajq perfekcyj-
nie wykonanych gwintéw, powierzchni bez zadzioréw
oraz bardzo wgskich toleranciji. Nowoczesne tokarki
typu szwajcarskiego z osiq B umozliwiajq obrébke
ztozonych geometrii w jednym zamocowaniu, zapew-
niajgc wysokq precyzje i jakosc¢ powierzchni.
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Réwnie dynamicznie rozwijajq sie materiaty. Oprécz
tytanu i stali nierdzewnej coraz czesciej stosuje sie
stopy kobalt-chrom, PEEK oraz materiaty biodegra-
dowalne, takie jak magnez. Kazdy z nich wymaga
odpowiedniej strategii obrobki, kontroli temperatury
1 zarzqdzania wiérem.

Produkcja wyrobéw medycznych

jako specjalistyczna dziedzina

Obroébka komponentéw medycznych i stomatolo-
gicznych nie jest standardowym procesem. Wymaga
precyzyjnego potqgczenia odpowiedniej kinematyki
maszyny, doboru narzedzi, optymalnej strategii skra-
wania, automatyzacji oraz kontroli jakoscl.

Procesy takie jak walcowanie gwintéw umozliwiajg
produkcje Srub o doskonatej geometrii i wtasciwo-
sciach biokompatybilnych. Systemy chtodzenia pod
wysokim ciSnieniem poprawiajq tamanie wiéra

i znaczqco wydtuzajq zywotnos¢é narzedzi. Z kolei
inteligentne oprogramowanie wspiera monitorowa-
nie produkcji w czasie rzeczywistym i minimalizuje
ryzyko btedéw.

2050

2100



Globalna oczekiwana dtugos¢ zycia
Prognozowana globalna oczekiwana
dtugosc¢ zycia przy urodzeniu®

* Dane dotyczace oczekiwanej dtugosci zycia z World Population
Prospects sa $rednimi wartos$ciami odnoszacymi sie do okresow
piecioletnich.

1990-1995 65 lat
2010-2015 71 lat
2045-2050 77 lat

2095-2100 83 lat

Tornos — partner w produkcji medycznej

i stomatologicznej

Od ponad 30 lat Tornos wspétpracuje z producentami
wyrobéw medycznych i stomatologicznych na catym
Swiecie. Doswiadczenie aplikacyjne oraz dogtebna
znajomos¢ proceséw pozwalajq oferowac rozwiqza-
nia dostosowane do specyficznych potrzeb branzy.

Rozwiqgzania Tornos zapewniajq:

® wysokq sztywnos$¢ i stabilnos¢ termiczng
dla bardzo wagskich tolerancji

e zaawansowang kinematyke z osiq B do obrébki
ztozonych detali

e specjalistyczne technologie walcowania gwintéw

e rozwiqgzania do obrébki wymagajqcych materiatéw,
takich jak PEEK

e integracje systeméw pomiarowych i automatyczng
korekcje odchylen

e clastyczng automatyzacje oraz integracje
z koncepcijq Przemystu 4.0

e inteligentne oprogramowanie do programowania
i kontroli proceséw

Takie podejscie umozliwia wydajng i stabilng produk-
cje implantéw kregostupowych, Srub ortopedycznych,
komponentéw szczekowo-twarzowych, narzedzi
chirurgicznych oraz ztqczy medycznych.

PREZENTACJA

Globalna sprzedaz wyrobow medycznych
Prognoza do 2030 r.

Skumulowany roczny wskaznik
wzrostu (CAGR) 5.2%
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Inwestycja w dtugoterminowa wartos¢
Rzeczywista wartosc rozwiqzania wykracza poza
cene zakupu. Nalezy uwzglednic catkowity

koszt cyklu Zycia maszyny — koszty operacyjne,
utrzymanie, przestoje, zuzycie narzedzi oraz wartosé
rezydualng.

Maszyny Tornos sq projektowane z myslqg o dtu-
gotrwatej, intensywnej eksploatacji, zapewniajgc
stabilnosc¢ produkcji i wysoki poziom niezawodnosci
przez wiele lat. To podejscie pozwala osiggnqc trwaty
i realny zwrot z inwestycji.

W branzy, w ktorej jakos¢ i precyzja majq bezposredni
wptyw na zdrowie pacjentow, wybér odpowiedniego
partnera technologicznego ma kluczowe znaczenie.

tornos.com

Medycyna i stomatologia



Historia Tornos i Acteon siega kilkudziesieciu
lat wstecz, tutaj jedna z pierwszych czesci
z poczatkéw wspoétpracy.

10 decomagazine 01-2026




PLIK

ACTEON —

Decjaliste

W dziedzinie zastosowanid
silnych ultradzwiekow w stoma-
tologil tradycyjnej 1 chirurgii

Acteon® to duza miedzynarodowa grupa prowadzaca
dziatalnosc przede wszystkim w sektorze produkcji materiatow
stomatologicznych i chirurgicznych. Te unikalne rozwigzania
wymagaty wielu lat rozwoju. Wiele toczonych czesdi,
zwtaszcza wktady — akcesoria nierozerwalnie zwigzane

Z urzadzeniami — s3 W catosci produkowane w Mérignac i od

J/\acteon

Acteon

17, avenue Gustave Eiffel
33700 Mérignac

Franca

acteongroup.com

poczatku wykonywane na maszynach Tornos.

Wielonarodowa firma o unikatowym know-how
Misjq firmy jest oferowanie lekarzom kompleksowych
rozwigzan dostosowanych do codziennej praktyki,
aby zapewnic milionom pacjentéw na catym Swiecie
Jjak najbardziej skuteczng, praktyczng i komfortowg
opieke.

Historia grupy Acteon® rozpoczeta sie w 1970 roku
wraz z plerwszq generacjq urzqdzen ultradzwieko-
wych przeznaczonych dla stomatologéw. Obecnie
Acteon® oferuje kompletne rozwigzania nie tylko dla
chirurgéw stomatologéw, lecz réwniez dla chirurgéw
estetycznych specjalizujgcych sie w rhinoplastyce
oraz dla weterynarzy.

Urzqdzenia ultradzwiekowe opracowane pierwotnie
dla sektora stomatologicznego znalazty zastosowanie
takze w chirurgii kostnej dzieki swojej precyzji.

Na przyktad podczas operacji plastyki nosa
technologia Acteon® umozliwia dostowne rzezbienie
kosci z niezwyktq doktadnosciq. Rekonwalescencja

Medycyna i stomatologia
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ACTEON - SPECJALISTA W DZIEDZINIE ZASTOSOWANIA SILNYCH ULTRADZWIEKOW
W STOMATOLOGII TRADYCYINEJ | CHIRURGII

pacjenta trwa zaledwie kilka dni, w przeciwienstwie

” M a S Z y n a SW I S S DT 1 3 do tradycyjnego zabiegu chirurgicznego wykonywa-
. . . nego narzedziami recznymi.
okazuje sie idealnym | -
Zastosowanie tego typu systeméw w chirurgii kost-
1 1 nej stanowi prawdziwg rewolucje w branzy, ktorej
rOZ W I a Z a n I e m d O liderem jest Acteon® Pierwszy taki system zaprezen-

towano w 2006 roku i od tego czasu firma odnosi

S Z |<O l,e n I a m {.O d yC h znaczgce sukcesy, oferujgc game produktéw dosko-

nale wpisujqcych sie w aktualne trendy chirurgii

technikow. To niewielkie  maeinwaaing
urz a d Zen | e J es t Kompleksowe podejscie

Filozofia Grupy polega na umozliwieniu lekarzom

N | eZ\W y |< l_e S k U te cZne ? zarzqdzania wszystkimi etapami procesu — od dia-

gnostyki poprzez zabieg az po kontrole — w ramach ( [
jednego cyklu pracy. TN

Podejscie to ma bardzo szeroki zakres i wymaga
znacznych inwestycji. Z tego wzgledu firma posiada
liczne osrodki badawcze, co po raz kolejny potwier-
dza, ze innowacja od niemal 50 lat znajduje sie

W zaktadzie w Mérignac maszyny EVODECO w centrum jej strategii. Grupa utrzymuje rowniez

realizujg obrébke wktaddw przeznaczonych
do urzadzen ultradzwiekowych Acteon®.
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Sciste relacje z uczelniami wyzszymi i miedzynaro-
dowymi ekspertami, ktérzy podzielajg wizje Acteon®.
Dzieki tym kontaktom spétka moze precyzyjnie
dostosowywac sie do realiow rynkowych.

Acteon® towarzyszy lekarzom na wszystkich etapach
leczenia. Kompetencje firmy nie ograniczajq sie do
ultradzwiekowych narzedzi chirurgicznych i kla-
sycznych, lecz obejmujqg takze systemy obrazowania
cyfrowego, oprogramowanie, produkty farmaceu-
tyczne oraz reczne instrumenty precyzyjne.

Dwa sektory dziatalnosci — jedna technologia
Generatory ultradzwiekéw umozliwiajq wykonywa-
nie réznych zabiegéw w stomatologii — od usuwania
kamienia nazebnego po ztozone operacje, takie jak
implantologia.

Ultraprecyzyjny sprzet, a zwtaszcza wktady produ-
kowane przez Acteon® pozwalajq na wykonywa-

nie zabiegéw precyzyjnych i matoinwazyjnych dla
pacjenta.

Wktady w centrum systemu Acteon®

Do kazdego urzqdzenia ultradZwiekowego Acteon®
dostepna jest szeroka gama wktadéw wykonanych
z tytanu lub stali nierdzewnej, w zaleznosci od

PLIK

Do kazdej maszyny ultradzwiekowej
Acteon istnieje szeroki wybdr kofcdéwek z tytanu
lub stali nierdzewne;j.

wymogow klinicznych. Wktady sq obrabiane gtéwnie
na maszynach Tornos w zaktadzie w Mérignac.

Ostatnio firma dokonata znaczqcych inwestycji

w park maszynowy, nabywajqc wiele urzqdzen
EvoDECO 10 i EvoDECO 16 oraz jedng maszyne
Tornos Swiss DT 13. Obecnie wszystkie te maszyny
pracujq z petng wydajnosciq, aby sprostac zapotrze-
bowaniu rynku.

Podobnie jak wiele firm w branzy, Acteon® mierzy sie
z problemem niedoboru wykwalifikowanej sity robo-
czej, dlatego szczegdlny nacisk ktadzie na szkolenia.

,Maszyna Swiss DT 13 okazuje sie idealnym rozwiqza-
niem do szkolenia mtodych technikéw. To niewielkie
urzqdzenie jest niezwykle skuteczne” — podkresla
przedstawiciel dziatu mechanicznego Acteon®.
,Poczgtkowo Swiss DT 13 byta przeznaczona do
produkcji prostych elementéw, aby odciqzy¢ maszyny
DECO i EvoDECO. Bardzo szybko jednak przekonali-
smy sie o jej mozliwosciach. Wykonujemy na niej row-
niez stosunkowo ztozone czesci. Obstuga maszyny
jest prosta i pozwala mtodemu pokoleniu poznac
zawdd bez wiekszego ryzyka.”

,Wiekszos¢ naszego parku maszynowego stanowiq
urzqdzenia EvoDECO 16 i 10 oraz DECO 10 i DECO

13. Sq szybkie, precyzyjne, modutowe i niezawodne.
Pozwalajg na wykonywanie elementéw o dowolnym
stopniu ztozonosci. Rok po roku pracujq tak samo jak
pierwszego dnia. To maszyny najwyzszej jakosci.”

Medycyna i stomatologia
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DOWNTIME

While other machines are still being set up, yours will
already be up and running again. With the GWS-Tooling
System for swiss-type machines, you save time

where it is most expensive: during downtime.

38855

Tool holders are preset outside the machine, precisely . ] 7
positioned, and changed in seconds — without compromising o T g Jﬂ'
repeatability or stability. Thanks to integrated coolant supply
up to 100 bar, a modular drill block, and easy handling,

the system is not only fast but also smart.

WATCH VIDEO NOW:

www.goeltenbodt.com @ 0



Wspolne wartosci

Wspdtpraca miedzy Tornos a Acteon® trwa juz od kil-
kudziesieciu lat. W tamtym czasie firma poszukiwata
odpowiedniego partnera do produkcji swoich wkta-
déw. Tornos szybko wyréznita sie na tle konkurencji
jakoscig swoich produktéw oraz kompetencjami
swojego zespotu.

W Tornos zawsze mieliSmy do czynienia z wykwalifi-
kowanymi specjalistami, zdolnymi rozwigzac nawet
najbardziej skomplikowane problemy obrébcze” —
podkresla przedstawiciel Acteon®. ,W razie potrzeby
mozemy liczy¢ na szybki i kompetentny serwis
posprzedazowy Tornos France. Same maszyny sq
réwniez bardzo niezawodne: DECO 13a pracuje

od 2008 roku wytqcznie przy elementach z tytanu

i nadal zapewnia nam petng satysfakcje.”

Acteon® przywiqzuje ogromng wage do opinii
lekarzy, dlatego regularnie opracowuje
prototypy wktaddéw, aby sprostaé
wymaganiom rynku i nadqgzac za

rozwojem stomatologii, medycyny oraz
weterynaril.

Opus® - Oryginalna piaskarka
i ulcradzwiekowy skaler,
flagowy produkt Grupy Acteon.

PLIK

Na przyktad w niektérych regionach swiata specy-
ficzna budowa morfologiczna wymaga stosowania
wktadoéw o szczegdlnych ksztattach. Poniewaz
Acteon® dziata réwniez w sektorze weterynaryj-
nym, opracowano wktady o specjalnych ksztattach

i dtugosciach. Dla niemal kazdej potrzeby istnieje
odpowiedni wktad. Wymaga to wyjqtkowej elastycz-
nosci— a maszyny EvoDECO doskonale spetniajq to
wymaganie.

acteongroup.com
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Kontrola gwintowanego bolca
stosowanego w osteosyntezie

Jodie Gilmore, Prasidentin des Geschéaftsbereichs
Orthopadie von Elos Medtech, und Chris Weeden,
Fertigungsingenieur im Werk Memphis
(Vereinigte Staaten) des Unternehmens.

A3
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PLIK

zbudowany na zaufaniu

Tak jak pacjenci poktadaja zaufanie w narzedziach stosowanych
w ich leczeniu, tak twarcy tych narzedzi poktadaja zaufanie

w swoich dostawcach. Jesli chodzi o produkcje wysoce
precyzyjnych wiertet, gwintownikow, rozwiertakow, drutéw
oraz roznego rodzaju kotkow i srub dla miedzynarodowych
Firm ortopedycznych, firma Elos Medtech, swiatowy
producenti konstruktor urzadzen medycznych, zaufata

ELOS.

MEDTECH

Elos Medtech

Torsgatan 5B

SE-411 04 Gothenburg
Szweda

Telefon: +46 10 171 20 00
info@elosmedtech.com
elosmedtech.com

tokarkom Tornos typu Swiss.

Silne zaangazowanie firmy Elos Medtech

w doskonatos¢ jakosciowq przynosito wymierne
efekty: w pierwszym kwartale 2022 r. firma odnoto-
wata wzrost sprzedazy netto o 13,6 %. Elos Medtech
dziata w trzech gtéwnych branzach — ortopedycznej,
stomatologicznej i nauk przyrodniczych —

i ma szczegdlnie silng pozycje w dziedzinie ortopedii
oraz wysokie kompetencje techniczne na tym rynku.
Przewidywanie, elastycznos¢, szybkosc reakcji i skru-
pulatna dbatos¢ o szczegdty sq niezbedne dla ciggtego
rozwoju firmy, a Elos Medtech z pasjq stara sie by¢
partnerem, ktéry wykracza poza te oczekiwania.

Flota maszyn Tornos stanowita istotny wktad w te
dziatania. W tamtym czasie notowana na gietdzie
firma z siedzibq w Géteborgu posiadata 60 obrabia-
rek typu Tornos Swiss, a dwie kolejne — wraz

z nowq wielowrzecionowq maszyng MultiSwiss —
byty zamoéwione. Flota maszyn Tornos firmy

Elos Medtech jest rozmieszczona w trzech z pieciu
zaktadoéw firmy: w Memphis (Stany Zjednoczone),
w Timmersdala (Szwecja) oraz w Tianjin (Chiny).

Medycyna i stomatologia
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ELOS MEDTECH: SUKCES ZBUDOWANY NA ZAUFANIU

,Chcielismy miec
pewnosc, ze stale
wyprzedzamy

trendy | stosujemy
najlepsze oraz
najnowsze technologie
obrabiarkowe.”

Jodie Gilmore, prezes dziatu produktéw ortopedycz-
nych Elos Medtech, wyjasnita, ze rozwijajqca sie firma
byta skoncentrowana na utrzymywaniu pozycji
lidera technologicznego.

,ChcieliSmy mie¢ pewno$¢, ze nie tylko dzieki kom-
petencjom naszych pracownikéw, ale takze dzieki
uzywanym przez nas obrabiarkom stosujemy
najlepszq technologie. To byt nasz cel na kolejne lata”
— powiedziata, zaznaczajqc, ze piecioletnia strategia
firmy obejmowata zakup znaczqcej liczby tokarek
typu Swiss.

18 decomagazine 01-2026

,Rozwijalismy sie dynamicznie, a w catej firmie
koncentrowaliSmy sie na wzroscie i inwestowalismy,
aby utrzymac te dynamike — branza ortopedyczna
nie byta wyjqgtkiem” — wyjasnita Gilmore.

Wyprodukowano w Memphis przy

uzyciu technologii Swiss

W drugim co do wielkosci zaktadzie Elos Medtech

w Memphis, ktéry produkuje zazwyczaj od 3 do

4 milionéw czesci ortopedycznych rocznie w partiach
liczqcych Srednio 500 sztuk, rozwigzania Tornos
odgrywajq wazng role. Wiekszo$¢ tych czesci byta na
pewnym etapie obrabiana na tokarce Tornos typu
Swiss.

Chris Weeden, inzynier ds. produkcji w zaktadzie

w Memphis, od ponad 20 lat polega na tokarkach
Tornos typu Swiss. Obecny park maszynowy
obejmuje dwie maszyny DECO 13, jedng DECO 13 bi,
siedem maszyn DECO 20 oraz dziesie¢ Swiss GT 26.
Maszyny te sq codziennie wykorzystywane
do produkcji precyzyjnych wyrobdw,

ktére muszq funkcjonowac w wymagajgcym
srodowisku biologicznym i wytrzymywac
znaczne obcigzenia.




PLIK

,Wiekszosc¢ elementdéw, ktére wykonujemy, przecina, ,Firma moze na przyktad koncentrowac sie na
przebija lub unieruchamia kosci, dlatego niezwykle projektowaniu i tworzeniu implantu stawu oraz
wazne byto, aby kazda czes¢ dziatata prawidtowo, za innych kluczowych systemow. Wtedy dotgczalismy
pierwszym razem i nie pekata” — podkreslita Gilmore. i wspieraliSmy ich w naszych obszarach specjalizacji”
,W branzy urzqdzen medycznych klienci oczekujq — powiedziata Gilmore.

znaczqcej wiedzy specjalistycznej — nie tylko
deklaracji ‘Potrafimy to zrobic¢’, lecz udowodnionych
kompetencji budowanych przez dziesieciolecia.”

wspoétpracowac z dostawcami bedgcymi ekspertami
najwyzszej klasy — Elos Medtech w petni spetnia to
kryterium.

Firmy produkujqce urzqdzenia medyczne chcq /
4
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ELOS MEDTECH: SUKCES ZBUDOWANY NA ZAUFANIU

Dorastanie z maszynami Tornos

Weeden dorastat zawodowo, pracujqc na maszynach 9 P r Z e Z C a t a m OJ a
Tornos, i w petni im ufa. .

o . kariere pracowatem
,Przez catq mojq kariere miatem do czynienia

z maszynami Tornos typu Swiss i zawsze bardzo je |
lubitem. Od samego poczqtku wydawato sie, Z m a S Z y n a | I | |
ze wyprzedzajq konkurencje. Kiedy zaczynatem

w 2003 roku, maszyny Tornos miaty znacznie wiecej TO r n O S ty p U SW | S S

mozliwosci niz inne dostepne wtedy na rynku, co

przyciggneto naszq uwage” — wspomina. ,Modele | b d
DECO 20 i DECO 13 pozwalajq podtrzymywac | Zawsze a r ZO
przedmiot obrabiany z przodu, podczas gdy z tytu

. 3 ,,
wykonywana jest ostatnia operacja.” J e Ce n |{'_e m .

Dodaje, ze mozliwosci serii DECO robiqg duzq réznice.

,DECO daje bardzo wiele opcji. Oferuje tak szerokie
mozliwosci, ze mozemy podtrzymywac elementy
podczas gwintowania i obrébki dzieki niezaleznym
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dostepom i zespotom narzedziowym. Poniewaz pro-
dukujemy wiele dtugich elementéw cylindrycznych,
ich podtrzymywanie jest dla nas kluczowe” — wyja-
snit Weeden, zauwazajqc, ze wiekszos¢ elementéw
obrabianych w Memphis wykonana jest ze stali nie-
rdzewnej i ma dtugosc od 150 do 460 mm oraz Sred-
nice do 0,39 mm. ,Maszyna DECO spetnita wszystkie
nasze wymagania. Zawsze podobato mi sie progra-
mowanie w TB-DECO. Mozna napisac jeden program,
a oprogramowanie pozwala tworzy¢ warianty dla
wielu numerow czesci z tej samej rodziny.”

Weeden jest réwniez zwolennikiem modutowego
oprzyrzqdowania Tornos.

,Montuje sie narzedzie, a w uchwycie znajduje sie
zewnetrzny system ustawiania wstepnego” — wyja-
snit. ,Zmniejsza to ryzyko btedu operatora, poniewaz
nie musi on kazdorazowo ustawiac¢ kazdego narze-
dzia osobno. Mozna to zrobi¢ offline przed przeniesie-
niem do maszyny.”

Jedna maszyna DECO zajmuje w jego sercu szcze-
gblne miejsce.

,To DECO 20, ktéra byta tutaj, gdy przyszedtem do
pracy w 2003 roku. Nazywamy jq Big T"" — powie-
dziat ze Smiechem, dodajqc, ze ‘Big T oraz DECO 13,
ktére zastat w 2003 roku, pracujq do dzis.

Cho¢ bardzo ceni serie DECO, Weeden byt réwniez
pod wrazeniem linii Swiss GT.

,Kupilismy wiele z tych maszyn i sprawdzaty sie bar-
dzo dobrze” — powiedziat.

Licza sie takze relacje

Cho¢ mozliwosci maszyn Tornos robiqg wrazenie,
réwnie wazne sq relacje. Mimo ze Elos serwisowat
swoje maszyny w zaktadzie w Memphis we wtasnym
zakresie, Weeden wiedziat, ze moze zwrdcic sie do eks-
pertéw technicznych Tornos, gdy napotka problem,
ktérego sam nie jest w stanie rozwigzac.

,Kierownik serwisu Tornos, Roland Schutz, jest abso-
lutnie wyjgtkowy. Nie musieliSmy czesto dzwonic do
serwisu, poniewaz wiele prac wykonywalismy sami,
ale kiedy byto to konieczne, to wtasnie do niego
nalezato sie zwrdcic. Roland zna maszyny Tornos

od podszewki — kazdq Srube w DECO 20" —
powiedziat Weeden. ,Wiedziatem, ze jesli skontaktuje
sie z Rolandem, problem zostanie rozwigzany.”

PLIK

Gilmore zauwazyta, ze z perspektywy korporacyjnej
dla Elos Medtech niezwykle wazne byto posiadanie
uwaznych i proaktywnych dostawcéw. Dgzyta do
pogtebiania dialogu zaréwno z klientami, jak i part-
nerami w taficuchu dostaw.

,Mielismy nadzieje, ze bedziemy mogli kontynuowac
wspétprace z takimi firmami jak Tornos, aby lepiej
zrozumiec kierunek rozwoju technologii” — powie-
dziata. ,ChcieliSmy miec¢ pewnos¢, ze stale wyprze-
dzamy trendy i stosujemy najlepsze oraz najnowsze
technologie obrabiarkowe.”

elosmedtech.com
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Sruba pedikularna Sruba Sruba twarzowa Implant Koto pasowe

Dzieki MultiSwiss 6x16 $ruby, implanty
i komponenty medyczne moga by¢ produkowane
z wysoka wydajnoscia i stata precyzja.

22 decomagazine 01-2026



PREZENTACJA

MULTISWISS 6X16:

kompaktowa platforma

wlelowrzecionowa

MultiSwiss 6x16 to szesciowrzecionowa maszyna
wielowrzecionowa przeznaczona do obrobki z preta

w zakresie srednic od 4 do 16 mm — czyli w obszarze
szczegolnie typowym dla zastosowan medycznych

| stomatologicznych. Jest skierowana do producentow
wytwarzajacych detale o matych srednicach, z wysokimi
wymaganiami w zakresie precyzji, jakosci powierzchni

TONOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Szwajcaria

Tel. +41 32 494 44 4y
tornos.com

| powtarzalnosci, przy jednoczesnym utrzymaniu

wysokie] wydajnosci produkcyjney.

Pozycjonowana pomiedzy tokarkq jednowrzecionowq
a tradycyjng maszyng wielowrzecionowq,

MultiSwiss 6x16 tqczy nowoczesng architekture
wielowrzecionowq z logikq obstugi zblizong do
tokarki jednowrzecionowej. Maszyna wyposazona
Jjest w szesc¢ niezaleznie napedzanych wrzecion
indeksowanych silnikiem momentowym i moze
pomiescic do 18 narzedzi, co pozwala skonsolidowa¢
wiele operacji na jednej maszynie. Konfiguracja ta
sprawia, ze jest szczegdlnie odpowiednia do produkcji
standaryzowanych lub pétztozonych komponentéw
medycznych w Srednich i duzych seriach.

Przy maksymalnej dtugosci detalu do 40 mm oraz

mozliwosci obrobki wymagajqcych relacji dtugosc/
Srednica, MultiSwiss 6x16 obejmuje szerokie spektrum

Medycyna i stomatologia
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MULTISWISS 6x16: KOMPAKTOWA PLATFORMA WIELOWRZECIONOWA
DLA SEKTORA MEDYCZNEGO | STOMATOLOGICZNEGO

2 mm
0,078 cala

8 mm
0,315 cala

Typ szwajcarski 10 s
MultiSwiss 6x16  31s
+71% produktywnosci

8 mm
0,315 cala
Tytan Tytan @

6 mm
O 236 cala

Typ szwajcarski 80 s
MultiSwiss 6x16  15s
+81% produktywnosci
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8 mm
0,315 cala

Tytan $

45 mm
“ 1771 cala

Typ szwajcarski 245 s
MultiSwiss 8x26 L4s
+82 % produktywnosci

39 mm
0,153 cala

/

7 mm
0,275 cala

Typ szwajcarski 150 s
MultiSwiss 6x16  35s
+77 % produktywnosci




zastosowan — od implantéw dentystycznych i Srub
po wybrane komponenty ortopedyczne i implantolo-
giczne.

Od poczgtku projektowana byta z myslg o wysokiej
produktywnosci przy kompaktowych wymiarach,
przy jednoczesnym zapewnieniu jakosci obrébki
zgodnej z wymaganiami regulacyjnymi sektora
medycznego.

Architektura wielowrzecionowa
zoptymalizowana pod katem precyzji

W sektorze medycznym i stomatologicznym obrébka
nie polega wytqcznie na osiggnieciu nominalnego

wymiaru. Kluczowe sq trwata stabilnos¢ wymiarowa,

stata jakos¢ powierzchni oraz petna powtarzalnosé
— przy zachowaniu wysokiej wydajnosci. W Srodo-
wisku o zaostrzonych wymaganiach regulacyjnych
kontrola procesu ma fundamentalne znaczenie.

PREZENTACJA

Sercem MultiSwiss 6x16 jest beben wyposazony

w sze$¢ ruchomych wrzecion indeksowanych
silnikiem momentowym. Technologia ta umozliwia
bardzo szybkie indeksowanie — ponizej 0,4 sekundy
— bez mechanicznego systemu blokowania.
Efektem jest skrécenie czasu cyklu oraz wysoka
powtarzalnosc kqtowa, niezbedna przy obrébce
ztozonych geometrii medycznych.

Wrzeciona osadzone sq na tozyskach hydrostatycz-
nych, co ma szczegdlne znaczenie w zastosowaniach
medycznych. Wysokie ttumienie drgan redukuje
wibracje podczas obrébki wymagajqcych
materiatéw, takich jak tytan czy wybrane stale
nierdzewne, poprawia jako$¢ powierzchni i wydtuza
trwatos¢ narzedzi. Stabilnos¢é mechaniczna
bezposrednio przektada sie na statos¢ wynikéw

w dtugich seriach produkcyjnych — kluczowy
aspekt dla wyrobéw medycznych podlegajgcych
walidaciji.

Powierzchnia podtogi

Typ szwajcarski Typ szwajcarski Typ szwajcarski
Typ szwajcarski Typ szwajcarski Typ szwajcarski
Typ szwajcarski Typ szwajcarski Typ szwajcarski

120 m?

MultiSwiss

25 m?
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MULTISWISS 6x16: KOMPAKTOWA PLATFORMA WIELOWRZECIONOWA
DLA SEKTORA MEDYCZNEGO | STOMATOLOGICZNEGO

MultiSwiss 6x16

Stabilnos¢ termiczna i kontrola

odchylen wymiarowych

Precyzja w sektorze medycznym jest scisle

zwigzana z zachowaniem termicznym maszyny.
MultiSwiss 6x16 wyposazona jest w kompleksowy
system zarzqdzania temperaturq oparty na regulacji
temperatury oleju chtodzgco-smarujgcego.

Rdzen maszyny utrzymywany jest w statej tempera-
turze z odchyleniami ograniczonymi do +0,5 °C.

Takie rozwigzanie minimalizuje dryf wymiarowy,
réwniez podczas przerw produkcyjnych czy zmian
serii. Dla producentéw wyrobéw medycznych ozna-
cza to wiekszq stabilnos¢ procesu i ograniczenie
koniecznosci korekt w trakcie produkcji.

Wysoka wydajnos¢ bez kompromisow
procesowych

MultiSwiss 6x16 pozwala osiqgnqgc¢ poziomy pro-
duktywnosci trudne do uzyskania na tokarkach
Jjednowrzecionowych. Rozdzielenie operacji na szes¢
stanowisk umozliwia jednoczesng produkcje wielu
detali i znaczqco skraca czas cyklu.

W konfiguracjach nastawionych na wysokq
wydajnos¢ mozliwe jest osiggniecie nawet 40 sztuk
na minute przy zachowaniu bardzo wysokiej jakosci.
Potqgczenie precyzji i tempa produkcji jest szczegél-
nie istotne w przypadku komponentéw medycznych
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MultiSwiss 8x26

wytwarzanych w duzych wolumenach, takich
jak sruby, implanty czy czesci standaryzowane,
przy zachowaniu elastycznosci przy zmianie
referenciji.

Z punktu widzenia organizacji produkcji
MultiSwiss 6x16 umozliwia takze optymalizacje
parku maszynowego. Jedna maszyna moze zastqpic¢
kilka tokarek jednowrzecionowych, ograniczajgc
liczbe operatoréw, interfejséw oraz ryzyko zmienno-
Sci miedzy urzqdzeniami.

Przystosowana do wymagajacych

geometrii medycznych

Zastosowania medyczne i stomatologiczne czesto
wymagajq wysokich relacji dtugosc/srednica,
gtebokich wiercen lub ztozonych ksztattéw funkcjo-
nalnych. Kinematyka MultiSwiss 6x16 w potgczeniu
z wysokq sztywnosciq konstrukcji umozliwia
produkcje dtugich i smuktych detali z precyzyjng
kontrolq procesu obrébki.

Typowe zastosowania obejmujq implanty den-
tystyczne, sSruby szczekowo-twarzowe, wybrane
komponenty ortopedyczne oraz czesci przeznaczone
do urzqdzen implantologicznych. Wysoka jakos¢
powierzchni i brak zadzioréw majq w tych aplika-
cjach kluczowe znaczenie, zwtaszcza gdy nie przewi-
duje sie dodatkowych operacji wykanczajgcych.



Elastycznosc i integracja

w srodowisku medycznym

Produkcja medyczna charakteryzuje sie duzqg
réznorodnosciq referencji i zmiennymi wielko-
Sciami partii. Mimo architektury wielowrzecionowej
MultiSwiss 6x16 zachowuje wysoki poziom elastycz-
nosci. Ergonomiczna konstrukcja i dobra dostepnosé
strefy obrébki utatwiajq przezbrojenia, a koncepcija
wszystko w jednym” integruje kluczowe urzqdzenia
peryferyjne przy kompaktowych wymiarach.

Mozliwosci rozbudowy, takie jak integracja osi Y,
rozwiqzania typu chucker czy systemy odbioru detali
dostosowane do wrazliwych komponentéw, pozwa-
lajg dopasowac maszyne do specyficznych wymagan

PREZENTACJA

Spdjne rozwiazanie przemystowe dla sektora
medycznego i stomatologicznego

W branzy, w ktérej jakos¢, powtarzalnosc¢ i wydajnosc
sq nierozerwalnie zwigzane, MultiSwiss 6x16 stanowi
spéjne rozwiqzanie przemystowe. Umozliwia produ-
centom wyrobéw medycznych i stomatologicznych
zabezpieczenie proceséw, spetnienie wymagan regu-
lacyjnych oraz zwiekszenie mocy produkcyjnych przy
zachowaniu wysokiego poziomu precyzji.

Oparta na sprawdzonych technologiach i solidnym
doswiadczeniu aplikacyjnym, MultiSwiss 6x16 jest
wydajng i trwatq platformq produkcyjng dla sektora
medycznego i dentystycznego.

medycznych bez ingerencji w jej podstawowq archi- tornos.com
tekture.
12 mm 15 mm
0,472 cala 10 mm . 0,590 cala
0,393 cala ~ ——
Stal i
Aluminium @ nierdzewna 17 mm
“7 0,670 cala
Typ szwajcarski 83s Typ szwajcarski 18's
MultiSwiss 6x16  12s MultiSwiss 6x16  30's
+85 % produktywnosci +74 % produktywnosci
5,2 mm
0,204 cala 13 mm 33 mm
0,51 cala 1299 cala
Tytan @
Lyl 84 MM Tytan @
0,330 cala

Typ szwajcarski 87 s
MultiSwiss 6x16 155
+82 % produktywnosci

420 s
120 s

Typ szwajcarski
MultiSwiss 8x26
+71% produktywnosci
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Tornos i Bumotec: strategiczne partnerstwo
majace na celu zrewolucjonizowanie precyzyjnej
obrébki w branzach MedTech i stomatologicznej.
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STARRAG

TORNOS | BUMOTEC:

tgCzymy Sy,

aby zrewolucjonizowac branze
MedTech i stomatologiczng

W stale rozwijajacych sie branzach MedTech | stomatologiczne)
precyzja I niezawodnosc sg Najwazniejsze. Tornos | Bumotec, dwaj
liderzy branzy, potaczyli swoje doswiadczenie, aby zaoferowac
kompleksowe pokrycie wszystkich potrzeb aplikagji, dostarczajac
najnowoczesniejsza technologie | wyjatkowe wsparcie klienta.
Potaczenie know-how Tornos w zakresie MedTech | Dental

Z zaawansowana technologia frezowania Bumotec ma na celu
zwiekszenie mozliwoscl w tych sektorach.

Wspétpraca ta wykorzystuje szwajcarskie i wie-
starrag r por O e S5

lowrzecionowe maszyny Tornos wraz z wysoce
precyzyjnymi centrami obrébczymi Bumotec, aby

zapewni¢ kompleksowe rozwiqzanie dla producentéw
Starrag Vuadens SA

Section de produits Bumotec / SIP poszukujqcych precyzji, wydajnosci i wszechstronno-
?;;dvuua“‘doelio” u Sci w swoich procesach produkcyjnych. Wspdlnie obie
Szwajcaria firmy oferujg niezréwnane rozwigzania w zakresie
Tels +126 35100 00 obrébki ztozonych komponentéw medycznych
vudadmin@starrag.com ) . L. . K L.
starrag.com i stomatologicznych, zapewniajqc wyjqtkowq jakosc¢

L precyzje.

Tornos: precyzja i innowacyjnosé

w zastosowaniach MedTech

Tornos od dawna jest synonimem inzynierii precyzyj-
nej. Gamy SwissNano i Swiss DT sq kluczowe w pro-
dukcji skomplikowanych komponentéw wymaganych
w urzqdzeniach medycznych. Tokarka SwissNano 7,
znana z wyjqtkowej precyzji, jest w stanie obstugiwac

Medycyna i stomatologia
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TORNOS | BUMOTEC: tACZYMY SItY, ABY ZREWOLUCIONIZOWAC BRANZE MEDTECH | STOMATOLOGICZNA

,Partnerstwo pomie-
dzy Tornos | Bumotec

ma przeksztatcic
branze MedTech
| stomatologiczna.”

maksymalng Srednice 7 mm z predkosciq wrzeciona
do 15000 obr/min, co czyni jq idealng do produkcji
matych, ztozonych czesci, takich jak implanty denty-
styczne i narzedzia chirurgiczne. Unikalna kinema-
tyka maszyny umozliwia toczenie, wiercenie, ciecie /
gratowanie oraz obrébke zgrubng / wykanczajqcg,
oferujqc najwyzszq precyzje na rynku. Maszyna
charakteryzuje sie rowniez doskonatq dostepnosciq

decomagazine 01-2026

utatwiajgcq konfiguracje i moze pracowac ze statg
lub obrotowq tulejg prowadzqcq lub catkowicie bez
tulei prowadzqcej. Dzieki precyzji zgodnej ze standar-
dami zegarmistrzowskimi i minimalnej powierzchni
zabudowy wynoszqcej 1,1 m przed maszynq z podaj-
nikiem pretéw i szerokosci 0,65 m, SwissNano tqczy
wysokq wydajnosc¢ z efektywnym wykorzystaniem
przestrzeni, co czyni jq ulubiong w branzy.




Seria Swiss DT oferuje elastycznosc i wydajnosc,
obstugujqc szeroki zakres materiatow i rozmiaréw
komponentéw o maksymalnych Srednicach od 13 mm
do 32 mm i predkosciach wrzeciona do 15000 obr.
Maszyny te sq réwniez wyposazone w opcjonalng os
B typu plug-and-play, umozliwiajgcg wykonywanie
bardziej ztozonych operacji i pozwalajqcg na obrébke
skomplikowanych geometrii bez koniecznosci wyko-
nywania dodatkowych operacji. Sprawia to, Ze seria
Swiss DT jest idealna do produkcji komponentéw
medycznych, takich jak Sruby ortopedyczne i stawy
protetyczne. Maszyny Tornos zapewniajq wysokq
powtarzalnosc i spéjnosé, co ma kluczowe znacze-
nie w branzy MedTech, gdzie jako$¢ i niezawodnos¢
mogq bezposrednio wptywac na wyniki leczenia
pacjentow.

STARRAG

MultiSwiss to kolejna wyrézniajqca sie gama pro-
duktéw Tornos; ta linia tokarek wielowrzecionowych
zostata zaprojektowana w celu znacznego zwieksze-
nia produktywnosci. Maszyny MultiSwiss, tqczqgce
precyzje obrébki typu szwajcarskiego z wydajnosciq
technologii wielowrzecionowej, obstugujq srednice
od 16 mm do 32 mm, z predkosciami wrzeciona do
8000 obr. Maszyny te sq szczegdlnie odpowiednie do
wysokonaktadowej produkcji komponentéw medycz-
nych, takich jak Sruby kostne i szczekowo-twarzowe,
oferujqc do o$miu wrzecion, ktére mogqg pracowac
Jjednoczesnie, zapewniajqc szybszy czas produkcji bez
uszczerbku dla precyzji i jakosci.

- —— ]

ﬁbumotec
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Bumotec: lider w precyzyjnej obrébce
skrawaniem do zastosowan medycznych
Bumotec przoduje w precyzyjnej obrébce
implantéw ortopedycznych, narzedzi chirur-
gicznych i zastosowan dentystycznych. Ich
modele z serii 191, 5181 i s1000C rewolucjonizujq
krajobraz obrébki ,wszystko w jednym”.

Centrum obrobcze 191neo, z predkosciq wrze-
ciona do 40000 obr/min i srednicq preta do

65 mm, jest idealne do ztozonych, wieloopera-
cyjnych czesci. Jest to idealne rozwigzanie

dla srednich i matych partii produkcyjnych,

7 czasem przezbrojenia krétszym niz 20 minut.

Model ten doskonale nadaje sie do produkcji
implantéw ortopedycznych, instrumentow
medycznych i stomatologicznych materiatéw
eksploatacyjnych o doskonatej doktadnosci,
wykoriczeniu powierzchni i bardzo stabilnej
jakosci, umozliwiajqc specjalistom z branzy
MedTech dostarczanie pacjentom wysokiej
jakosci, doskonale wykonanych produktéw.
Model s181 zapewnia niezréownang produk-
tywnos$¢ dla matych i ztoZonych komponen-
téw. Dzieki drugiej stacji, ktéra obejmuje piec¢
przednich narzedzi pracujqcych jednoczesnie
z gtéwnym wrzecionem, produktywnosc¢ moze
wzrosngc nawet o 40 % w poroéwnaniu do
standardowych pojedynczych jednostek
produkcyjnych. Doswiadczenie firmy Bumotec
w obrébce wielozadaniowej i mikro-frezowa-
niu zapewnia precyzje i wydajno$¢é w najbar-
dziej wymagajqcych zastosowaniach MedTech.



Centrum transferowe s1000/C posiada osiem czte-
roosiowych stacji i tylng stacje roboczq do obrébki
szostej powierzchni, dzieki czemu idealnie nadaje
sie do duzych partii z zastosowan MedTech.

Moze obrabia¢ ztozone czesci z pretéw o Srednicy do
42 mm, znacznie zwiekszajqc produktywnosc.

STARRAG

Centra obrébcze Bumotec obstugujq prety lub
potfabrykaty do produkcji czesci, w tym operacji
wykonczeniowych na twardych i ztoZonych surow-
cach, takich jak tytan, Inconel, chrom kobaltowy,
stal nierdzewna i ceramika. Ich piecioosiowe centra
tokarsko-frezarskie dziatajq 24 godziny na dobe,

7 dni w tygodniu w trybie automatycznym,
produkujqgc czesci w jednej konfiguracji bez udziatu
cztowieka i roztadowujgc gotowe komponenty

w bardzo dobrze zintegrowanym kompaktowym
systemie magazynowania na 20 paletach.

Razem silniegjsi

Partnerstwo pomiedzy Tornos i Bumotec ma prze-
ksztatci¢ branze MedTech i stomatologiczng. £qczqgc
swoje zaawansowane technologie i wiedze branzowq,
oferujqg kompleksowe rozwigzania, ktére spetniajg
wszystkie potrzeby w zakresie obrébki precyzyijnej.
Niezaleznie od tego, czy chodzi o skomplikowane
urzqdzenia medyczne, czy precyzyjne elementy
dentystyczne, Tornos i Bumotec zapewniajq wyjqt-
kowgq jakosé¢, niezawodno$¢ i wydajnosé. Wspétpraca
ta stanowi znaczqcy krok naprzéd, zapewniajqc
producentom narzedzia potrzebne do rozwoju opieki
zdrowotnej | poprawy wynikow leczenia pacjentow.

starrag.com
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Gwozdzie ortopedyczne naleza do najbardziej
wymagajacych zastosowan medycznych, ktore
Wymagaja nNajwyzszej precyzji geometrycznej
i doskonatej jakosci powierzchni.

E
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przesuwanie granic
obrobkl medyczne| -

PREZENTACJA

SWISSDECO:

nawet w przypadku
najdtuzszych detali

W sektorze medycznym niektore zastosowania
znacznie wykraczaja poza standardy klasycznego
toczenia wzdtuznego. Dotyczy to zwtaszcza gwozdzi
ortopedycznych, dtugich implantéw oraz ztozonych
komponentow rurowych, ktére tacza wysokie
wymagania wymiarowe, skomplikowane geometrie

| nienaganna jakos¢ powierzchni. W przypadku

tych krytycznych detali kluczowym wyzwaniem
przemystowym jest opanowanie catego procesu

w jednym zamocowaniu.

TOQ n 0 S SwissDECO stata sie platformgq referencyjng dla tego

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Szwajcaria

Tel. +41 32 494 44 4y
tornos.com

typu aplikacji, szczegélnie w ortopedii, gdzie dtugosc
detalu, precyzja i stabilnos¢ procesu majq decydujqce
znaczenie.

Platforma z ruchoma gtowica

zaprojektowana dla sektora medycznego
SwissDECO to automat tokarski typu szwajcarskiego
z ruchomgq gtowicq, przeznaczony do obrébki
ztozonych detali o matych i sSrednich Srednicach.

W zaleznosci od konfiguracji maszyna umozliwia
obrébke pretéw o srednicy do 36 mm, a opcjonalnie
nawet do 42 mm, zachowujqc wysokq elastycznosé
dzieki trzem niezaleznym systemom narzedziowym.

Medycyna i stomatologia
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SWISSDECO: PRZESUWANIE GRANIC OBROBKI MEDYCZNEJ - NAWET W PRZYPADKU NAIDEUZSZYCH DETALI

Taka architektura pozwala zintegrowac na jednej
maszynie operacje toczenia, frezowania, wiercenia
gtebokiego oraz obrébki z przeciwwrzeciona, przy
Jjednoczesnym zapewnieniu wysokiej sztywnosci.
SwissDECO doskonale nadaje sie do materiatow
powszechnie stosowanych w medycynie, takich jak
stale nierdzewne (316L, 316LVM), tytan czy wybrane
tworzywa techniczne.

Gw0zdz ortopedyczny:

konkretna demonstracja mozliwosci
SwissDECO

Przyktad gwoZdzia ortopedycznego w petni obrazuje
potencjat SwissDECO. Detale te zazwyczaj majq
srednice od 13 do 17 mm i mogq osiqgac dtugos¢ do
500 mm. Ich produkcja obejmuje ztozone operacje:
wiercenie gtebokie, liczne wiercenia promieniowe,
frezowanie wzdtuzne, gwintowanie i wykanczanie,
przy jednoczesnym zapewnieniu doskonatej wspoto-
siowosci i perfekcyjnej jakosci powierzchni.

decomagazine 01-2026

Dzieki specyficznej kinematyce SwissDECO
umozliwia wykonanie tego typu detalu w jednym
zamocowaniu — co stanowi kluczowq zalete

w zastosowaniach ortopedycznych. Eliminacja
posrednich przezbrojen zmniejsza ryzyko powsta-
wania Sladéw i gwarantuje optymalng stabilnosé
geometryczng, niezbedngq dla tego typu wyrobow
medycznych. Demonstracje przeprowadzone na
SwissDECO potwierdzity mozliwos¢ produkcji
jednych z najdtuzszych gwoZdzi ortopedycznych
obrabianych kiedykolwiek na automacie z ruchomq
gtowicq, z wierceniem gtebokim do 500 mm wykony-
wanym w jednym przejsciu.

Unikalna o$ Z2 dla dtugich i ztozonych detali
Jednym z kluczowych wyréznikéw SwissDECO jest
0$ Z2, ktéra podtrzymuje rewolwer wyposazony

w 0$ B. Przy skoku siegajgcym 750 mm oS ta oferuje
unikalne mozliwosci w segmencie automatéw tokar-
skich z ruchomgq gtowicq.



Taka konfiguracja umozliwia obrébke pod niemal
dowolnym kqtem, przy jednoczesnym optymalnym
podparciu detalu w fazach krytycznych, takich jak
wiercenie gtebokie czy frezowanie wzdtuzne.

W przypadku gwozdzi ortopedycznych przektada sie
to na doskonatq stabilnos¢ zaréwno narzedzia, jak

1 obrabianego elementu, nawet przy ekstremalnych
dtugosciach.

Opanowanie wiercenia gtebokiego

i jakos¢ powierzchni

Wiercenie gtebokie odgrywa kluczowq role w wielu
zastosowaniach medycznych, szczegdlnie w przy-
padku implantéw kaniulowanych. SwissDECO
zostata zaprojektowana z myslq o realizacji tego typu
wymagajqcych operacji, oferujgc mozliwosc wierce-
nia na gtebokos¢ do 500 mm we wspétpracy

z wyspecjalizowanymi partnerami narzedziowymi.
Wysoka sztywno$¢ maszyny, precyzja osi oraz sku-
teczne odprowadzanie wiéréw pozwalajq uzyskac
proste, rownomierne i powtarzalne otwory. Osiggana
Jjakosc powierzchni spetnia wysokie standardy

PREZENTACJA

\ Wiercenie gtebokie

500 mm

sektora medycznego, ograniczajqc potrzebe operacji
wtérnych i zapewniajqc zgodnosc¢ detali w catej serii
produkcyjne;.

Jakos¢, identyfikacja i kontrola procesu

W przemysle medycznym jakosS¢ nie ogranicza sie do
gotowego detalu. Opiera sie réwniez na stabilnosci

i petnej identyfikacja procesu. SwissDECO integruje
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zaawansowane systemy monitorowania, umozliwia-
jqce szczegotowq kontrole stanu narzedzi i parame-
trow obrobki.

Monitorowanie momentu obrotowego silnikéw,
zarzqdzanie zuzyciem narzedzi oraz rozwigzania
kontroli wiéréw pozwalajqg wykrywac odchylenia
zanim wptyng one na jakos¢ detali. Rejestrowane
dane mogq by¢ pdézniej analizowane, wspierajqc ana-
lizy produkcyjne i spetniajgc wymagania dotyczqgce
identyfikacji w sektorze medycznym.

Skalowalne rozwigzanie dla

zaawansowanych aplikacji medycznych

Poza gwozdziami ortopedycznymi SwissDECO obej-
muje szerokie spektrum zastosowan medycznych:
implanty, Sruby, ztozone komponenty ortopedyczne
czy czesci urzqdzen implantologicznych. Modutowa
konstrukcja, opcje automatyzaciji oraz integracja

w srodowiskach produkcji potqczonej czyniq z niej
rozwiqzanie skalowalne, zdolne wspierac producen-
tow w dtugiej perspektywie.

tqczqc mozliwosé obrébki dtugich detali, elastycz-
nos¢ kinematycznq i stabilnosc¢ procesu, SwissDECO
stanowi preferowane rozwigzanie dla producentéw
wyroboéw medycznych realizujgcych najbardziej
wymagajqgce aplikacje.

tornos.com
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TON0OS
EvoDECO 15 il

W Advan Implantology cztery maszyny EvoDECO 16
realizuja obrobke komponentdw implantologicznych
z wysoka precyzja i powtarzalnoscia.
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ADVAN IMPLANTOLOGY | TORNOS:

Konkretna
INNOWac)e

miedzy badaniami naukowymi
a precyzjq przemystowq

W sektorze implantologicznych wyrobow medycznych,
szczegolnie w implantologli stomatologiczne), mowienie
0 INNowacji 0znacza wziecle odpowiedzialnoscl.

s
o8 Dla Advan Implantology nie jest to hasto
mplantology Reinvented ' marketingowe, lecz codzienne zobowiqgzanie ujete

w motto ,Implantology Reinvented” — obietnica,

Advan S ktéra przektada sie na proste, niezawodne i powta-
Vi R . .

Via Rosta della Maina, 2 rzalne rozwiqgzania.
33020 Amaro (Udine)
Wtochy . . L. L i
T +39 0433 096245 ,Dla nas innowacja nie jest pojeciem abstrakcyjnym,
info@advanimplantology.com lecz codzienng odpowiedzialnoscig. Reinventing

advanimplantology.com | ) ) -
oznacza ciqggtq ewolucje poprzez konkretne i mie-

rzalne decyzje, ktore przynoszq realne korzysci
pacjentowi i wymierng wartosc dla specjalisty” —
wyjasnia inz. Danilo Annesi, Kierownik Zaktadu, RED
i Biura Technicznego.

Od ponad trzydziestu lat firma rozwija w 100 % wto-
skie systemy implantologii stomatologicznej, tqczqc
badania naukowe, kompetencije przemystowe oraz
staty dialog ze srodowiskiem klinicznym. Celem jest
optymalizacja procedur implantologicznych oraz
zapewnienie dtugoterminowej stabilnosci biologicznej
i estetycznej dzieki zweryfikowanym i Scisle kontrolo-
wanym procesom.

Medycyna i stomatologia a1
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ADVAN IMPLANTOLOGY | TORNOS: KONKRETNA INNOWACJIA MIEDZY
BADANIAMI NAUKOWYMI A PRECYZJA PRZEMYSLOWA

Badania i produkcja: staty dialog

Réwnowaga miedzy badaniami, projektowaniem
a praktykq kliniczng jest jednym z kluczowych
elementéw modelu Advan. Prostota zabiegowa

[ dtugoterminowa niezawodnos¢ nie wynikajg

z pojedynczego pomystu konstrukcyjnego, lecz ze
zintegrowanego i uporzqdkowanego systemu.

~Roéwnowaga jest osiggana dzieki statemu dialogowi
miedzy dziatem Badan i Rozwoju, produkcjq, jakoscig
i Srodowiskiem klinicznym. Projektowanie nigdy nie
jest celem samym w sobie — kazde rozwiqgzanie jest
opracowywane i walidowane z myslq o rzeczywistym
zastosowaniu w warunkach operacyjnych. Praktyka
kliniczna stanowi nasz codzienny poligon testowy

i wyznacza kierunki badan, podczas gdy produkcja

i jakos¢ wspétpracujqg, aby zapewni¢ w 100 % kontro-
lowane procesy, w petni zgodne z rygorystycznymi
normami, takimi jak ISO 13485. Gwarantuje to
powtarzalnos¢ kazdego rozwiqgzania przy zachowa-
niu wysokich i stabilnych standardéw w czasie” —
podkresla Annesi.

Dziat RED nie funkcjonuje w izolacji, lecz pozostaje
w Scistym powiqgzaniu z dziatami technicznymi

[ produkcyjnymi.

Prowadzimy walidacje naukowe, testy mechaniczne
oraz utrzymujemy statq wymiane informacji

ze srodowiskiem klinicznym. Naszym celem jest

decomagazine 01-2026
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,Z Tornos nie taczy

nas jedynie relacja
klient—dostawca.
Zbudowalismy
partnerstwo oparte na
wsparciu technicznym,
statym dialogu

| Niezawodnym serwisie
posprzedazowym.”

przeksztatcanie dowoddéw naukowych i rzeczywi-
stych opinii uzytkownikéw w konkretne, niezawodne
1 zgodne z przepisami rozwiqzania, bez utraty pro-
stoty zastosowania” — dodaje.




Model ten znajduje petne odzwierciedlenie w decyzji
o utrzymaniu catego cyklu produkcyjnego

we Wtoszech, co wzmacnia kontrole przemystowq

1 SpGjnosc procesu.

,Produkcja w catosci we Wtoszech daje nam petng
kontrole nad procesem wytwarzania. Oznacza to
szybkie czasy reakcji, petng i staty nadzér nad
jakosciq. Bliskos¢ projektowania, produkcji i kontroli
jakosci sprzyja ciggtemu doskonaleniu i ogranicza
ryzyko zmiennos$ci — co jest kluczowe w sektorze
wyrobéw medycznych” — wyjasnia Annesi.

W silnie regulowanym srodowisku implantologii
ograniczenie rozproszenia procesu jest warunkiem
zapewnienia bezpieczeristwa, zgodnosci i dtugotermi-
nowej powtarzalnosci.

Kazdg decyzje prowadzi jasna zasada: korzysé dla
pacjenta i wartos¢ dla specjalisty.

,Kazdq decyzje oceniamy pod kqtem realnej korzy-
sci dla pacjenta oraz utatwienia pracy specjalisty.
Implant o przewidywalnych wynikach klinicznych,
prostsza procedura i stata jakos¢ w czasie ograni-
czajq powiktania i liczbe wizyt kontrolnych, popra-
wiajqc doswiadczenie pacjenta. Jednoczesnie wieksza
niezawodnos¢ kliniczna pozwala specjaliscie lepiej
wykorzystac czas pracy i przyjqc wiekszq liczbe
pacjentéw” — podsumowuje Annesi.

PLIK

Badania, produkcja i praktyka kliniczna tqczq sie
w spdjny system, w ktérym innowacja oznacza
odpowiedzialnosé, stabilnosé procesu i zdolnos¢ do
zapewnienia trwatych efektow.

EvoDECO 16: precyzja i powtarzalnos¢

w stuzbie implantologii

Strategicznym etapem w rozwoju firmy byta inwesty-
cja w cztery automaty tokarskie typu szwajcarskiego
EvoDECO 16 firmy Tornos —w dwa zainwestowano
w 2021 roku i w dwa w 2022 roku.

,EvoDECO 16 okazaty sie szczegélnie odpowiednie do
naszej obrébki implantologicznej. Oferujq doskonate
potqczenie precyzji, stabilnosci i powtarzalnosci
procesu. Zdolnosc¢ do utrzymywania bardzo wgskich
tolerancji nawet w produkcji ciggtej zapewnia statq
jakosc i bardzo niski poziom odrzutéw” — stwierdza
Annesi.

W sektorze implantologicznym kazdy detal geome-
tryczny ma bezposredni wptyw na wyniki kliniczne.
Powierzchnie, mikrogeometrie i pasowania muszq
zachowac spéjnos¢ wymiarowq i stabilnos¢ w czasie.

,Stabilnos¢ i precyzja bezposrednio przektadajqg sie na
niezawodnos¢ gotowego produktu. Konstrukcyjnie
stabilna maszyna znaczqco ogranicza zmiennosé
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procesu. W przypadku wyrobu medycznego oznacza
to wieksze bezpieczeristwo dla pacjenta i petng zgod-
nos¢ z przepisami branzowymi” — dodaje.

Standaryzacja i ciagtosc technologiczna

Decyzja o zastosowaniu tej samej technologii

w czterech identycznych maszynach byta swiadoma.
W sektorze medycznym ciggtos¢ technologiczna sta-
nowi realnqg przewage konkurencyjnq.

,Ciggtosc technologiczna to strategiczny wybdr.
Umozliwia standaryzacje proceséw, uproszczenie
dziatan walidacyjnych i ograniczenie ryzyka zwig-
zanego ze zmianami produkcyjnymi. Wymiennos¢
maszyn i operatorow zwieksza efektywnos¢ ope-
racyjnqg oraz gwarantuje statq jakos¢” — wyjasnia
Annesi.

Standaryzacja staje sie tym samym narzedziem
zapewniajgcym zgodnosc requlacyjng, efektywnosc
przemystowq i spojnosc produkcji w dtugim okresie.

Partnerstwo budowane w czasie

Wspdtpraca z Tornos rozpoczeta sie jeszcze przed
uruchomieniem nowego zaktadu Advan, otwartego
na poczqtku 2022 roku. Juz na etapie projektowa-
nia obrabiarki zostaty uznane za centralny element
zaktadu, koncepcji prawdziwej ,open factory”.

,Z Tornos nie tqczy nas jedynie relacja klient—
dostawca. ZbudowaliSmy partnerstwo oparte na
wsparciu technicznym, statym dialogu i niezawod-
nym serwisie posprzedazowym. Pozwala nam

to z pewnosciq patrze¢ w przysztos¢ i podejmowac
wyzwania produkcyjne w dtugoterminowej perspek-
tywie” — zauwaza Annesi.

Zréwnowazony rozwaj i dtugoterminowa wizja
Patrzgc w przysztosc, Advan zaktada rozwdj oparty
na jakosci, mierzalnej innowacji i stabilnosci proce-
SOW.

,Wyobrazamy sobie zrownowazony rozwdj oparty

na precyzji, powtarzalnosci i zdolnosci do tworzenia
wartosci w dtugim okresie. Partnerzy technologiczni,
tacy jak Tornos, pozostang kluczowi na naszej dro-

PLIK

dze, poniewaz podzielajg nasze podejscie skoncentro-
wane na jakosci i wizji dtugoterminowej” —
podkresla Annesi.

Advan to firma budujgca wartos¢ w czasie. ,Od
ponad 30 lat rozwijamy wtoskie rozwiqzania implan-
tologiczne tqczqce badania naukowe, doswiadczenie
kliniczne i jakos¢ przemystowq, gwarantujqc trwatq
stabilno$¢ biologiczngq i estetyczng” — podsumowuje.

To wizja oparta na pasji, zaangazowaniu i nieustan-
nym dqzeniu do doskonatosci — z jasnym celem:
poprawiac zZycie pacjentéw i prace specjalistéw dzis

1w przysztosci.

advanimplantology.com
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Wysokie wymagania w produkgji

implantédw dentystycznych

Produkcja tytanowych implantéw dentystycznych
stawia bardzo wysokie wymagania w zakresie
precyzji, powtarzalnosci oraz jakosci powierzchni.
Komponenty te tqczq w sobie funkcjonalne gwinty,
precyzyjne stozki osadcze, a w zaleznosci od
geometrii takze wiercenia pod kqtem oraz ztozone
ksztatty. Nawet minimalne odchylenia wymiarowe
mogq mie¢ wpltyw na osteointegracje oraz kliniczng
niezawodnos¢ implantu.

Sam materiat stanowi dodatkowe wyzwanie. Tytan,
ze wzgledu na swojq wytrzymato$c i niskq przewod-
nos¢ cieplng, wymaga stabilnej kinematyki maszyny,
kontrolowanych sit skrawania oraz wysokiej
sztywnosci konstrukcji, aby zapewnic statq jakos¢
powierzchni i zoptymalizowang trwatosc narzedzi.
W tym kontekscie producenci poszukujq rozwigzan
umozliwiajgcych realizacje jak najwiekszej

liczby operacji na jednej maszynie, przy zachowaniu
elastycznosci i wydajnosci.
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SWISS DT: MASZYNA PODSTAWOWA
OTWARTA NA WYMAGAJACE ZASTOSOWANIA MEDYCZNE

5 osi liniowych + 0$ B (opcja) - Swiss DT 32 HP

48

Swiss DT 26: maszyna podstawowa
zaprojektowana z mysla o wiekszych
mozliwosciach

Model Swiss DT 26 to nowoczesne podejscie do
segmentu maszyn podstawowych. Przeznaczona do
obrébki z preta o Srednicy do 25,4 mm, oparta jest na
sztywnej podstawie z zeliwa, zapewniajqcej dosko-
natq stabilnos¢ mechaniczngq i termiczng. Dwa wrze-
ciona o identycznej mocy i momencie obrotowym sq
chtodzone cieczg, co gwarantuje stabilne parametry
skrawania nawet podczas wymagajqcych operacji.
Swiss DT 26 wyrdznia sie w petni modutowq strefq
obrébki. Maszyna moze byc¢ skonfigurowana do
toczenia, wiercenia, frezowania, frezowania obwied-
niowego (whirling), a nawet dtutowania kot zebatych
— wszystko na jednej platformie. Dostepna w wersji
z piecioma lub szesScioma osiami liniowymi, moze
pracowac z tulejg prowadzqgcq lub bez niej, co utatwia
przezbrojenia i skraca czasy przygotowawcze.

To rozwiqzanie przystepne cenowo, bez kompromi-
séw w zakresie mozliwosci obrébczych.

0s B zaprojektowana z mysla

o wszechstronnosci

Implanty dentystyczne czesto zawierajq wiercenia
pod kgtem, powierzchnie nachylone lub ztoZone geo-
metrie funkcjonalne. Aby sprostac¢ tym wymaganiom,
Swiss DT 26 moze zosta¢ wyposazona w o$ B zamon-
towanq na tylnej ptycie narzedziowej.

decomagazine 01-2026

6 osi liniowych - Swiss DT 26/6 HP

W standardowej konfiguracji o$ B obstuguje trzy
wrzeciona, ktére mogq by¢ wykorzystywane zaréwno
w operacjach gtéwnych, jak i przeciw wrzecionowych.
Umozliwia to wiercenie i frezowanie pod réznymi
kqtami bez koniecznosci ponownego pozycjonowa-
nia detalu, przy zachowaniu przejrzystej i wydajnej
struktury procesu.

Opcjonalnie 0$ B moze by¢ wyposazona w cztery
wrzeciona, co zwieksza elastycznosc rozdziatu opera-
cji i pozwala optymalizowac czas cyklu. To szczegdl-
nie istotne przy implantach z wieloma wierceniami
pod kgtem lub wymagajqcych réznych operacji
frezowania.

Os B dostepna jest w wersji indeksowanej lub ciggtej,
umozliwiajqc takze jednoczesne frezowanie piecio-
osiowe — funkcje dotychczas zarezerwowang dla
maszyn wyzszej klasy, teraz dostepng w segmencie
podstawowym. Ma to szczegdlne znaczenie przy
produkcji implantéw kompletnych w jednym zamo-
cowaniu.

Wszystkie operacje na jednej maszynie
Kinematyka Swiss DT 26 umozliwia realizacje wszyst-
kich operacji wymaganych przy produkcji implan-
téw dentystycznych na jednej maszynie. Toczenie
pozwala na uzyskanie podstawowych ksztattéw

oraz gwintéw przy zachowaniu wysokiej stabilnosci
wymiarowej. Wiercenia osiowe i poprzeczne mogq byc¢
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SWISS DT: MASZYNA PODSTAWOWA
OTWARTA NA WYMAGAJACE ZASTOSOWANIA MEDYCZNE

wykonywane w poblizu przeciwwrzeciona, co utatwia
obrébke precyzyjnych kanatéw wewnetrznych.
Dzieki osi B oraz dostepnymwrzecionom frezarskim
mikrofrezy powierzchni nachylonych i geometrii
funkcjonalnych sq bezposrednio zintegrowane

z cyklem obrébki. Mozliwosé pracy z tulejqg prowa-
dzqcq lub bez niej pozwala dostosowac strategie
obrébki do dtugosci detalu oraz zoptymalizowac czas
cyklu w przypadku kroétkich implantéw.

Konkretne korzysci dla producentéw
medycznych

Dla specjalistéw w zakresie toczenia wzdtuznego
oraz producentéw wyrobéw medycznych Swiss DT 26
tqczy prostote obstugi, wszechstronnosc i mozliwosc
rozbudowy. Zeliwna podstawa zapewnia wysokq
sztywno$¢ i ogranicza drgania, co bezposrednio prze-
ktada sie na precyzje i powtarzalnosé detali.

Dwa identyczne wrzeciona utatwiajq zréwnowazenie
operacji gtéwnych i przeciwwrzecionowych, skraca-
jqc czas cyklu.

Modutowa strefa obrébki oraz elastyczna konfigura-
cja osi B pozwalajg dostosowac maszyne do szero-
kiego zakresu implantéw — od prostych po bardzo

decomagazine 01-2026

ztozone konstrukcje. Uzytkownicy otrzymujq plat-
forme rozwojowq, zdolng obstuzy¢ bardziej zaawan-
sowane aplikacje bez koniecznosci kwestionowania
poczqtkowej inwestycji.

Dostepne rozwigzanie

dla wymagajacych zastosowan

f.qczqc solidng konstrukcje mechaniczng, modutowq
strefe obrébki oraz o$ B w wersji indeksowanej [ub
ciggtej, Swiss DT 26 zaciera granice miedzy maszy-
nami podstawowymi a segmentem premium. Oferuje
producentom medycznym kompletne rozwiqzanie

do produkcji implantéw dentystycznych, tqczqce
elastycznos¢, precyzje i kontrole kosztow.

Dla zaktadéw, ktére chcg wejs¢ w wymagajqce
aplikacje medyczne przy zachowaniu doskonatego
stosunku ceny do mozliwosci, Swiss DT 26 stanowi
wszechstronng, skalowalng i idealnie dopasowang
maszyne do wspotczesnych wyzwan precyzyjnego
toczenia z preta.

tornos.com
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