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« Il mercato medicale richiede una profonda
conoscenza delle normative e degli standard qualitativi.
Validazione dei processi, tracciabilita completa,
documentazione rigorosa e ripetibilita dimostrata
fanno parte delle attivita quotidiane. »

Brice Renggli, Marketing & Competitive Intelligence Manager, Tornos
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EDITORIALE

Medicale: un impegno
per la precisione

Brice Renggli, Marketing & Competitive Intelligence Manager, Tornos

[l settore medicale é strategico per la nostra indu-
stria. Ogni componente prodotto — impianto, vite
ossea, strumento chirurgico o parte di un dispositivo
impiantabile — ha un impatto diretto sulla qualita
della vita dei pazienti. Dietro ogni micron c'¢ una
responsabilita.

Per Tornos, il medicale non é semplicemente un'op-
portunita di crescita. E un ambito in cui la precisione
e assoluta, laffidabilita non ammette compromessi

e la competenza tecnologica deve dimostrare solidita
nel tempo.

Competenza fondata sul rigore

La tornitura da barra per il settore medicale richiede
tra gli standard piu elevati della produzione
manifatturiera: tolleranze estremamente ristrette,
finiture superficiali impeccabili, materiali esigenti
come il titanio o le leghe cobalto-cromo e geometrie
complesse con filettature e microforature.

Le nostre soluzioni sono progettate per rispondere

a queste sfide. Stabilita termica, rigidita strutturale,
ripetibilita degli assi e qualita di lavorazione sono

al centro dei nostri sviluppi. Le nostre macchine

a fantina mobile, le soluzioni multimandrino

e i centri ad alta precisione integrano piu operazioni
in un unico serraggio, garantendo prestazioni
misurabili e completamente documentabili.

In questo settore, il controllo del processo é impor-
tante quanto la macchina stessa. Per questo inve-
stiamo costantemente nella semplicita di program-
mazione, nella riduzione dei tempi di attrezzaggio e
nella stabilita della produzione in serie.

Quialita e conformita: un approccio globale

[l mercato medicale richiede una profonda cono-
scenza delle normative e degli standard qualitativi.
Validazione dei processi, tracciabilita completa,

documentazione rigorosa e ripetibilita dimostrata
fanno parte delle attivita quotidiane.

Il nostro ruolo va oltre la semplice fornitura di
macchinari. Supportiamo i nostri clienti dagli studi
di fattibilita fino all'industrializzazione sicura.
Questa collaborazione stretta consente di anticipare
i vincoli normativi e di rafforzare la robustezza
tecnica, oggi un vero vantaggio competitivo.

Innovare per accompagnare

Uevoluzione del mercato

Miniaturizzazione, nuovi materiali e dispositivi
sempre piu integrati stanno trasformando il settore.
L'innovazione non e un'opzione, ma una necessitd.

Sviluppiamo piattaforme modulari, potenziamo

la connettivita e valorizziamo in modo intelligente

i dati di produzione. L'obiettivo e chiaro: permettere
ai nostri partner di produrre meglio, pitl velocemente
e con il massimo livello di affidabilita.

Una visione impegnata

[l settore medicale rappresenta un pilastro strategico
del nostro sviluppo futuro. Il suo livello di esigenza
spinge l'intera organizzazione verso standard sempre
pit elevati.

Rafforzare la nostra presenza significa intensificare
il dialogo con gli attori del settore, anticipare
I'evoluzione normativa e costruire partnership solide
e di lungo periodo. Vogliamo essere un partner
tecnologico impegnato, capace di accompagnare

I nostri clienti nelle loro fasi di crescita e trasforma-
zione.

Nella produzione medicale, I'eccellenza é lo standard.

Insieme, trasformiamo la precisione in un valore
strategico sostenibile.

Medical & Dental
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Il settore medicale e dentale richiede
componenti di alta precisione che
soddisfano standard molto rigorosi di
qualita e affidabilita.
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PRESENTAZIONE

MEDICAL & DENTAL:

quando la precisione industriale

iNncontra la salute

del futuro

Il settore medicale e dentale e tra | piu esigenti e dinamici
dell’industria manifatturiera. All'incrocio tra sanita,
tecnologia e lavorazioni ad alta precisione, evolve sotto

la spinta di potenti megatrend globali. Per i produttor

di dispositivi medici, questo significa grandi opportunita —
ma anche requisiti sempre piu stringenti.

TO? n 0 S Driver strutturali di crescita

Tornos SA

Industrielle

La crescita del settore medtech e sostenuta in primo
luogo dai cambiamenti demografici. Laspettativa
di vita globale continua ad aumentare: da

1 circa 65 anni negli anni ‘90 a oltre 71 anni oggi,

CH-2740 Moutier con proiezioni che superano i 77 anni entro il 2050.

Svizzera

Tel. +41 32 494 Ly Ul

tornos.com

Parallelamente, la popolazione over 60 cresce piu
rapidamente di qualsiasi altra fascia d'eta. Entro il
2050 raddoppiera e, entro il 2100, sara pit che
triplicata. L'invecchiamento comporta un aumento
delle patologie degenerative, in particolare in ambito
ortopedico, cardiovascolare e dentale. Impianti,

Vviti ossee, sistemi spinali e impianti dentali contribui-
scono in modo decisivo a migliorare qualita e aspetta-
tiva di vita.

Medical & Dental



MEDICAL & DENTAL: QUANDO LA PRECISIONE INDUSTRIALE INCONTRA LA SALUTE DEL FUTURO

Anche l'urbanizzazione é un fattore determinante.
Oggi oltre il 55 % della popolazione mondiale

vive in aree urbane, percentuale destinata a raggiun-
gere il 68 % entro il 2050. Se da un lato cio favorisce
l'accesso alle cure, dall'altro aumenta l'incidenza

di malattie croniche legate allo stile di vita.

Di conseguenza, cresce la domanda di dispositivi
medici affidabili, standardizzati e innovativi.

Un mercato in espansione,

con normative sempre piu rigorose

Le vendite globali di dispositivi medici sono in
costante crescita e continueranno ad aumentare nei
prossimi anni, sostenute da una domanda strutturale
e da continui progressi tecnologicl.

Allo stesso tempo, il quadro normativo si é fatto pit
severo. Il Regolamento Dispositivi Medici (EU MDR)
impone requisiti stringenti in termini di sicurezza,
tracciabilita, valutazione clinica e monitoraggio post-
commercializzazione. I produttori devono dimostrare
le prestazioni cliniche dei loro dispositivi e garantire
una raccolta dati continua anche dopo l'immissione
sul mercato.

In questo contesto, qualita, stabilita di processo
e documentazione completa non sono piu

un vantaggio competitivo: sono una condizione
imprescindibile.

Innovazione, miniaturizzazione

e medicina personalizzata

La tecnologia e il motore dell'innovazione medica.
Miniaturizzazione, chirurgia robotica,
digitalizzazione e medicina di precisione stanno
ridefinendo i requisiti produttivi.

Viti maxillofacciali, impianti spinali, viti cannulate,
componenti dentali o connettori medicali richiedono
filettature perfette, superfici prive di bave e tolleranze
estremamente ristrette. Le moderne macchine
Swiss-type con asse B consentono di realizzare
geometrie complesse in un‘unica configurazione,
garantendo elevata qualita superficiale e precisione
geometrica.
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Anche i materiali evolvono. Accanto a titanio e acciaio
inox, trovano sempre pit applicazione cromo-cobalto,
PEEK e materiali bioassorbibili come il magnesio. La
lavorazione del PEEK, ad esempio, richiede operazioni
a secco, raffreddamento ad aria e gestione controllata
del serraggio per evitare contaminazioni e preservare
la microstruttura del materiale.

La produzione medtech:

una disciplina specialistica

La lavorazione di componenti medicali e dentali non e
un'applicazione standard. Richiede una combinazione
perfetta di cinematica macchina, tecnologia uten-
sile, gestione del liquido di taglio, controllo truciolo e
automazione.

Processi come il tourbillonnage permettono di otte-
nere filettature biocompatibili con precisione geome-
trica e finitura superficiale impeccabile. Le soluzioni
ad alta pressione del liquido di taglio migliorano la
rottura del truciolo e aumentano significativamente
la durata utensile nelle operazioni di finitura.

Allo stesso tempo, la programmazione intelligente e
I'integrazione digitale garantiscono monitoraggio in
tempo reale, riduzione dei rischi di collisione e mag-
giore efficienza produttiva.
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Aspettativa di vita globale
Aspettativa di vita globale prevista
alla nascita*

* | dati sull'aspettativa di vita del World Population Prospects
sono valori medi riferiti a periodi di cinque anni.

1990-1995 65 anni
2010-2015 71 anni
2045-2050 77 anni

2095-2100 83 anni

Tornos: il vostro partner

nell'innovazione medtech

Da oltre 30 anni Tornos collabora con produttori di
dispositivi medici e dentali in tutto il mondo. Questa
esperienza applicativa si traduce in soluzioni concrete
per affrontare le sfide del settore.

Le soluzioni Tornos offrono:

e Elevata rigidita e stabilita termica per tolleranze
estremamente ristrette

e Cinematica avanzata con asse B per forme
complesse

e Tourbillonnage ad alta precisione

e Soluzioni dedicate per la lavorazione del PEEK

e Sistemi di misura e correzione automatica per
garantire qualita costante

e Automazione flessibile e integrazione digitale

e Software di programmagzione intuitivo e perfor-
mante

Grazie a questo approccio globale, Tornos supporta

la produzione di impianti spinali, viti ortopediche,
componenti maxillofacciali, strumenti chirurgici e
connettori medicali, assicurando precisione, produtti-
vita e affidabilita.

PRESENTAZIONE

Vendite globali di dispositivi medici
Previsioni al 2030

Tasso annuo di crescita composto
(CAGR) 52%
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Investire nel valore reale

[l vero valore di una soluzione produttiva non si
limita al prezzo di acquisto. Occorre considerare
l'intero ciclo di vita della macchina: costi operativi,
manutenzione, durata utensile, tempi di fermo e
valore residuo.

Le macchine Tornos sono progettate per garantire
prestazioni elevate nel lungo periodo, riducendo

i costi di manutenzione e mantenendo un elevato
valore nel tempo. E questo l'approccio che consente
di ottenere un ritorno sull' investimento reale e soste-
nibile.

In un settore in cui qualita e affidabilita incidono
direttamente sulla salute dei pazienti, scegliere il giu-
sto partner tecnologico é una decisione strategica.

tornos.com
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La storia tra Tornos e Acteon risale
a diversi decenni fa, qui una delle prime
parti allorigine della collaborazione.
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ACTEON:

Heclaliste

degll ultrasuoni di potenza
per lodontoiatria tradizionale

e la chirurgia

Acteon® e un grande gruppo internazionale attivo in particolare
nella produzione di attrezzature odontoiatriche e chirurgiche ad
ultrasuoni. Queste soluzioni uniche hanno richiesto anni

di sviluppo. | numerosi pezzi torniti, in particolare gli inserti

che costituiscono un accessorio essenziale delle macchine,

sono interamente fabbricati 3 Mérignac e, sin dall’inizio, realizzati

J/\acteon

Acteon

17, avenue Gustave Eiffel
33700 Mérignac

Francia

acteongroup.com

su macchine Tornos.

Una multinazionale con un know-how unico

La missione dell'azienda e fornire soluzioni complete
agli operatori nella loro pratica quotidiana, offrendo
cure efficaci, pratiche e confortevoli a milioni di
pazienti in tutto il mondo.

La storia di Acteon® inizia nel 1970 con la prima
generazione di dispositivi a ultrasuoni per dentisti.
Oggi Acteon® of fre soluzioni complete non solo agli
odontoiatri, ma anche ai chirurghi plastici per

la rinoplastica e ai veterinari. Le apparecchiature

a ultrasuoni, originariamente sviluppate per il settore
dentale, si sono affermate anche nella chirurgia ossea
grazie alla loro precisione.

Ad esempio, nella rinoplastica, la tecnologia Acteon®
consente di scolpire letteralmente le ossa con grande
precisione. Il paziente si riprende in pochi giorni,

a differenza di un intervento tradizionale con stru-
menti manuali.

Medical & Dental
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ACTEON: LO SPECIALISTA DEGLI ULTRASUONI DI POTENZA PER
ODONTOIATRIA TRADIZIONALE E LA CHIRURGIA

«La Swiss DT 13 e

un partner ideale per
la Formazione di
giovani tecnicl. Questa
piccola macchina

e molto efficiente!»

Nell'officina di Mérignac, le EvoDECO assicurano
la lavorazione degli inserti destinati ai dispositivi
a ultrasuoni Acteon®.

12 decomagazine 01-2026

Lutilizzo di questo tipo di sistema per la chirurgia
ossea rappresenta und vera rivoluzione nel settore,
di cui Acteon® ¢ leader. Il primo sistema di questo
tipo e stato presentato nel 2006 e da allora l'azienda
ha registrato un successo esponenziale con questa
gamma di prodotti, perfettamente in linea con
l'attuale tendenza verso la chirurgia non invasiva.

Un approccio completo

La filosofia del Gruppo e offrire ai professionisti

la possibilita di gestire tutte le fasi di una procedura
— dalla diagnosi al trattamento fino al follow-up —
all'interno di un unico flusso di lavoro.

La portata di questo approccio é estremamente
ampia e richiede investimenti significativi. Per questo
motivo l'azienda dispone di diversi centri di ricerca,
dimostrando ancora una volta che l'innovazione

e al centro della propria strategia da quasi 50 anni.

Il Gruppo intrattiene inoltre numerosi rapporti con
universita ed esperti internazionali che condividono
la visione di Acteon® Queste relazioni consentono

*workflow



all'azienda di rimanere strettamente allineata

alla realta del mercato.

Acteon® supporta il medico in tutte le fasi del
trattamento, poiché le competenze dell'azienda non
si limitano agli ultrasuoni chirurgici e convenzionali,
ma comprendono anche soluzioni di imaging digitale,
software, prodotti farmaceutici e strumentazione
manuale di precisione.

Due settori di attivita per la stessa tecnologia

I generatori a ultrasuoni consentono una vasta
gamma di trattamenti odontoiatrici, dalla detartrasi
fino a interventi chirurgici complessi come l'implan-
tologia.

Le apparecchiature ultraprecise di Acteon®, e in par-
ticolare gli inserti, permettono di eseguire procedure
precise e minimamente invasive per il paziente.

Gli inserti al cuore del sistema Acteon®

Per ogni dispositivo a ultrasuoni Acteon® e disponi-
bile un'‘ampia gamma di inserti in titanio o acciaio
inossidabile, a seconda delle specificita e delle esigenze
cliniche. Questi inserti sono lavorati principalmente
su macchine Tornos nell'officina di Mérignac.

DOSSIER

Per ogni macchina ad
ultrasuoni Acteon c’e un'ampia gamma
diinsertiin titanio o acciaio inox.

Recentemente l'azienda ha investito in modo signi-
ficativo nelle proprie attrezzature produttive, acqui-
stando diverse EvoDECO 10 ed EvoDECO 16, oltre

a una Tornos Swiss DT 13. Oggi tutte le macchine
operano a pieno regime per soddisfare la domanda
del mercato.

Nell'of ficina, come molti operatori del settore,
Acteon® deve affrontare la carenza di manodopera
qualificata. Per questo motivo viene posta particolare
attenzione alla formazione.

«La Swiss DT 13 e un partner ideale per la formazione
di giovani tecnici. Questa piccola macchina é molto
efficiente!» sottolinea un responsabile dell'area
meccanica di Acteon® «Inizialmente la Swiss DT 13
era destinata alla produzione di pezzi semplici,

con l'obiettivo di alleggerire le DECO e le EvoDECO.
Tuttavia, siamo rimasti rapidamente sorpresi dalle
capacita di questa macchina compatta. Oggi
realizziamo anche pezzi relativamente complessi.
E semplice da utilizzare e permette alle nuove
generazioni di avvicinarsi al mestiere con facilita,
senza correre grandi rischi. »

«La maggior parte del nostro parco macchine é
costituita da EvoDECO 16 e 10, oltre che da DECO 10 e
DECO 13. Sono partner di lavorazione veloci, precisi,
modulari e affidabili, che ci permettono di produrre
qualsiasi tipo di pezzo, indipendentemente dalla
complessita. Anno dopo anno continuano a produrre
come il primo giorno. Le macchine sono di altissima
qualita. »

Medical & Dental
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Nel momento in cui altre macchine sono ancora in fase
di attrezzaggio, la vostra é gia tornata in funzione da
tempo. Infatti, con il sistema cambiautensili GWS per
torni automatici a fantina mobile risparmiate tempo
proprio dove é pill costoso: nei tempi di fermo macchina.

Gli portautensili vengono preimpostati all‘esterno della
macchina, posizionati con precisione e sostituiti in pochi
secondi, senza compromettere la ripetibilita o la stabilita.
Grazie all'alimentazione integrata del refrigerante fino a
100 bar, al braccio di foratura modulare e alla facilita d'uso,
il sistema non é solo veloce, ma anche intelligente.

www.goeltenbodt.com @ 0



Valori condivisi

La collaborazione tra Tornos e Acteon® risale a
diversi decenni fa. All'epoca, l'azienda era alla ricerca
del partner giusto per produrre i propri inserti.

Ben presto Tornos si ¢ distinta dalla concorrenza
per la qualita dei suoi prodotti e, soprattutto, per la
competenza delle sue persone.

«In Tornos abbiamo sempre trovato interlocutori
qualificati, in grado di risolvere anche i problemi di
lavorazione piti complessi », sottolinea un rappre-
sentante di Acteon®. «In caso di necessita possiamo
contare sul servizio post-vendita di Tornos France,
estremamente reattivo e competente. Anche le
macchine sono molto affidabili: una DECO 13a lavora
dal 2008 esclusivamente su pezzi in titanio e continua
a darci piena soddisfazione. »

Acteon® e estremamente attenta alle esigenze dei
professionisti e sviluppa regolarmente proto-

tipi di inserti per rispondere alle richieste del
mercato e ai continui sviluppi nei settori

dentale, medicale e veterinario.

Opus® - Original air Polisher
and Ultrasonic Scaler, prodotto
di punta del Gruppo Acteon.

DOSSIER

Ad esempio, alcune morfologie specifiche di determi-
nate regioni del mondo richiedono forme particolari
di inserti. Poiché Acteon® é attiva anche nella medi-
cina veterinaria, sono stati sviluppati inserti con
forme e lunghezze dedicate. Per quasi ogni esigenza
esiste un inserto specifico. Questo richiede una flessi-
bilita straordinaria — e le EvoDECO sono le macchine
perfette per soddisfare questa esigenza.

acteongroup.com

Medical & Dental
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Ispezione di un perno filettato
utilizzato nell'osteosintesi

Jodie Gilmore, presidente della divisione
ortopedia di Elos Medtech, e Chris Weeden,
ingegnere di produzione presso la sede

di Memphis (Stati Uniti).

A3
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DOSSIER

basato sulla fiducia

Come i pazienti che ripongono tutta a loro fiducia negli
strumenti utilizzati per curare i loro corpi, anche i produttori
di questi strumenti ripongono la loro fiducia nei propri
Fornitori. Quando si tratta di produrre punte, maschi,
alesatori, fili, perni e viti di grande precisione e qualita per
l'industria ortopedica mondiale, Elos Medtech, sviluppatore
e produttore globale di dispositivi medici, ripone la sua
piena fiducia nei torni automatici a fantina mobile Tornos.

ELOS.

MEDTECH

Elos Medtech
Torsgatan 5B

SE-411 04 Goteborg
Svezia

Tel. +46 10 17120 00
info@elosmedtech.com
elosmedtech.com

L'impegno di Elos Medtech per la massima qualita
stava dando risultati concreti: nel primo trimestre
del 2022, l'azienda aveva registrato un aumento

del 13,6 % delle vendite nette. Nei suoi tre principali
mercati — ortopedia, odontoiatria e biotecnologia —
Elos Medtech ha consolidato una posizione partico-
larmente forte grazie all'elevata competenza tecnica.
Lungimiranza, flessibilita, reattivita e attenzione
meticolosa ai dettagli sono elementi essenziali per la
crescita continua dell'azienda. Elos Medtech si
impegna con passione ad essere un partner che non
solo soddisfa le esigenze dei clienti, ma va oltre.

[l parco macchine Tornos forniva un contributo
significativo a questo impegno. All'epoca, la societa
quotata in borsa con sede a Géteborg possedeva

60 torni automatici a fantina mobile Tornos e aveva
ordinato altre due macchine, oltre a una MultiSwiss
multi-mandrino. Le macchine Tornos in uso presso
Elos Medtech sono distribuite in tre delle cinque
sedi dell'azienda nel mondo: Memphis (Stati Uniti),
Timmersdala (Svezia) e Tianjin (Cina).

Medical & Dental
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ELOS MEDTECH: SUCCESSO BASATO SULLA FIDUCIA

«Volevamo assicurarci
di rimanere sempre

un passo avanti e di
utilizzare la tecnologia
di macchine piu
avanzata disponibile.»

Jodie Gilmore, direttrice generale della divisione
Ortopedia di Elos Medtech, spiego che l'azienda in
forte crescita era determinata a mantenere la propria
leadership tecnologica.

«Non scendiamo mai a compromessi sulla qualita
e tutto cio che facciamo é orientato all’eccellenza.
Volevamo assicurarci di disporre non solo delle
migliori competenze professionali, ma anche della
migliore tecnologia di macchine disponibile sul
mercato. Questo era il nostro obiettivo per gli anni
a venire», sottolineo, precisando che la strategia
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quinquennale di Elos Medtech prevedeva l'acquisto
di un numero significativo di ulteriori torni automa-
tici a fantina mobile.

«Stavamo crescendo in modo significativo. L'intera
azienda era focalizzata sulla crescita e investiva per
mantenere questo slancio. Lortopedia non faceva
eccezione », spiego Gilmore.

Prodotto a Memphis — con tecnologia

di tornitura svizzera

Nel secondo stabilimento pit grande di Elos Medtech
a Memphis, dove si producono generalmente da

3 a 4 milioni di pezzi ortopedici all'anno in lotti medi
di 500 pezzi, le soluzioni Tornos svolgono un ruolo
fondamentale. La maggior parte di questi pezzi viene
lavorata, in una fase del processo produttivo, su un
tornio automatico Tornos.

Chris Weeden, ingegnere di produzione presso
lo stabilimento di Memphis, si affida ai

torni automatici a fantina mobile Tornos da
oltre 20 anni. Il parco macchine comprende
oggi due DECO 13, una DECO 13 bi, sette
DECO 20 e dieci Swiss GT 26. Queste macchine




DOSSIER

vengono messe alla prova quotidianamente nella
produzione di componenti di precisione che devono
resistere a forti sollecitazioni in ambienti biologici
rigorosi.

«Quasi tutto cio che produciamo serve a tagliare,
perforare o fissare le ossa, ed e quindi fondamentale
che ogni pezzo funzioni perfettamente fin dal primo
utilizzo e non si rompa», sottolineo Jodie Gilmore.

« Nel settore della tecnologia medica i clienti si aspet-

possiamo farlo’; occorre dimostrare un'esperienza
consolidata nel tempo.»

tano un alto livello di competenza. Non basta dire ‘Si,

Le aziende produttrici di dispositivi medici desiderano
collaborare con fornitori di primo livello — un criterio
che Elos Medtech soddisfa pienamente.

«Un'azienda puo concentrarsi, ad esempio, su una
protesi articolare nel suo complesso, in particolare
sullo sviluppo e sulla progettazione dell'articolazione
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ELOS MEDTECH: SUCCESSO BASATO SULLA FIDUCIA

e di altri sistemi chiave. Noi intervenivamo per sup-

portarla nei nostri ambiti di specializzazione », spiego K« H O l.aVO ra tO CO n
Gilmore. . . .« .

| Corni automatici a
g\;eeesdceizrz Cc:erslc-!-gtron;:ofessionalmente con le mac- Fa n tl n a m O b | l.e TO r n O S

chine Tornos e continua a riporre piena fiducia in

per tutta la mia

« Ho lavorato con i torni automatici a fantina mobile

Tornos per tutta la mia carriera e li ho sempre X [ h

apprezzati molto. Fin dall’inizio sembravano essere Ca r rl e ra e | O S e m p re
un passo avanti rispetto alla concorrenza. Quando .

ho iniziato nel 2003, le macchine Tornos offrivano d p p rezZZa4a t | TO lto . »

molte piu possibilita rispetto ad altre presenti sul

mercato, e questo attiro la nostra attenzione »,

racconto. « Con le DECO 20 e le DECO 13 e possibile

sostenere il pezzo anteriormente mentre si lavora
posteriormente. »

Secondo lui, sono proprio le capacita delle DECO
a fare la differenza.

« La DECO offre un numero incredibile di opzioni.
Grazie agli accessi indipendenti e ai gruppi
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utensili, possiamo sostenere i pezzi durante la filet-
tatura e altre lavorazioni. Poiché produciamo molti
pezzi cilindrici lunghi, questa funzione é fonda-
mentale per noi», spiego Weeden, sottolineando che
la maggior parte dei pezzi lavorati a Memphis é in
acciaio inox, con lunghezze tra 150 e 460 mm e diame-
tri fino a 0,39 mm. « La DECO aveva soddisfatto ogni
nostra esigenza. Ho sempre apprezzato il software
TB-DECO: si puo scrivere un programma e, rispon-
dendo a semplici domande, generare varianti per piu
codici appartenenti alla stessa famiglia. »

Weeden e anche un grande estimatore del sistema
modulare di utensili Tornos.

«Si inserisce l'utensile e la preregolazione avviene tra-
mite un dispositivo esterno nel portautensili », spiego.
«Questo riduce il rischio di errore umano, perché
'operatore non deve regolare ogni utensile singolar-
mente. La preregolazione puo essere effettuata anche
offline, prima di caricare ['utensile nella macchina. »

Nel cuore di Weeden c’e un posto speciale per una
particolare DECO dello stabilimento di Memphis.

«E una DECO 20 che era gia qui quando sono arrivato
nel 2003; la chiamiamo ‘Big T"», disse ridendo. Ricordo
inoltre che sia la ‘Big T" sia le DECO 13 presenti nel
2003 sono ancora oggi in funzione.

Per quanto sia affezionato alle DECO, Weeden rimase
anche molto colpito dalla serie Swiss GT.

«Ne abbiamo acquistate diverse e hanno dato risul-
tati eccellenti», affermo.

Anche le relazioni contano

Le capacita tecniche delle macchine Tornos sono
impressionanti, ma anche le relazioni fanno la diffe-
renza. Sebbene Elos Medtech si occupasse interna-
mente della manutenzione delle macchine a Memphis,
Weeden sapeva di poter contare sugli specialisti
tecnici Tornos in caso di problemi complessi.

«Roland Schutz, responsabile dell'assistenza Tornos,
¢ eccezionale. Non dovevamo chiamare spesso il
servizio, perché svolgevamo internamente gran parte
del lavoro, ma quando serviva era la persona giusta.
Roland conosce le macchine Tornos nei minimi det-
tagli, fino all'ultimo bullone della DECO 20 », affermo
Weeden. « Sapevo che, una volta contattato Roland,

il problema sarebbe stato risolto. »

DOSSIER

Dal punto di vista aziendale, Gilmore osservo che
per Elos Medtech era fondamentale collaborare con
fornitori attenti e proattivi. Era sempre impegnata a
rafforzare il dialogo con i clienti e con i partner della
catena di fornitura.

«Speravamo di poter continuare a lavorare con
aziende come Tornos per comprendere meglio

la direzione futura e l'evoluzione della tecnologia »,
sottolineo. « Volevamo assicurarci di rimanere
sempre un passo avanti e di utilizzare la tecnologia
di macchine pit avanzata disponibile. »

elosmedtech.com
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Vite peduncolare Vite facciale Impianto Girella

Con la MultiSwiss 6x16, viti, impianti e
componenti medicali possono essere prodotti ad
alta produttivita con una precisione costante.
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PRESENTAZIONE

MULTISWISS 6X16:

Una plattaforma multi-
mMandrino compatta

La MultiSwiss 6x16 & una macchina multimandrino a sei
mandrini progettata per la lavorazione da barra da 4 a 16 mm
di diametro, una gamma particolarmente rappresentativa
delle applicazioni medicali e dentali. Si rivolge ai produttori
che devono realizzare componenti di piccolo diametro con
elevati requisiti di precisione, qualita superficiale e ripetibilita,
mantenendo al contempo alti ritmi produttivi.

TO? n 0 S Posizionata tra il tornio monomandrino e il multi-

mandrino tradizionale, la MultiSwiss 6x16 combina
un‘architettura multimandrino moderna con una

. A logica di utilizzo simile a quella di un monomandrino.
ornos

Industrielle 111 Dispone di sei mandrini motorizzati indipendenti,
gﬁ:& e indicizzati tramite motore coppia, e puo ospitare fino
Tel. +44132 494 4y 4y a 18 utensili, consentendo di concentrare numerose
rornos.com operazioni su un'unica macchina. Questa

configurazione la rende particolarmente adatta
alla produzione di componenti medicali standardiz-
zati o semi-complessi, realizzati in volumi medi o
elevati.

Con una lunghezza pezzo fino a 40 mm e la capacita
di lavorare pezzi con rapporti lunghezza/diametro
impegnativi, la MultiSwiss 6x16 copre un ampio
spettro di applicazioni medicali, dagli impianti dentali
e viti fino a determinati componenti ortopedici o
impiantabili.

Medical & Dental
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MULTISWISS 6x16: UNA PIATTAFORMA MULTIMANDRINO COMPATTA PER IL MEDICALE E IL DENTALE

2 mm 8 mm
0.078 pollici 0.315 pollici
Titanio $
Titanio $ 8 mm 45 mm
™~ &&/ Lol 5315 pollici 1771 pollici
Swiss-type 110 sec Swiss-type 245 sec
MultiSwiss 6x16 31 sec MultiSwiss 8x26 44 sec
Produttivita +77 % Produttivita +82%
8 mm 3.9 mm
0.315 pollici ) / 0.153 pollici
T\tamo / Titanio @
7 mm
g ;3?; pollici 0.275 pollici
Swiss-type 80 sec Swiss-type 150 sec
MultiSwiss 6x16 15 sec MultiSwiss 6x16 35 sec
Produttivita +81% Produttivita +77 %
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Fin dalla fase di progettazione, la macchina é stata
concepita per offrire elevata produttivitd in

un ingombro contenuto, garantendo al contempo
una qualita di lavorazione conforme alle esigenze
normative del settore medicale.

Un’architettura multimandrino

ottimizzata per la precisione

Nel medicale e nel dentale, l'usinatura non significa
semplicemente raggiungere una quota nominale.
Occorre garantire stabilita dimensionale nel tempo,
qualita superficiale costante e perfetta ripetibilitd,
mantenendo al contempo ritmi produttivi elevati.
In un contesto normativo sempre pitl stringente,

il controllo del processo ¢ un elemento centrale della
conformita.

Il cuore della MultiSwiss 6x16 é costituito da un
tamburo con sei mandrini mobili indicizzati tramite
motore coppia. Questa tecnologia consente
un'indicizzazione estremamente rapida, inferiore

PRESENTAZIONE

a 0,4 secondi, senza sistemi di bloccaggio meccanico.

[l risultato é duplice: riduzione significativa del tempo

ciclo e elevata ripetibilita angolare, fondamentale per
la lavorazione di geometrie medicali complesse.

I mandrini sono montati su cuscinetti idrostatici,
una soluzione particolarmente adatta alle applica-
zioni medicali. Lelevato smorzamento riduce le vibra-
zioni durante la lavorazione di materiali impegnativi
come il titanio o alcuni acciai inossidabili, migliora

la finitura superficiale e prolunga la durata utensile.

Questa stabilita meccanica contribuisce direttamente

alla costanza dei risultati su produzioni di lunga

durata, aspetto chiave per dispositivi medicali validati

nel tempo.

Stabilita termica e controllo

delle derive dimensionali

La precisione nel medicale é strettamente legata
al comportamento termico della macchina.

La MultiSwiss 6x16 integra una gestione termica

Superficie d'ingombro

120 m?

MultiSwiss

25 m?

Medical & Dental
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MULTISWISS 6x16 UNA PIATTAFORMA MULTIMANDRINO COMPATTA PER IL MEDICALE E IL DENTALE

MultiSwiss 6x16

globale basata sulla regolazione della temperatura
dell’olio da taglio, mantenendo il cuore della mac-
china a temperatura costante con variazioni limitate
a+0,5°C.

Questo approccio consente di limitare le derive
dimensionali, anche in caso di arresti produttivi o
cambi di serie. Per i produttori di dispositivi medi-
cali, tale stabilita termica rappresenta un vantaggio
determinante, in quanto garantisce ripetibilita di
processo e riduce la necessita di regolazioni durante
la produzione.

Elevata produttivita senza

compromessi sul processo

La MultiSwiss 6x16 consente di raggiungere livelli di
produttivita difficilmente ottenibili con torni mono-
mandrino. Distribuendo le operazioni su sei stazioni,
permette la produzione simultanea di pit pezzi e una
drastica riduzione dei tempi ciclo.

In configurazioni orientate all'alta produttivita,

e possibile raggiungere fino a 40 pezzi al minuto,
mantenendo un eccellente livello qualitativo. Questa
capacita di combinare precisione e ritmo produttivo
e particolarmente adatta ai componenti medicali

decomagazine 01-2026

MultiSwiss 8x26

realizzati in grandi volumi, come Vviti, impianti o parti
standardizzate, mantenendo al contempo sufficiente
flessibilita per i cambi di riferimento.

Dal punto di vista industriale, la MultiSwiss 6x16
contribuisce inoltre alla razionalizzazione
dell'officina. Una sola macchina puo sostituire pit
torni monomandrino, riducendo il numero di
operatori, le interfacce macchina e i rischi di variabi-
lita tra diverse apparecchiature.

Adatta a geometrie medicali complesse

Le applicazioni medicali e dentali richiedono spesso
rapporti lunghezza/diametro elevati, forature
profonde o forme funzionali complesse. La cinema-
tica della MultiSwiss 6x16, unita a unelevata rigi-
dita, consente di produrre pezzi lunghi e sottili con
controllo preciso della lavorazione.

Tra le applicazioni tipiche rientrano impianti dentali,
viti maxillo-facciali, alcuni componenti per la chirur-
gia ortopedica e parti destinate a dispositivi impian-
tabili. La qualita superficiale e 'assenza di bave sono
criteri determinanti, soprattutto quando non sono
previste operazioni di ripresa.



Flessibilita e integrazione

in ambiente medicale

Il settore medicale e caratterizzato da un‘ampia
varieta di codici e dimensioni di lotto variabili.
Nonostante l'architettura multimandrino,

la MultiSwiss 6x16 mantiene un'elevata flessibilita.
Lergonomia e l'accessibilita dell'area di lavoro facili-
tano le operazioni di attrezzaggio, mentre il concetto
«tutto in uno» integra le periferiche essenziali in

un ingombro contenuto.

Le possibilita di evoluzione, come l'integrazione di
un asse Y, soluzioni chucker o sistemi di uscita pezzi
dedicati a componenti sensibili, permettono di
adattare la macchina a specifiche esigenze medicali
senza modificare l'architettura di base.

PRESENTAZIONE

Una risposta industriale coerente

per il medicale e il dentale

In un settore in cui qualita, ripetibilita e produttivita
sono inseparabili, la MultiSwiss 6x16 rappresenta una
soluzione industriale coerente. Consente ai produttori
di dispositivi medicali e dentali di mettere in sicurezza
i processi, soddisfare le normative vigenti e aumen-
tare la capacita produttiva, mantenendo un elevato
livello di precisione.

Basata su tecnologie collaudate e su una riconosciuta
competenza applicativa, la MultiSwiss 6x16 si afferma
come una piattaforma produttiva performante e
duratura per il settore medicale e dentale.

tornos.com
12 mm 15 mm
0.472 pollici 10 mm . 0.590 pollici
* 0.393 pollici ~ ——
Acciaio i
Alluminio @ inox @ 17 mm
“0.670 pollici

Swiss-type 83 sec Swiss-type 118 sec
MultiSwiss 6x16 12 sec MultiSwiss 6x16 30 sec
Produttivita +85 % Produttivita +74%

52 mm
0.204 pollici 13 mm 33 mm
0.511 pollici 71,299 pollici
Titanio @
8.4 mm ) Titanio @
“0.330 pollici

Swiss-type 87 sec Swiss-type 420 sec
MultiSwiss 6x16 15 sec MultiSwiss 8x26 120 sec
Produttivita +82% Produttivita +71%
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Tornos e Bumotec: partnership strategica
per rivoluzionare la lavorazione di precisione
nelle industrie MedTech e dentale.
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STARRAG

TORNOS E BUMOTEC:

Unire le forze

per rivoluzionare 1 settori

MedTech e Dental

Nei settori MedTech e Dental, in continua evoluzione,
precisione e affidabilita sono fondamentali. Tornos e Bumotec,
due leader del settore, hanno ora unito le loro competenze per
offrire una copertura completa di tutte le esigenze applicative,
Fornendo una tecnologia all'avanguardia e un‘assistenza clienti

eccezionale. Lunione del know-how di Tornos nei settori
MedTech e Dental con l'avanzata tecnologia di fresatura di
Bumotec mira a migliorare le capacita in questi settori.

starrag g

Starrag Vuadens SA

Section de produits Bumotec / SIP
Rue du Moléson 41

1628 Vuadens

Svizzera

Tel: +4126 35100 00
vudadmin@starrag.com
starrag.com

Questa collaborazione sfrutta le macchine multiman-
drino e di tipo svizzero di Tornos, insieme ai centri di
lavorazione ad alta precisione di Bumotec, per fornire
una soluzione completa ai produttori che cercano
precisione, efficienza e versatilita nei loro processi
produttivi. Insieme, le due aziende offrono soluzioni
di lavorazione impareggiabili per i complessi compo-
nenti medicali e dentali, garantendo qualita e preci-
sione eccezionali.

Tornos: precisione e innovazione

nelle applicazioni MedTech

Tornos e da tempo sinonimo di ingegneria di preci-
sione. Le gamme SwissNano e Swiss DT sono fonda-
mentali per la produzione di componenti complessi
richiesti dai dispositivi medici. La SwissNano 7,

nota per la sua eccezionale precisione, e in grado di
gestire un diametro massimo di 7 mm con velocita
del mandrino fino a 15.000 giri/minuto, il che la rende
ideale per la produzione di pezzi piccoli e complessi

Medical & Dental
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TORNOS E BUMOTEC: UNIRE LE FORZE PER RIVOLUZIONARE | SETTORI MEDTECH E DENTAL

«La partnership tra
Tornos e Bumotec
e destinata a tra-
sformare | settori

MedTech e dentale. »

come impianti dentali e strumenti chirurgici. La sua
cinematica unica consente di eseguire operazioni di
tornitura, foratura, taglio/sbavatura e sgrossatura/
finitura, offrendo la massima precisione sul mercato.
La macchina vanta inoltre un'eccellente accessibilita
per una facile messa a punto e puo operdare con una
bussola di guida fissa o rotante o senza bussola di
guida. Con una precisione da standard orologiero e

un ingombro minimo di 1,1 m davanti alla macchina
con alimentatore di barre e una larghezza di 0,65 m,
la SwissNano combina prestazioni elevate con un uso
efficiente dello spazio, rendendola una delle macchine
preferite del settore.

La gamma Swiss DT offre flessibilita ed efficienza,
gestendo un‘ampia gamma di materiali e dimensioni
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di componenti con diametri massimi che vanno

da 13 mm a 32 mm e velocita del mandrino fino a
15.000 giri/min. Queste macchine vantano anche
un asse B opzionale e plug-and-play, che consente
operazioni pit complesse e la lavorazione di
geometrie intricate senza la necessita di operazioni
secondarie. Cio rende la gamma Swiss DT perfetta
per la produzione di componenti medicali, come viti
ortopediche e articolazioni protesiche. Le macchine
Tornos assicurano un'elevata ripetibilita e
consistenza, fondamentali nel settore MedTech dove
la qualita e l'affidabilitd possono avere un impatto
diretto sui risultati dei pazienti.

STARRAG

La MultiSwiss é un‘altra linea di punta per Tornos
questa linea di torni multimandrino é stata proget-
tata per aumentare in modo significativo la pro-
duttivita. Le macchine MultiSwiss, che combinano
la precisione della lavorazione di tipo svizzero con
l'efficienza della tecnologia multimandrino, gesti-
scono diametri da 16 mm a 32 mm, con velocita del
mandrino fino a 8.000 giri/min. Queste macchine
sono particolarmente adatte alla produzione di
grandi volumi di componenti medicali, come le viti
ossee e maxillo-facciali, in quanto offrono fino a otto
mandrini che possono lavorare simultaneamente,
garantendo tempi di produzione pit rapidi senza
compromettere la precisione o la qualita.

Medical & Dental
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Bumotec: leader nella lavorazione ad

alta precisione per applicazioni medicali
Bumotec eccelle nella lavorazione ad alta preci-
sione di impianti ortopedici, strumenti chirur-
gici e applicazioni dentali. I modelli della serie
191, 5181 e s1000C stanno rivoluzionando

il panorama della lavorazione all-in-one.

[l centro di lavoro 191neo, con velocita del
mandrino fino a 40.000 giri/min e un diametro
della barra fino a 65 mm, é perfetto per pezzi
complessi e multioperativi. E ideale per lotti di
produzione medi e piccoli, con cambi di produ-
zione talvolta ridotti a meno di

20 minuti. Questo modello é eccezionale per la
produzione di impianti ortopedici, strumenti
medici e materiali di consumo dentali con una
precisione superiore, una finitura superficiale
e una qualita molto stabile, consentendo ai
professionisti del settore MedTech di fornire

ai pazienti prodotti di alta qualita e perfetta-
mente realizzati.

Il modello s181 offre una produttivita inegua-
gliabile per componenti piccoli e complessi. Con
una seconda stazione che comprende cinque
utensili frontali che lavorano contemporanea-
mente al mandrino principale, la produttivita
puo aumentare fino al 40 % rispetto alle unita
di produzione singole standard. Lesperienza di
Bumotec nella lavorazione multitask

e nella microfresatura garantisce precisione ed
efficienza per le applicazioni MedTech piu
esigentli.



Il centro di trasferimento s1000/C e dotato di otto
stazioni a quattro assi e di una stazione di lavoro
posteriore per la lavorazione della sesta superficie,
che lo rende ideale per grandi lotti di applicazioni
MedTech. Puo lavorare pezzi complessi da barre fino
a 42 mm di diametro, aumentando in modo significa-
tivo la produttivita.

STARRAG

[ centri di lavoro Bumotec trattano barre o pezzi
grezzi per produrre pezzi, comprese le operazioni

di finitura su materie prime dure e complesse come
titanio, Inconel, cromo cobalto, acciaio inox e cera-
mica. I loro centri di tornitura/fresatura a cinque
assi funzionano 24 ore su 24, 7 giorni su 7, in modalita
automatica, producendo pezzi in un'unica configura-
zione senza bisogno di manodopera e scaricando

i componenti finiti in un sistema di stoccaggio com-
patto a 20 pallet molto ben integrato.

Piu Forti insieme

La partnership tra Tornos e Bumotec e destinata a
trasformare i settori MedTech e dentale. Combinando
le loro tecnologie avanzate e la loro esperienza nel set-
tore, of frono soluzioni complete che soddisfano tutte
le esigenze di lavorazione di precisione. Che si tratti

di intricati dispositivi medici o di precisi componenti
dentali, Tornos e Bumotec garantiscono qualita,
affidabilita ed efficienza eccezionali. Questa collabo-
razione segna un significativo passo avanti, fornendo
ai produttori gli strumenti necessari per far progre-
dire l'assistenza sanitaria e migliorare i risultati dei
pazienti.

starrag.com
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| chiodi ortopedici rientrano tra le applicazioni
medicali pit esigenti, che richiedono
un’elevata precisione geometrica e una qualita
superficiale impeccabile.

E
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PRESENTAZIONE

SWISSDECO:

superare | Umiti della

l[avorazione medicale,
fino ai pezzi piu lunghi

Nel settore medicale, alcune applicazioni superano

ampiamente gli standard della tornitura da barra
tradizionale. E il caso dei chiodi ortopedici, degli

impianti lunghi e dei componenti tubolari complessi,

che combinano elevate esigenze dimensionali,

geometrie sofisticate e qualita superficiale impeccabile.
Per questi componenti critici, la capacita di gestire
l'intero processo in un UNICo serraggio rappresenta

TONOS

Tornos SA
Industrielle 1M
CH-2740 Moutier
Svizzera

Tel. +4132 494 44 44
tornos.com

una sfida industriale fondamentale.

La SwissDECO si e affermata come piattaforma di
riferimento per questo tipo di applicazioni, in
particolare nel campo dell'ortopedia, dove lunghezza
del pezzo, precisione e stabilita del processo sono
determinanti.

Una piattaforma a fantina mobile

progettata per il medicale

La SwissDECO e un tornio automatico a fantina
mobile progettato per la lavorazione di pezzi
complessi di piccolo e medio diametro. A seconda della
configurazione, la macchina consente di lavorare
barre fino a 36 mm di diametro, oppure fino a 42 mm
in opzione, mantenendo un'elevata flessibilita grazie
ai suoi tre sistemi utensili indipendenti.

Medical & Dental
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SWISSDECO: SUPERARE | LIMITI DELLA LAVORAZIONE MEDICALE, FINO Al PEZZI PIU LUNGHI

Questa architettura permette di concentrare su
un‘unica macchina operazioni di tornitura, fresatura,
foratura profonda e riprese, garantendo al tempo
stesso elevata rigidita. La SwissDECO e quindi perfet-
tamente adatta ai materiali comunemente utilizzati
nel medicale, come acciai inossidabili (316L, 316LVM),
titanio o alcuni polimeri tecnici.

Il chiodo ortopedico:

una dimostrazione concreta del

potenziale SwissDECO

Lesempio del chiodo ortopedico illustra perfetta-
mente le capacita della SwissDECO. Questi pezzi
presentano generalmente un diametro compreso tra
13 e 17 mm e possono raggiungere lunghezze fino a
500 mm. La loro produzione richiede operazioni com-
plesse: foratura profonda, forature radiali multiple,
fresature longitudinali, filettature e finiture, garan-
tendo al contempo eccellente concentricita e qualitd
superficiale impeccabile.
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Grazie alla sua cinematica specifica, la SwissDECO
consente di realizzare questo tipo di pezzo in un
unico serraggio, un vantaggio determinante per le
applicazioni ortopediche. Leliminazione delle riprese
intermedie riduce il rischio di segni e assicura una
stabilita geometrica ottimale, essenziale per questo
tipo di dispositivo medico.

Le dimostrazioni effettuate su SwissDECO hanno
evidenziato la capacita di produrre alcuni dei chiodi
ortopedici pit lunghi mai realizzati su un tornio auto-
matico a fantina mobile, con forature profonde fino a
500 mm eseguite in un unico passaggio.

Un asse Z2 unico per pezzi lunghi e complessi
Uno degli elementi distintivi principali della
SwissDECO e l'asse Z2, che supporta la torretta equi-
paggiata con asse B. Con una corsa fino a 750 mm,
questo asse offre possibilita uniche nel mercato dei
torni automatici a fantina mobile.



Questa configurazione consente di eseqguire opera-
zioni di lavorazione praticamente a qualsiasi angola-
zione, mantenendo al contempo un supporto ottimale
del pezzo nelle fasi critiche, in particolare durante la
foratura profonda o la fresatura longitudinale. Per

i chiodi ortopedici, cio si traduce in un'eccellente stabi-
lita di utensile e pezzo, anche su lunghezze estreme.

Controllo della foratura profonda

e qualita superficiale

La foratura profonda é al centro di numerose applica-
zioni medicali, in particolare per gli impianti can-
nulati. La SwissDECO é stata progettata per gestire
queste operazioni impegnative, con una capacita di
foratura fino a 500 mm di profondita, in collabora-
zione con partner utensili specializzati.

La rigidita della macchina, la precisione degli assi
e una gestione efficiente del truciolo permettono
di ottenere forature diritte, regolari e ripetibili. La
qualita superficiale raggiunta soddisfa gli elevati

PRESENTAZIONE

\ Foratura profonda

500 mm

standard del settore medicale, contribuendo a ridurre
le operazioni di ripresa e garantendo la conformita
dei pezzi lungo l'intera produzione.

Qualita, tracciabilita e controllo del processo
Nel settore medicale, la qualita non si limita al pezzo
finito. Si basa anche sulla stabilita e sulla tracciabilita
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del processo. La SwissDECO integra soluzioni avan-
zate di monitoraggio che consentono di controllare
in modo preciso lo stato degli utensili e i parametri di
lavorazione.

Il monitoraggio della coppia dei motori, la gestione
dell'usura utensile e le soluzioni di controllo del
truciolo permettono di individuare eventuali derive
prima che influiscano sulla qualita del pezzo. I dati
registrati possono essere analizzati successivamente,
facilitando le analisi produttive e rispondendo ai
requisiti di tracciabilita del settore medicale.

Una soluzione evolutiva per applicazioni

medicali ad alto valore aggiunto

Oltre all'applicazione del chiodo ortopedico, la
SwissDECO copre un ampio spettro di applicazioni
medicali: impianti, viti, componenti ortopedici
complessi e parti per dispositivi impiantabili. La sua
modularita, le opzioni di automazione e 'integrazione
in ambienti produttivi connessi ne fanno una solu-
zione evolutiva, capace di accompagnare i produttori
nel lungo periodo.

Combinando capacita di lavorazione di pezzi lun-
ghi, flessibilita cinematica e stabilita di processo,

la SwissDECQO si afferma come una soluzione di
riferimento per i produttori di dispositivi medicali alle
prese con le applicazioni piu esigenti.

tornos.com
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TON0OS
EvoDECO 15 il

Presso Advan Implantology, quattro EvoDECO 16
assicurano la lavorazione di componenti implantari
con elevata precisione e ripetibilita.
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DOSSIER

ADVAN IMPLANTOLOGY E TORNOS:

NNovazione
concrete

tra ricerca scientifica
e precisione industriale

Nel settore dei dispositivi medicali impiantabili, come
quelli destinati all'implantologia dentale, parlare di
iInnovazione significa assumersi una responsabilita.

s
o8 Per Advan Implantology non si tratta di uno slo-
- gan, ma di un impegno quotidiano sintetizzato nel
pay-off « Implantology Reinvented »: una promessa
Advan Sl che prende forma in soluzioni semplici, affidabili e

Via Rosta della Maina, 2 TipTOdUCibili.
33020 Amaro (Udine)

Italia A . .
T +39 0433 096245 « Per noi l'innovazione non é un concetto astratto, ma

info@sdvanimplantology.com una responsabilitd quotidiana. Reinventare significa
advanimplantology.com 3
evolvere continuamente attraverso scelte concrete
e misurabili, capaci di generare un reale beneficio
per il paziente e un valore tangibile per il profes-
sionista », spiega 'Ing. Danilo Annesi, Responsabile
Stabilimento, R&D e Ufficio Tecnico.

Implantology Reinvented

Da oltre trent'anni l'azienda sviluppa sistemi per
I'implantologia dentale 100 % Made in Italy, inte-
grando ricerca scientifica, competenza industriale

e dialogo continuo con il mondo clinico. Lobiettivo

e ottimizzare la procedura implantare e garantire
stabilita biologica ed estetica nel lungo periodo, attra-
verso processi validati e rigorosamente governati.

Medical & Dental
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ADVAN IMPLANTOLOGY E TORNOS: INNOVAZIONE CONCRETA
TRA RICERCA SCIENTIFICA E PRECISIONE INDUSTRIALE

Ricerca e produzione: un dialogo continuo K CO N TO Mos Non S| é

Lequilibrio tra ricerca, progettazione e pratica clinica
rappresenta uno degli elementi distintivi del modello . .
Advan. La semplicita chirurgica e l'affidabilita nel INS ta urda to un sem p L ICE

tempo non derivano da una singola intuizione pro-

gettuale, ma da un sistema integrato e strutturato. a p p (@) rto C |.| en te - FO M | tO re.
«Il bilanciamento avviene grazie a un dialogo A b b | admo COS t ry | to

costante tra Ricerca & Sviluppo, produzione, qualita

e clinica. La progettazione non e mai fine a sé stessa: U n a pa rt n e FS h I p b a S a ta

ogni soluzione viene sviluppata e validata pensando

all'uso reale in fase operatoria. La pratica clinica rap- X
presenta il nostro banco di prova quotidiano e orienta S U S U p p O rto te C n l CO)
le scelte di ricerca, mentre produzione e qualita lavo-

rano insieme per garantire processi controllati cOon FI'O N tO con tl Nnuo e

al 100 %, pienamente conformi a normative stringenti

come la ISO 13485, assicurando che ogni soluzione un serv | y4 | @) p 0OS t—Ve N d | ta

progettata sia riproducibile con standard elevati e
costanti nel tempo », sottolinea Annesi. S e m p re p U n tU a l_e »

La Ricerca e Sviluppo non opera quindi in modo
isolato, ma é profondamente connessa alle funzioni
tecniche e produttive.

« Lavoriamo su validazioni scientifiche, test meccanici
e confronti continui con il mondo clinico. Lobiettivo

e trasformare evidenze scientifiche e feedback reali in
soluzioni concrete, affidabili e conformi alle norma-
tive, senza perdere di vista la semplicita applicativa »,
prosegue Annesi.
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Questo modello trova piena espressione nella scelta di
mantenere l'intero ciclo produttivo in [talia, decisione
che rafforza il presidio industriale e la coerenza del
processo.

« Produrre interamente in Italia ci permette un con-
trollo totale del processo produttivo. Questo significa
tempi di risposta rapidi, tracciabilita completa e un
presidio costante della qualita. Inoltre, la vicinanza
tra progettazione, produzione e controllo qualita
facilita il miglioramento continuo e riduce il rischio
di variabilita, fondamentale nel settore dei dispositivi
medici», evidenzia Annesi.

In un contesto altamente regolamentato come quello
implantare, la riduzione della dispersione di processo
diventa un requisito essenziale per garantire
sicurezza, conformita e riproducibilita nel tempo.

A orientare ogni scelta resta un principio chiaro:
beneficio per il paziente e valore per il professionista.

«Ogni decisione viene valutata chiedendoci se genera
un reale beneficio per il paziente e se facilita il lavoro
del professionista. Un impianto con risultati

clinici predicibili, una procedura pit semplice e una
qualita costante nel tempo riducono le complicazioni
e il numero di visite necessarie, migliorando
l'esperienza del paziente. Allo stesso tempo, una

DOSSIER

maggiore affidabilita clinica consente al professioni-
sta di ottimizzare il tempo alla poltrona, rendendolo
disponibile per un numero maggiore di pazienti»,
conclude Annesi.

Ricerca, produzione e clinica convergono cosi

in un sistema coerente, dove innovazione significa
responsabilita, solidita del processo e capacita di
garantire stabilita nel lungo periodo.

EvoDECO 16: precisione e ripetibilita

al servizio dell'implantologia

Nel percorso di crescita dell'azienda, un passaggio
strategico e stato rappresentato dall'investimento in
quattro torni a fantina mobile EvoDECO 16 di Tornos,
due installati nel 2021 e due nel 2022.

«Le EvoDECQ 16 si sono dimostrate particolarmente
adatte alle nostre lavorazioni implantari.

Offrono un'eccellente combinazione di precisione,
stabilita e ripetibilita del processo. La capacita

di mantenere tolleranze estremamente Strette anche
su produzioni continuative garantisce una qualita
costante e un numero di scarti molto contenuto »,
afferma Annesi.

Nel settore implantare, ogni dettaglio geometrico
incide direttamente sulle prestazioni cliniche.

Medical & Dental
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Superfici, micro-geometrie e accoppiamenti devono
mantenere coerenza dimensionale e stabilitd nel
tempo.

«Stabilita e precisione si riflettono direttamente
sull'affidabilita del prodotto finito. Una macchina
strutturalmente stabile riduce in modo significativo
la variabilita del processo. Per un dispositivo medicale
questo significa maggiore sicurezza per il paziente

e piena conformita alle normative di settore », conti-
nua Annesi.

Standardizzazione e continuita tecnologica

La scelta di replicare la stessa tecnologia su quattro
macchine identiche non ¢ casuale. In ambito
medicale, la continuita tecnologica rappresenta un
vantaggio competitivo concreto.

« La continuita tecnologica é una scelta strategica.
Ci consente di standardizzare i processi, semplificare
le attivita di validazione e ridurre i rischi legati

a modifiche produttive. L'intercambiabilita tra
macchine e operatori migliora l'efficienza operativa
e garantisce qualita costante » spiega Annesi.

La standardizzazione diventa cosi uno strumento
per assicurare compliance normativa, efficienza
industriale e coerenza produttiva nel tempo.

Una partnership costruita nel tempo

Il rapporto con Tornos e nato prima ancora della
realizzazione del nuovo stabilimento Advan,
inaugurato a inizio 2022. Fin dalle fasi di progetta-
zione, le macchine utensili sono state considerate
un elemento centrale dello stabilimento, concepito
come una vera open factory.

«Con Tornos non si e instaurato un semplice rapporto
cliente-fornitore. Abbiamo costruito una partnership
basata su supporto tecnico, confronto continuo e

un servizio post-vendita sempre puntuale. Questo ci
permette di affrontare le sfide produttive con serenita
e con una visione di lungo periodo », osserva Annesi.

Crescita sostenibile e visione di lungo periodo
Guardando al futuro, Advan immagina una crescita
fondata su qualita, innovazione misurabile e solidita
dei processi.

DOSSIER

«Immaginiamo una crescita sostenibile, basata su
precisione, ripetibilita e capacita di generare valore
nel tempo. Partner tecnologici come Tornos continue-
ranno a essere centrali nel nostro percorso, perché
condividono il nostro approccio orientato alla qualita
e alla visione di lungo periodo » afferma Annesi.

Advan e un'azienda che costruisce valore nel tempo.
«Da oltre 30 anni sviluppiamo soluzioni implantari
italiane che uniscono ricerca scientifica, esperienza
clinica e qualita industriale, garantendo stabilita bio-
logica ed estetica duratura », sottolinea Annesi.

Una visione che racconta una storia di passione,
dedizione e ricerca continua della perfezione, con un

obiettivo preciso: migliorare la vita dei pazienti e il
lavoro dei professionisti, oggi e negli anni a venire.

advanimplantology.com
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PRESENTAZIONE

SWISS DT

Una macchina

entry-level aperta alle

applicazioni medice
DIU esigent

Produzione di un impianto dentale sulla Swiss DT 26.

TONOS

Tornos SA
Industrielle 1M
CH-2740 Moutier
Svizzera

Tel. +4132 494 44 Ly
tornos.com

Elevati requisiti per la produzione

di impianti dentali

La produzione di impianti dentali in titanio impone
requisiti rigorosi in termini di precisione, ripetibilita
e qualita superficiale. Questi componenti combinano
generalmente filettature funzionali, coni di appoggio
precisi e, a seconda della geometria, forature incli-
nate o forme complesse. Anche la minima variazione
dimensionale puo influire sull'osteointegrazione e
sull'affidabilita clinica dell'impianto.

[l materiale stesso aggiunge un ulteriore livello di
complessita. Il titanio, per la sua tenacita e la bassa
conducibilita termica, richiede una cinematica stabile,
forze di taglio controllate e un'elevata rigiditd per
garantire una qualita superficiale costante e una
durata utensile ottimizzata. In questo contesto, i pro-
duttori ricercano soluzioni in grado di concentrare il
maggior numero possibile di operazioni su ununica
macchina, mantenendo al contempo flessibilitd e
produttivita.

Medical & Dental
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SWISS DT: UNA MACCHINA ENTRY-LEVEL APERTA ALLE APPLICAZIONI MEDICALI PIU ESIGENT]

5 assi lineari + asse B (opzione) - Swiss DT 32 HP

Swiss DT 26: una entry-level

progettata per andare oltre

Con la Swiss DT 26, Tornos propone un approccio
moderno alla macchina entry-level. Progettata per
la lavorazione di barre fino a 25,4 mm di diametro, si
basa su una struttura in ghisa rigida che garantisce
un'eccellente stabilita meccanica e termica.

[ due mandrini, identici in potenza e coppia, sono
raffreddati a liquido per assicurare condizioni

di taglio costanti anche nelle lavorazioni piti impe-
gnative.

La Swiss DT 26 si distingue inoltre per la sua area di
lavoro completamente modulare. Puo essere configu-
rata per eseguire tornitura, foratura, fresatura,
tourbillonnage (fresatura a vortice) e persino denta-
tura a creatore su un'unica macchina. Disponibile

in versione a cinque o sei assi lineari, puo operare
con o senza bussola di guida, facilitando i cambi

di produzione e riducendo i tempi di attrezzaggio.
Questo posizionamento la rende una soluzione
accessibile senza compromessi sulle capacita di lavo-
razione.

decomagazine 01-2026

6 assi lineari — Swiss DT 26/6 HP

Un asse B pensato per la versatilita

Gli impianti dentali integrano spesso forature oblique,
superfici inclinate o geometrie funzionali complesse.
Per rispondere a queste esigenze, la Swiss DT 26

puo essere equipaggiata con un asse B montato sulla
platina posteriore.

Nella configurazione standard, l'asse B ospita tre
elettromandrini, utilizzabili sia per le operazioni
principali sia per le contro-operazioni. Questa confi-
gurazione consente di eseqguire forature e fresature
con diversi angoli senza riposizionare il pezzo,
mantenendo un'organizzazione del processo semplice
ed efficiente.

In opzione, I'asse B puo accogliere fino a quattro
mandrini, offrendo maggiore liberta nella distribu-
zione delle operazioni e nell'ottimizzazione del ciclo.
Questa flessibilita e particolarmente apprezzata per
impianti che integrano piu forature inclinate o geo-
metrie che richiedono diverse operazioni di fresatura.

Disponibile in versione posizionata o continua,

l'asse B consente inoltre la fresatura simultanea

a cinque assi. Una funzionalita solitamente riservata
a macchine di fascia superiore, oggi disponibile
anche su una macchina entry-level e particolarmente
pertinente per la produzione di impianti completi in
un'unica presa.
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SWISS DT: UNA MACCHINA ENTRY-LEVEL APERTA ALLE APPLICAZIONI MEDICALI PIU ESIGENT]

Tutte le operazioni su un’unica macchina

La cinematica della Swiss DT 26 consente di realiz-
zare tutte le operazioni necessarie alla produzione di
un impianto dentale su una sola macchina. La torni-
tura genera le forme di base e le filettature con
un'eccellente stabilita dimensionale. Le forature
assiali e trasversali possono essere eseguite in prossi-
mita del contromandrino, facilitando la lavorazione
di canali interni precisi.

Grazie all'asse B e ai mandrini di fresatura disponi-
bili, la microfresatura di superfici inclinate e forme
funzionali é integrata direttamente nel ciclo di lavoro.
La possibilita di operare con o senza bussola di guida
permette di adattare la strategia di lavorazione

alla lunghezza del pezzo, ottimizzando i tempi ciclo
soprattutto per impianti corti.

Vantaggi concreti per i produttori

del settore medicale

Per i tornitori da barra e gli specialisti del medicale,

la Swiss DT 26 combina semplicita, versatilita

ed evolutivita. La base in ghisa garantisce elevata
rigidita e limita le vibrazioni, contribuendo alla
precisione e alla ripetibilita dei pezzi prodotti. I due
mandrini identici facilitano l'equilibrio tra operazioni
principali e contro-operazioni, con un impatto diretto
sui tempi ciclo.
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La modularita dell'area di lavoro e la configurazione
flessibile dell'asse B consentono di adattare la mac-
china a un‘ampia gamma di impianti, dai piti semplici
ai pit complessi. Lutilizzatore dispone cosi di

una piattaforma evolutiva, capace di accompagnare
la crescita tecnologica delle applicazioni senza
rimettere in discussione l'investimento iniziale.

Una soluzione accessibile per

applicazioni esigenti

Combinando una base meccanica robusta, un‘area

di lavoro modulare e un asse B disponibile in versione
posizionata o continua, la Swiss DT 26 supera i
confini tra macchine entry-level e di fascia alta. Offre
agli industriali del medicale una soluzione completa
per la produzione di impianti dentali, coniugando
flessibilita, precisione e controllo dei costi.

Per le officine che desiderano accedere ad applica-
zioni medicali esigenti mantenendo un eccellente rap-
porto qualita-prezzo, la Swiss DT 26 si impone come
una macchina versatile, evolutiva e perfettamente
allineata alle sfide attuali della tornitura di precisione.

tornos.com
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