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« El mercado médico requiere un profundo conoci-
miento de las normativas y los estdndares de calidad.
La validacioén de procesos, la trazabilidad completa,
la documentacion rigurosa y la repetibilidad
demostrada forman parte del trabajo diario. »

Brice Renggli, Marketing & Competitive Intelligence Manager, Tornos

decomagazine 01-2026



EDITORIAL

Medico: un compromiso
con la precision

Brice Renggli, Marketing & Competitive Intelligence Manager, Tornos

El sector médico es estratégico para nuestra industria.

Cada componente producido —implante, tornillo
0seo, instrumento quirdrgico o pieza para un dispo-
sitivo implantable— tiene un impacto directo en la
calidad de vida de los pacientes. Detrds de cada micra,
hay una responsabilidad.

Para Tornos, el sector médico no es simplemente una
oportunidad de crecimiento. Es un dmbito donde la
precisién es absoluta, la fiabilidad no admite compro-
misos y el dominio tecnolégico debe demostrarse a
largo plazo.

Experiencia basada en el rigor

El decoletaje para aplicaciones médicas exige algunos
de los esténdares mds altos de la industria manufac-
turera: tolerancias extremadamente ajustadas,
acabados superficiales impecables, materiales
exigentes como el titanio o las aleaciones de cobalto-
cromo, y geometrias complejas que incluyen roscas

y microtaladros.

Nuestras soluciones estdn disefiadas para afron-

tar estos desafios. La estabilidad térmica, la rigidez
estructural, la repetibilidad de los ejes y la calidad del
mecanizado estdn en el centro de nuestros desarro-
llos. Nuestras mdquinas de cabezal mévil, soluciones
multihusillo y centros de alta precision integran
multiples operaciones en una sola sujecién, garan-
tizando un rendimiento medible y completamente
documentado.

En este sector, el control del proceso es tan critico
como la propia maquina. Por ello, invertimos con-
tinuamente en la simplicidad de programacién, la
reduccién de los tiempos de preparacion y la estabili-
dad de la produccion en serie.

Calidad y cumplimiento: un enfoque integral

El mercado médico requiere un profundo conoci-
miento de las normativas y los estdndares de calidad.
La validacion de procesos, la trazabilidad completa,
la documentacién rigurosa y la repetibilidad demos-
trada forman parte del trabajo diario.

Nuestro papel va mds alld del suministro de equipos.
Acomparfiamos a nuestros clientes desde los estudios
de viabilidad hasta una industrializacién sequra. Esta
colaboracién estrecha permite anticipar las exigen-
cias regulatorias y reforzar la robustez técnica, hoy
una verdadera ventaja competitiva.

Innovar para acompafar

la evolucion del mercado

La miniaturizacion, los nuevos materiales y los dispo-
sitivos cada vez mds integrados estdn transformando
la industria. La innovacién no es opcional; es esencial.

Desarrollamos plataformas modulares, reforzamos
la conectividad y aprovechamos de forma inteligente
los datos de produccioén. El objetivo es claro: permitir
a nuestros socios producir mejor, mds rdpido y con el
madximo nivel de fiabilidad.

Una visién comprometida

El sector médico representa un pilar estratégico

de nuestro desarrollo futuro. Su nivel de exigencia
impulsa a toda nuestra organizacién hacia estanda-
res mds elevados.

Reforzar nuestra presencia significa intensificar el
didlogo con los actores del sector, anticipar la evolu-
cién normativa y construir alianzas soélidas y a largo
plazo. Queremos ser un socio tecnoldégico comprome-
tido, capaz de acompaniar a nuestros clientes en sus
fases de crecimiento y transformacion.

En la fabricacién médica, la excelencia es el estandar.

Hagamos juntos de la precisién un valor estratégico
sostenible.

Medicina y odontologia
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El sector médico y dental exige
componentes de alta precision

que cumplan normas muy estrictas
de calidad y Ffiabilidad.
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PRESENTACION

MEDICINA Y ODONTOLOGIA:

impulsa la salud

del futuro

El sector medico y odontologico es uno de los mas exigentes
y dinamicos de la industria manufacturera. Situado en (a
Interseccion entre atencion sanitaria, tecnologia y mecanizado
de alta precision, evoluciona bajo la influencia de potentes
megatendencias globales. Para los fabricantes de dispositivos
medicos, esto representa grandes oportunidades, pero también

TOMNOS

Tornos SA
Industrielle 1M
CH-2740 Moutier
Suiza

Tel. +4132 494 44 4y
tornos.com

desafios industriales cada vez mas complejos.

Motores estructurales de crecimiento

El crecimiento del sector medicotécnico estd impul-
sado principalmente por los cambios demogrdficos.
La esperanza de vida mundial sigue aumentando:
de aproximadamente 65 afios en la década de 1990 a
mds de 71 afios en la actualidad, con previsiones que
superan los 77 atios en 2050.

Al mismo tiempo, la poblacién mayor de 60 afios
crece mds rapidamente que cualquier otro grupo

de edad. Se prevé que se duplique en 2050 y que se
triplique antes de finales de siglo. Este envejecimiento
de la poblacién conlleva un aumento de patologias
relacionadas con la edad, especialmente en los dmbi-
tos ortopédico, cardiovascular y dental. Implantes,
tornillos 6seos, sistemas vertebrales e implantes
dentales desemperian un papel clave para preservar
la movilidad y la calidad de vida.

Medicina y odontologia



MEDICINA'Y ODONTOLOGIA: CUANDO LA PRECISION INDUSTRIAL IMPULSA LA SALUD DEL FUTURO

La urbanizacién es otro factor determinante. Mds

de la mitad de la poblacién mundial vive hoy en zonas
urbanas, y esta cifra sequird creciendo. Aunque la
urbanizacién mejora el acceso a la atencién sanitaria,
también incrementa la prevalencia de enfermedades
crénicas asociadas al estilo de vida. Como consecuen-
cia, aumenta la demanda de dispositivos médicos
fiables, estandarizados e innovadores.

Un mercado en expansién con

un entorno regulador mas exigente

Las ventas mundiales de dispositivos médicos
contintian creciendo y se espera que mantengan
una tendencia positiva en los préximos afios.

Paralelamente, el entorno requlador es cada vez

mads estricto. El Reglamento Europeo de Productos
Sanitarios (MDR) impone requisitos reforzados

en materia de sequridad, trazabilidad, evaluacion
clinica y sequimiento posterior a la comercializacion.
Los fabricantes deben demostrar el rendimiento
clinico de sus dispositivos durante todo su ciclo de
vida.

En este contexto, la calidad, la estabilidad de los
procesos y la documentacién completa ya no son ven-
tajas competitivas: son requisitos indispensables.

Innovacién, miniaturizacion

y medicina personalizada

La innovacién tecnolégica estd transformando
profundamente el sector. La miniaturizacion,

la cirugia minimamente invasiva, la robética médica
vy la medicina personalizada redefinen los estdndares
de fabricacion.

Implantes vertebrales, tornillos canulados, tornillos
maxilofaciales, implantes dentales o conectores para
electrénica médica requieren roscas perfectamente
definidas, superficies sin rebabas y tolerancias
extremadamente ajustadas. Las mdquinas de

tipo suizo con eje B permiten mecanizar geometrias
complejas en una sola puesta en marcha,
garantizando precisién geomeétrica y excelente
acabado superficial.
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Los materiales también evolucionan. Ademds del
titanio y el acero inoxidable, se utilizan cada vez mds
cromo-cobalto, PEEK y materiales biodegradables
como el magnesio. El mecanizado del PEEK, por
ejemplo, requiere trabajo en seco, refrigeracion por
aire y un control preciso para evitar cualquier conta-
minacion y preservar la estructura del material.

La Fabricacion medicotécnica:

una disciplina especializada

El mecanizado de componentes médicos y dentales no
es una aplicacioén estdndar. Exige una combinacién
perfecta de cinemdtica de mdquina, tecnologia

de herramientas, gestién del fluido de corte, control
de viruta y automatizacion.

Procesos como el laminado de roscas permiten
obtener tornillos biocompatibles con roscas cortantes
impecables y alta precisién geométrica. Las solucio-
nes de alta presién del liquido de corte mejoran

la rotura de la viruta y aumentan significativamente
la vida util de la herramienta en operaciones de
acabado y desbaste.

La programacion inteligente y la integracién digital
permiten supervision en tiempo real, reduccion

del riesgo de colisiones y optimizacién continua

del proceso.



Esperanza de vida mundial
Proyeccion de esperanza de vida mundial
en el nacimiento™

* Datos sobre esperanza de vida de World Population Prospects,
valores promedio referentes a periodos de cinco afios.

1990-1995 65 Afios
2010-2015 71 Afios
2045-2050 77 Aflos

2095-2100 83 Afios

Tornos: su socio en

la innovacion medicotécnica

Desde hace mds de 30 afios, Tornos colabora estre-
chamente con fabricantes de dispositivos médicos

y odontolégicos en todo el mundo. Esta experiencia
se traduce en soluciones adaptadas a las necesidades
especificas del sector.

Las soluciones Tornos ofrecen:

e Alta rigidez y estabilidad térmica para tolerancias
extremadamente ajustadas

e Cinemdtica avanzada con eje B para mecanizado
de geometrias complejas

e Dominio del laminado de roscas en mdquinas
monohusillo y multihusillo

e Soluciones especializadas para el mecanizado
de PEEK

e Sistemas de medicion e interfaces para correccién
automadtica de desviaciones

e Automatizacion flexible e integracién en entornos
Industria 4.0

e Software de programacioén TISIS para mayor
eficiencia y sequridad

Este enfoque integral permite a los fabricantes
producir implantes vertebrales, tornillos ortopédicos,
componentes maxilofaciales, instrumentos quirur-
gicos y conectores médicos con mdxima precision y
productividad.

PRESENTACION

Ventas globales de dispositivos médicos
Prevision hasta 2030

Tasa de crecimiento anual compuesta
(CAGR) 52%
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Invertir con vision a largo plazo

El verdadero valor de una solucién no se limita al
precio de adquisicién. Debe considerarse el coste total
del ciclo de vida: operacién, mantenimiento, tiempos
de parada, herramientas y valor residual.

Las mdquinas Tornos estdn disefiadas para ofrecer
rendimiento sostenido durante afios de produccién
intensiva, con alta fiabilidad y valor de reventa. Este
enfoque permite asegurar un retorno de la inversion
solido y sostenible.

En un sector en el que la calidad y la fiabilidad
influyen directamente en la salud del paciente,
elegir el socio tecnoldgico adecuado es una decision

estratégica.

tornos.com

Medicina y odontologia



La historia entre Tornos y Acteon se remonta
a varias décadas, esta es una de las primeras
piezas del principio de la colaboracién.
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ACTEON:

heclaliste

en ultrasonidos de potencia para
odontologia convencional y clrugia

Acteon® es un gran grupo internacional dedicado principalmente
a la Fabricacion de equipos de ultrasonidos para los sectores
odontolégico y quirurgico. Estas soluciones exclusivas han
requerido afos de desarrollo. Las numerosas piezas mecanizadas,
en particular las plaquitas —un accesorio esencial de estos
equipos— se fabrican integramente en Merignac vy, desde

J/\acteon

Acteon

17 avenue Gustave Eiffel
33700 Merignac

Francia

acteongroup.com

el principio, en maquinas Tornos.

Una multinacional con un saber hacer unico

La misién de la empresa es proporcionar soluciones
integrales a los profesionales sanitarios en su prdctica
diaria, ofreciendo cuidados eficaces, practicos y con-
fortables a millones de pacientes en todo el mundo.

La historia de Acteon® comienza en 1970 con la pri-
mera generacion de aparatos de ultrasonidos para
odontdlogos. Actualmente, Acteon® ofrece soluciones
integrales no solo a odontélogos, sino también

a cirujanos plésticos especializados en rinoplastia

Yy a veterinarios.

Los equipos de ultrasonidos, desarrollados original-
mente para la odontologia, se han consolidado en

la cirugia ésea gracias a su precisién. Por ejemplo,
en las rinoplastias, la tecnologia de Acteon® permite
esculpir literalmente el hueso con gran exactitud.

El paciente se recupera en pocos dias, a diferencia de
la cirugia tradicional con instrumentos manuales.

Medicina y odontologia
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ACTEON: EL ESPECIALISTA EN ULTRASONIDOS DE POTENCIA PARA
ODONTOLOGIA CONVENCIONAL Y CIRUGIA

«La Swiss DT 13 es
la maquina ideal
para la fFormacion
de técnicos jovenes.
Es una maquina
pequena pero muy
eficiente. »

Acteon emplea a especialistas altamente cualificados
para satisfacer la creciente demanda del mercado.
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El uso de este tipo de sistemas en cirugia ésea
constituye una auténtica revolucion en el sector, en
el que Acteon® es lider. El primer sistema de este tipo
se presenté en 2006 y, desde entonces, la empresa

ha experimentado un éxito exponencial con esta
gama de productos, en perfecta sintonia con

la tendencia actual hacia la cirugia no invasiva.

Un enfoque integral

La filosofia del Grupo es ofrecer a los profesionales
sanitarios la posibilidad de gestionar todas las fases
de un procedimiento —desde el diagnéstico hasta

el seqguimiento, pasando por el tratamiento— dentro
de un tinico flujo de trabajo.

El alcance de este enfoque es muy amplio y requiere
una inversién considerable. Por ello, la empresa
dispone de varios centros de investigacion, lo que
demuestra una vez mds que la innovacion estd

en el centro de su estrategia desde hace casi 50 afios.
El Grupo mantiene ademds estrechas relaciones
con universidades y expertos internacionales que

*workflow



comparten la visién de Acteon®. Estas colaboraciones
permiten a la empresa mantenerse alineada con la
realidad del mercado.

Acteon® acomparia a los profesionales en todas las
fases del tratamiento. Su saber hacer no se limita

a los ultrasonidos quirtirgicos y convencionales, sino
que también incluye soluciones de imagen digital,
software, productos farmacéuticos e instrumentos
manuales de precision.

Dos sectores de actividad, una misma tecnologia
Los generadores de ultrasonidos permiten realizar
una amplia variedad de tratamientos odontolégicos,
desde la limpieza dental hasta cirugias complejas
como la implantologia.

Los equipos ultraprecisos de Acteon®, y especialmente
las plaquitas, permiten realizar procedimientos preci-
sos y minimamente invasivos para el paciente.

Las plaquitas, el corazén del sistema Acteon®
Para cada dispositivo de ultrasonidos Acteon® existe
una amplia gama de plaquitas de titanio o acero
inoxidable, seguin las particularidades y necesidades
clinicas. Estas plaquitas se mecanizan principalmente
en mdquinas Tornos en el taller de Mérignac.

DOSSIER

Para cada maquina de ultrasonidos Acteon
existe una amplia gama de insertos de titanio
0 acero inoxidable.

Recientemente, la empresa ha realizado importantes
inversiones en su parque de produccién y ha adqui-
rido varias EvoDECO 10 y EvoDECO 16, asi como

una Tornos Swiss DT 13. Actualmente, todas estas
mdquinas funcionan a pleno rendimiento para satis-
facer la demanda del mercado.

Al igual que muchas empresas del sector, Acteon®

se enfrenta al desafio de la escasez de mano de obra
cualificada, por lo que concede especial importancia
a la formacién.

«La Swiss DT 13 es la mdquina ideal para la forma-
cién de técnicos jévenes. Es una mdquina pequenia
pero muy eficiente », destaca un responsable del drea
mecdnica de Acteon®. «Al principio, la Swiss DT 13
estaba destinada a la produccién de piezas senci-
llas para liberar carga de las DECO y EvoDECO. Sin
embargo, rdpidamente nos sorprendieron sus capa-
cidades. También fabricamos piezas relativamente
complejas con ella. Es fdcil de utilizar y permite

a las nuevas generaciones iniciarse en el oficio con
confianza, sin asumir grandes riesgos. »

«La gran mayoria de nuestro parque de mdquinas
estd compuesto por EvoDECO 16 y 10, asi como por
DECO 10y DECO 13. Son mdquinas rdpidas, preci-
sas, modulares y fiables, que nos permiten fabricar
cualquier tipo de pieza, independientemente de su
complejidad. Afio tras afio siguen produciendo como
el primer dia. Son mdquinas de gran calidad. »

Medicina y odontologia
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Innovation and Precision.
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En el momento en que otras maquinas atn se estan
preparando, la suya ya lleva mucho tiempo funcionando
de nuevo. Porque con el sistema de herramientas GWS
para maquinas «swiss-type» ahorrara tiempo donde mas
cuesta: en el tiempo de inactividad.

Los portaherramientas se preajustan fuera de la maquina,
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segundos, sin comprometer la repetibilidad ni la estabilidad.
Gracias al suministro integrado de refrigerante de hasta

100 bar, al brazo de perforacion modular y a su facil manejo,
el sistema no solo es rapido, sino también inteligente.
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Valores compartidos

La relacién entre Tornos y Acteon® se remonta a
varias décadas. En aquel momento, la empresa bus-
caba el socio adecuado para fabricar sus plaquitas.
Tornos destacé rapidamente frente a la competencia
gracias a la calidad de sus productos y, sobre todo,

a la competencia de sus equipos.

« En Tornos siempre hemos contado con interlocu-
tores cualificados, capaces de resolver incluso los
problemas de mecanizado mds complejos », sefiala
un representante de Acteon®. « Cuando surge alguna
dificultad, podemos confiar en el servicio posventa

de Tornos France, extremadamente dgil y competente.

Las propias mdaquinas también son muy fiables:
una DECO 13a produce exclusivamente piezas

de titanio desde 2008 y sigue ofreciéndonos plena
satisfaccion. »

Acteon® es especialmente atenta a las
necesidades de los profesionales sanitarios
y desarrolla regularmente prototipos

de plaquitas para responder a las
exigencias del mercado y a la evolu-

cién constante de los sectores odon-
tolégico, médico y veterinario.

Opus® - Generador de ultrasonidos
y Aeropulidor original, producto
estrella del Grupo Acteon.

DOSSIER

Por ejemplo, determinadas morfologias propias

de ciertas regiones del mundo requieren formas
especificas de plaquitas. Dado que Acteon® también
estd presente en el dmbito veterinario, se han
desarrollado plaquitas con formas y longitudes
especiales. Para casi cada necesidad existe

una solucién especifica. Esto exige una flexibilidad
extraordinaria, y las EvoDECO son las mdquinas
perfectas para lograrlo.

acteongroup.com

Medicina y odontologia
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Inspeccién de un pasador de
fijacién de huesos roscado

Jodie Gilmore, presidenta del departamento de
ortopedia de Elos Medtech y Chris Weeden,
ingeniero de fabricacion en la sede de la empresa
en Memphis (Estados Unidos).

A3
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DOSSIER

3 conflanza

De la misma manera que los pacientes confian en las
herramientas que se utilizan para tratar sus cuerpos, los
creadores de estas herramientas confian en sus proveedores.
Asimismo, cuando se trata de la produccion de taladros,
machos de roscar, fresas, alambres y una amplia variedad

de pasadores vy tornillos de alta precision y gran valor para
las empresas ortopédicas en todo el mundo, Elos Medtech,
disefiador y fabricante mundial de dispositivos medicos,
confia en los tornos de cabezal movil de Tornos.

ELOS.

MEDTECH

Elos Medtech
Torsgatan 5B

SE-411 04 Goteborg
Suecia

Tel. +46 10 17120 00
info@elosmedtech.com
elosmedtech.com

El sélido compromiso de Elos Medtech con la
excelencia en la calidad estaba dando sus frutos:

la empresa habia registrado un incremento del

13,6 % en sus ventas netas durante el primer trimestre
de 2022. Activa en tres mercados principales (ortope-
dia, odontologia y ciencias de la vida diversificadas),
Elos Medtech tiene una posicion especialmente fuerte
en ortopedia y una gran competencia técnica en ese
mercado. La prevision, flexibilidad, capacidad de
respuesta y atencién meticulosa a los detalles son
factores esenciales para el crecimiento continuo de la
empresa, y Elos Medtech se compromete a ser el socio
que va mds alld para satisfacer estas necesidades.

Su parque de maquinaria Tornos contribuia de forma
valiosa a este esfuerzo. En aquel momento, la empresa
con sede en Gotemburgo (Suecia) contaba con

60 tornos de cabezal mévil de Tornos y tenia encar-
gados otros dos mds, ademds de una mdaquina
multihusillo MultiSwiss. El parque de maquinaria
Tornos de Elos Medtech se distribuye en tres de las
cinco sedes de la empresa: Memphis (Estados Unidos),
Timmersdala (Suecia) y Tianjin (China).

Medicina y odontologia
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ELOS MEDTECH: EL EXITO CREADO EN LA CONFIANZA

« Queriamos
asequrarnos de
mantenernos a la
vanguardia y utilizar
siempre la tecnologia
de maquinas

Mas avanzada.»

Jodie Gilmore, presidenta de la divisién de ortopedia
de Elos Medtech, explicé que la empresa en creci-
miento estaba plenamente centrada en mantenerse a
la vanguardia de la tecnologia.

«Nunca arriesgamos en la calidad y estamos com-
prometidos con la excelencia en todo lo que hacemos.
Queriamos asegurarnos de que no solo contdbamos
con la competencia de nuestro personal, sino que
también utilizdbamos la mejor tecnologia de mdqui-
nas. Ese era nuestro objetivo para los afios siguien-
tes», sefiald, anadiendo que la estrategia quinquenal
de Elos Medtech incluia la compra de un ntimero
importante de tornos de cabezal mévil.

18 decomagazine 01-2026

« Estabamos creciendo de forma notable y, a nivel glo-
bal, la empresa invertia para mantener ese impulso,
y el sector de la ortopedia no era una excepcion »,
explicé Gilmore.

Fabricado en Memphis con tecnologia

de cabezal movil

En la planta de Elos Medtech en Memphis, que suele
producir entre 3y 4 millones de piezas ortopédicas
al afio en lotes de unas 500 piezas, las soluciones de
Tornos desemperian un papel importante. La mayo-
ria de esas piezas se mecanizan en algin momento
en un torno de cabezal mévil de Tornos.

Chris Weeden, ingeniero de fabricacion en la planta
de Memphis, ha confiado durante mds de 20 afios

en los tornos de cabezal movil de Tornos, que hoy
incluyen dos DECO 13, una DECO 13 bi, siete DECO 20
y 10 Swiss GT 26. Estas mdquinas se ponen a prueba a
diario en la produccién de dispositivos de precision
que deben funcionar en un entorno biolégico
exigente, sometidos a cargas significativas.

«Casi todo lo que hacemos corta, perfora o fija
hueso, y es fundamental que cada pieza funcione
correctamente, a la primera y sin romperse »,



DOSSIER

subrayé Gilmore. « En la industria de dispositivos
médicos, los clientes exigen una experiencia sélida; no
basta con decir 'si, podemos hacerlo’, sino demostrar
una capacidad consolidada durante décadas. »

Las empresas de dispositivos médicos quieren traba-
jar con proveedores que sean expertos de primer nivel,
y Elos Medtech cumple con creces ese criterio.

« Por ejemplo, una empresa puede centrarse en el
implante completo de una articulacién y otros siste-
mas clave. Nosotros interveniamos para apoyarla en
nuestras dreas de especialidad », explicé Gilmore.

Creciendo con Tornos
Weeden inicié su trayectoria profesional con maqui-
nas Tornos y sigue confiando plenamente en ellas.

«He trabajado con tornos de cabezal mévil Tornos
durante toda mi carrera y siempre me han gustado
mucho. Desde el principio parecian ir un paso por
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ELOS MEDTECH: EL EXITO CREADO EN LA CONFIANZA

delante. Cuando empecé en 2003, las mdquinas b X d
Tornos ofrecian muchas mds capacidades que otras K H e t ra a_J a O CO n
del mercado en ese momento, lo que llamoé nuestra

atencion », recordé. « Las DECO 20 y DECO 13 permi- tO r n O S d e C a b e Z a l

ten sujetar la pieza en la parte frontal mientras se

trabaja en la contraoperacion. » m éV| l TO M O S d U ra N te

Las capacidades de las DECO marcan una gran

diferencia, afiadio. tOda ml Ca rre ra y

« La DECO ofrece muchisimas opciones. Tiene tantas S | e m I—e m e h a n
capacidades que podemos sujetar piezas mientras p

realizamos el roscado y el mecanizado gracias

a sus accesos y herramientas independientes. Como g U S ta d O m U C h O . »
mecanizamos muchas piezas cilindricas largas,

esa sujecion es clave para nosotros », explicé Weeden,

sefialando que la mayoria de las piezas mecanizadas

en Memphis son de acero inoxidable y miden
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entre 150 y 460 mm de longitud, con didmetros de
hasta 0,39 mm. « La mdquina DECO habia respondido
a todas nuestras necesidades. Siempre me gusté la
programacién TB-DECO. Se puede escribir un pro-
grama y el software permite crear variantes, de modo
que un solo programa puede abarcar varias referen-
cias de la misma familia. »

Weeden también es un entusiasta de las herramien-
tas modulares de Tornos.

«Se monta la herramienta y el portaherramientas
dispone de un preajuste externo », explicé. « Eso
reduce el riesgo de error del operario, ya que no tiene
que ajustar cada herramienta cada vez. Incluso
puede hacerse fuera de linea antes de llevarla a la
mdquina. »

Hay una maquina DECO que ocupa un lugar especial
en el corazén de Weeden.

« Es una DECO 20 que ya estaba aqui cuando empecé
en 2003; la llamamos Big T », comento entre risas,
recordando que la ‘Big T'y las DECO 13 que estaban
en la planta en 2003 siguen funcionando hoy en dia.

Y aunque aprecia especialmente las DECO de Tornos,
también quedd impresionado con la linea Swiss GT.

«Hemos comprado varias y han tenido un rendi-
miento excelente», afiadié.

Las relaciones también cuentan

Aunque las capacidades técnicas de las mdquinas
Tornos son destacables, las relaciones también
marcan la diferencia. Aunque Elos realiza el manteni-
miento de sus propias mdquinas en Memphis, Weeden
sabia que podia recurrir a los expertos técnicos de
Tornos si surgia un problema que no pudiera resolver
por si mismo.

« Eldirector de servicio de Tornos, Roland Schutz, es
excepcional. No necesitdbamos llamar con frecuencia
al servicio técnico porque haciamos gran parte del
trabajo internamente, pero €l era la persona indicada
cuando hacfa falta. Roland conoce las mdquinas
Tornos al detalle, hasta el tltimo tornillo de la

DECO 20», afirmé Weeden. « Sabia que si conseguia
hablar con Roland, el problema se resolveria. »

DOSSIER

Gilmore sefial6 que, desde el punto de vista corpora-
tivo, era importante contar con proveedores atentos
y proactivos. Siempre buscaba reforzar el didlogo con
los clientes y con los socios de la cadena de suminis-
tro.

« Esperdbamos poder sequir trabajando con empre-
sas como Tornos para comprender mejor el camino
a sequir y la evolucion de la tecnologia », afirmé.
«Queriamos asegurarnos de mantenernos a la van-
guardia y utilizar siempre la tecnologia de mdquinas
mds avanzada. »

elosmedtech.com
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Tornillo pedicular Tornillo Tornillo facial Implante Polea

Con la MultiSwiss 6x16, tornillos, implantes
y componentes médicos pueden producirse
3 alta cadencia con una precision constante.
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PRESENTACION

MULTISWISS 6X16:

Jna plataforma multi-
Nusillo compacta

La MultiSwiss 6x16 es una maquina multihusillo de

seis husillos disefiada para el mecanizado de barras de

4 3 16 mm de diametro, un segmento especialmente
representativo de (as aplicaciones medicas y odontologicas.
Esta dirigida a fabricantes que producen componentes de
pequefio diametro con altos requisitos de precision, calidad
superficial y repetibilidad, manteniendo al mismo tiempo

TONOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Suiza

Tel. +41 32 494 44 4y
tornos.com

elevados ritmos de produccion.

Situada entre el torno monohusillo y el multihusillo
tradicional, la MultiSwiss 6x16 combina una
arquitectura multihusillo moderna con una légica
de uso similar a la de un torno monohusillo.
Dispone de seis husillos motorizados independientes,
indexados mediante motor par, y puede alojar hasta
18 herramientas, lo que permite concentrar
numerosas operaciones en una sola mdquina.

Esta configuracion la convierte en una solucién
especialmente adecuada para la produccion

de componentes médicos estandarizados o semi-
complejos en voliimenes medios o altos.

Con una longitud de pieza de hasta 40 mm y

la capacidad de mecanizar piezas con exigentes
relaciones longitud/didmetro, la MultiSwiss 6x16

Medicina y odontologia
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MULTISWISS 6x16: UNA PLATAFORMA MULTIHUSILLO COMPACTA PARA
APLICACIONES MEDICAS Y ODONTOLOGICAS

2 mm
0,078 in
Titanio $ 8 mm
A AVE
Automatico 10 s

MultiSwiss 6x16 31s
Un 71% mas de productividad

8 mm
0,3151n
T\tamo Titanio @

6 mm
0236 in

Automatico 80 s
MultiSwiss 6x16 15s
Un 81% mas de productividad
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8 mm
0,315 in

Titanio $

45 mm
1,7711n

Automatico 2U5 s
MultiSwiss 8x26 44 s
Un 82% mas de productividad

@ 3,9 mm
/ 0,153 in

7 mm
0,275 in

Automatico 150 s
MultiSwiss 6x16 35 s
Un 77 % mas de productividad




cubre un amplio espectro de aplicaciones médicas,
desde implantes dentales y tornillos hasta determina-
dos componentes ortopédicos o implantables.

Desde su concepcion, la mdquina ha sido disefiada
para ofrecer alta productividad en un espacio redu-
cido, garantizando al mismo tiempo una calidad de
mecanizado acorde con las exigencias regulatorias
del sector médico.

Una arquitectura multihusillo

optimizada para la precision

En el sector médico y odontolégico, mecanizar no
consiste tinicamente en alcanzar una cota nominal.
Es necesario garantizar estabilidad dimensional

a largo plazo, calidad superficial constante y repeti-
bilidad perfecta, manteniendo ritmos de produccion
elevados. Estas exigencias son aiin mds criticas en

un entorno regulatorio reforzado, donde el control del
proceso es clave para la conformidad.

PRESENTACION

En el corazon de la MultiSwiss 6x16 se encuentra

un tambor equipado con seis husillos moviles
indexados por motor par. Esta tecnologia permite
un indexado extremadamente rdpido, inferior

a 0,4 segundos, sin mecanismos de bloqueo
mecdnico. El resultado es doble: ahorro significativo
de tiempo en cada ciclo y alta repetibilidad angular,
esencial para el mecanizado de geometrias médicas
complejas.

Los husillos estdn montados sobre cojinetes
hidrostdticos, una tecnologia especialmente
adecuada para aplicaciones médicas. La alta
capacidad de amortiguacion reduce las vibraciones
al mecanizar materiales exigentes como el titanio

o determinados aceros inoxidables, mejora el acabado
superficial y prolonga la vida ttil de la herramienta.
Esta estabilidad mecdnica contribuye directamente
a la constancia de los resultados en producciones
prolongadas, un aspecto clave para dispositivos
médicos validados en el tiempo.

Espacio ocupado en el suelo

120 m?

MultiSwiss

25 m?
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MULTISWISS 6x16: UNA PLATAFORMA MULTIHUSILLO COMPACTA PARA
APLICACIONES MEDICAS Y ODONTOLOGICAS

MultiSwiss 6x16

Estabilidad térmica y control de

desviaciones dimensionales

La precision en aplicaciones médicas estd estrecha-
mente vinculada al comportamiento térmico de

la mdquina. La MultiSwiss 6x16 integra una gestion
térmica global basada en la requlacién de la tempe-
ratura del aceite de corte, manteniendo el nticleo de
la mdquina a temperatura constante con variaciones
limitadas a +0,5° C.

Este enfoque minimiza las desviaciones dimensiona-
les, incluso durante paradas de produccién o cambios
de serie. Para los fabricantes de dispositivos médicos,
esta estabilidad térmica asegura la repetibilidad del
proceso y reduce los ajustes durante la produccion.

Alta productividad sin

comprometer el proceso

La MultiSwiss 6x16 permite alcanzar niveles de
productividad dificiles de lograr con tornos monohu-
sillo. Al distribuir las operaciones en seis estaciones,
posibilita la produccién simultdnea de varias piezas y
reduce drdsticamente los tiempos de ciclo.

En configuraciones orientadas a alta productividad,
puede alcanzar hasta 40 piezas por minuto,
manteniendo un excelente nivel de calidad. Esta capa-
cidad de combinar precisién y ritmo productivo es
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MultiSwiss 8x26

especialmente adecuada para componentes médicos
fabricados en grandes voltimenes, como tornillos,
implantes o piezas estandarizadas, sin perder flexibi-
lidad para cambios de referencia.

Desde el punto de vista industrial, la MultiSwiss 6x16
también contribuye a racionalizar el taller. Una sola
mdquina puede sustituir varios tornos monohusillo,
reduciendo el nimero de operarios, las interfaces
entre mdaquinas y los riesgos de variabilidad entre
equipos.

Adaptada a geometrias médicas exigentes

Las aplicaciones médicas y odontoldgicas suelen
implicar relaciones longitud/didmetro elevadas,
perforaciones profundas o formas funcionales
complejas. La cinemdtica de la MultiSwiss 6x16, junto
con su excelente rigidez, permite producir piezas
largas y esbeltas con un control preciso del mecani-
zado.

Entre las aplicaciones tipicas se encuentran implan-
tes dentales, tornillos maxilofaciales, determinados
componentes para cirugia ortopédica y piezas desti-
nadas a dispositivos implantables. La calidad super-
ficial obtenida y la ausencia de rebabas son criterios
determinantes, especialmente cuando no se desean
operaciones posteriores de acabado.



Flexibilidad e integracién en un entorno médico
El sector médico se caracteriza por una amplia
diversidad de referencias y tamarios de lote variables.
A pesar de su arquitectura multihusillo,

la MultiSwiss 6x16 mantiene una elevada flexibilidad.
La ergonomia y accesibilidad de la zona de mecani-
zado facilitan las puestas a punto, mientras que el
concepto «todo en uno» integra los periféricos esen-
ciales en un espacio reducido.

Las posibilidades de evolucién, como la integracién

de un eje Y, soluciones tipo chucker o sistemas

de evacuacion de piezas adaptados a componentes
sensibles, permiten adaptar la mdquina a necesidades
médicas especificas sin modificar su arquitectura
bdsica.

12 mm
0,472 In 10 mm
* 0,393 in
Aluminio
Automatico 83 s

MultiSwiss 6x16  12's
Un 85% mas de productividad

5,2 mm
0,204 in
Titanio @
8,4 mm
*0,33010n

Automatico 87 s
MultiSwiss 6x16 15 s
Un 82% mas de productividad

inoxidable

PRESENTACION

Una solucién industrial coherente para

el sector médico y odontoldgico

En un sector donde calidad, repetibilidad y producti-
vidad son inseparables, la MultiSwiss 6x16 representa
una solucién industrial coherente. Permite a los
fabricantes de dispositivos médicos y odontolégicos
asegurar sus procesos, cumplir con los requisitos
requlatorios y aumentar su capacidad productiva,
manteniendo un alto nivel de precision.

Basada en tecnologias probadas y respaldada

por una sdlida experiencia en aplicaciones,

la MultiSwiss 6x16 se posiciona como una plataforma
de produccién eficiente y duradera para el sector
meédico y dental.

tornos.com
15 mm
. 0,590 in
@ ' 17 mm
“0,670in

Automatico N8 s
MultiSwiss 6x16 30 s
Un 74% mas de productividad

13 mm
0,511In

Titanio @

33 mm
*1,2991n

Automatico 420 s
MultiSwiss 8x26 120 s
Un 71% mas de productividad
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Tornos y Bumotec: asociacion estratégica
para revolucionar el mecanizado de precision
en las industrias MedTech y dental.
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STARRAG

TORNOS Y BUMOTEC:

0 fuerzas

En los sectores de la tecnologia médica y la odontologlia, en
constante evolucion, la precision y La fiabilidad son primordiales.
Tornos y Bumotec, dos lideres del sector, han unido ahora

sus conocimientos para ofrecer una cobertura completa de
todas las necesidades de aplicacion, proporcionando tecnologia
punta y una asistencia al cliente excepcional. La union de los
conocimientos técnicos de Tornos en MedTech y Dental, con

la avanzada tecnologia de fresado de Bumotec tiene como
objetivo mejorar las capacidades en estos sectores.

Starrag g

Starrag Vuadens SA

Section de produits Bumotec / SIP
Rue du Moléson 41

1628 Vuadens

Suiza

Tel: +4126 35100 00
vudadmin@starrag.com
starrag.com

Esta colaboracion aprovecha las mdquinas de cabezal
movil y multihusillo de Tornos, junto con los centros
de mecanizado de alta precisién de Bumotec, para
ofrecer una solucién integral a los fabricantes que
buscan precision, eficiencia y versatilidad en sus pro-
cesos de produccion. Juntas, las dos empresas ofrecen
soluciones de mecanizado inigualables para compo-
nentes médicos y dentales complejos, garantizando
una calidad y una precisién excepcionales.

Tornos: precisién e innovacion

en aplicaciones MedTech

Desde hace mucho tiempo, Tornos es sinénimo de
ingenieria de precisién. Las gamas SwissNano y
Swiss DT son fundamentales en la fabricacién de
componentes complejos necesarios en los dispositivos
médicos. La SwissNano 7, conocida por su
excepcional precisién, es capaz de manejar un

Medicina y odontologia
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TORNOS Y BUMOTEC: UNIENDO FUERZAS PARA REVOLUCIONAR LAS INDUSTRIAS MEDTECH Y DENTAL

« La asociacion entre
Tornos y Bumotec
esta llamada a trans-
formar las industrias
MedTech y dental.»

didmetro mdximo de 7 mm con velocidades de husillo
de hasta 15.000 rpm, lo que la hace ideal para pro-
ducir piezas pequerias y complejas como implantes
dentales e instrumentos quirtirgicos. Su exclusiva
cinemdtica permite realizar operaciones de torneado,
taladrado, corte/desbarbado y desbaste/acabado,
ofreciendo la mdxima precision del mercado.

La mdquina también cuenta con una excelente

decomagazine 01-2026

accesibilidad para facilitar la configuracién y puede
funcionar con un cafién fijo o giratorio, o sin cafnén.
Con una precision de nivel relojero y una huella
minima de 1,1 m delante de la mdquina con

un alimentador de barras y una anchura de 0,65 m,
la SwissNano combina un alto rendimiento con

un uso eficiente del espacio, lo que la convierte en
una de las favoritas del sector.




La gama Swiss DT ofrece flexibilidad y eficacia, ya
que puede procesar una amplia gama de materiales
y tamanos de componentes con didmetros maximos
de 13 mm a 32 mm y velocidades de husillo de hasta
15.000 rpm. Estas mdquinas también disponen de un
eje B plug-and-play opcional, que permite realizar
operaciones mds complejas y mecanizar geometrias
intrincadas sin necesidad de operaciones secunda-
rias. Esto hace que la gama Swiss DT sea perfecta
para producir componentes médicos, como tornillos
ortopédicos y articulaciones protésicas. Las mdquinas
Tornos garantizan una alta repetibilidad y consis-
tencia, algo fundamental en el sector de la tecnologia
meédica, donde la calidad y la fiabilidad pueden reper-
cutir directamente en los resultados de los pacientes.

STARRAG

La MultiSwiss es otra gama de productos destacados
de Tornos; esta linea de tornos multihusillo estd
disefiada para aumentar significativamente la
productividad. Las mdquinas MultiSwiss, que
combinan la precisién del mecanizado de cabezal
movil con la eficacia de la tecnologia multihusillo,
trabajan didmetros de 16 mm a 32 mm, con
velocidades de husillo de hasta 8.000 rpm. Estas
mdquinas son especialmente adecuadas para la
produccién de grandes voliimenes de componentes
meédicos, como tornillos 6seos y maxilofaciales,

ya que ofrecen hasta ocho husillos que pueden
trabajar simultdneamente, lo que garantiza tiempos
de produccién mdas rdpidos sin comprometer la preci-
sién ni la calidad.

iSE)umotec

19710
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Bumotec: lider en mecanizado de alta
precision para aplicaciones médicas
Bumotec destaca en el mecanizado de alta
precisién de implantes ortopédicos, instru-
mentos quirurgicos y aplicaciones dentales.
Sus modelos de la serie 191, 5181 y s1000C estdn
revolucionando el panorama del mecanizado
todo en uno.

El centro de mecanizado 191neo, con velocida-
des de husillo de hasta 40.000 rpm y un
diametro de barra de hasta 65 mm, es perfecto
para piezas complejas y multioperacion.

Es ideal para lotes de produccion medianos

y pequerios, con cambios de produccién que a
veces se reducen a menos de 20 minutos.

Este modelo es excepcional para producir
implantes ortopédicos, instrumental médico

y consumibles dentales con una precisién
superior, un acabado superficial y una calidad
muy estable, lo que permite a los profesionales
de la tecnologia médica ofrecer a los pacientes
productos de alta calidad y perfectamente
fabricados.

El modelo s181 ofrece una productividad ini-
gualable para componentes pequerios y com-
plejos. Con una segunda estacién que incluye
cinco herramientas motorizadas frontales que
trabajan simultdneamente con el husillo prin-
cipal, la productividad puede aumentar hasta
un 40 % en comparacion con las unidades de
produccioén individuales estdndar. La experien-
cia de Bumotec en el mecanizado multitarea y
el microfresado garantiza precisién y eficacia
para las aplicaciones MedTech mds exigentes.



El centro de transferencia s1000/C cuenta con ocho
estaciones de cuatro ejes y una estacién de trabajo
posterior para el mecanizado de la sexta superficie,
lo que lo hace ideal para grandes lotes de aplicacio-
nes MedTech. Puede mecanizar piezas complejas a
partir de barras de hasta 42 mm de didmetro, lo que
aumenta significativamente la productividad.

STARRAG

Los centros de mecanizado de Bumotec manipu-

lan barras o piezas en bruto para producir piezas,
incluidas operaciones de acabado en materias primas
resistentes y complejas como titanio, Inconel, cromo-
cobalto, acero inoxidable y cerdmica. Sus centros de
torneado/fresado de cinco ejes funcionan 24 horas al
dia, 7 dias a la semana, en modo automadtico, produ-
ciendo piezas en una sola configuracioén sin mano

de obra y descargando los componentes acabados en
un sistema de almacenamiento compacto de 20 palés
muy bien integrado.

Juntos mas fuertes

La asociacién entre Tornos y Bumotec estd llamada
a transformar las industrias MedTech y dental. Al
combinar sus tecnologias avanzadas y su experien-
cia en el sector, ofrecen soluciones integrales que
satisfacen todas las necesidades de mecanizado de
precision. Tanto si se trata de intrincados dispositivos
médicos como de precisos componentes dentales,
Tornos y Bumotec garantizan una calidad, fiabilidad
y eficiencia excepcionales. Esta colaboracién marca
un importante paso adelante, proporcionando a los
fabricantes las herramientas necesarias para avan-
zar en la atencién sanitaria y mejorar los resultados
de los pacientes.

starrag.com
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Los clavos ortopédicos forman parte

de las aplicaciones médicas mas exigentes,
que requieren una precision geometrica
elevada y una calidad superficial impecable.

E
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PRESENTACION

SWISSDECO:

superar los limites del
mecanizado medico,

incluso en las piezas mas largas

En el sector meédico, determinadas aplicaciones superan
ampliamente los estandares del decoletaje tradicional.

Es el caso de los clavos ortopeédicos, los implantes largos
y los componentes tubulares complejos, que combinan
altas exigencias dimensionales, geometrias sofisticadas
y una calidad superficial impecable. Para estas piezas
criticas, la capacidad de controlar todo el proceso en

una sola sujecion representa un desafio industrial clave.

TO? n 0 S La SwissDECO se ha consolidado como una plata-

forma de referencia para este tipo de aplicaciones,
especialmente en el dmbito de la ortopedia, donde la
Tornos SA longitud de la pieza, la precisién y la estabilidad del

Industrielle 111 proceso son determinantes.
CH-2740 Moutier

Suiza

Tel. +4132 494 44 4y

fornos.com Una plataforma de cabezal movil disefiada
para el sector médico
La SwissDECO es un torno automdtico de cabe-
zal movil concebido para el mecanizado de piezas
complejas de pequerio y mediano didmetro. Segun la
configuracién, permite mecanizar barras de hasta
36 mm de didmetro, o incluso 42 mm como opcion,
manteniendo una gran flexibilidad gracias a sus tres
sistemas de herramientas independientes.

Medicina y odontologia
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SWISSDECO: SUPERAR LOS LIMITES DEL MECANIZADO MEDICO, INCLUSO EN LAS PIEZAS MAS LARGAS

Esta arquitectura permite agrupar en una sola
mdquina operaciones de torneado, fresado, taladrado
profundo y operaciones posteriores, garantizando al
mismo tiempo una elevada rigidez. La SwissDECO es
especialmente adecuada para materiales habituales
en el sector médico, como aceros inoxidables (316L,
316L.VM), titanio o determinados polimeros técnicos.

El clavo ortopédico:

una demostracion concreta del

potencial de la SwissDECO

El ejemplo del clavo ortopédico ilustra perfectamente
las capacidades de la SwissDECO. Estas piezas
suelen tener un didmetro entre 13 y 17 mm y pueden
alcanzar longitudes de hasta 500 mm. Su fabricacién
requiere operaciones complejas: taladrado profundo,
multiples taladros radiales, fresados longitudinales,
roscados y acabados, todo ello garantizando

una excelente concentricidad y una calidad superfi-
cial impecable.
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Gracias a su cinemdtica especifica, la SwissDECO
permite fabricar este tipo de pieza en una sola suje-
cién, una ventaja decisiva en aplicaciones ortopédi-
cas. La eliminacién de sujeciones intermedias reduce
el riesgo de marcas y garantiza una estabilidad
geométrica dptima, esencial para este tipo de disposi-
tivo médico.

Las demostraciones realizadas en la SwissDECO han
evidenciado la capacidad de producir algunos de

los clavos ortopédicos mds largos jamds mecanizados
en un torno automdtico de cabezal mévil,

con taladros profundos de hasta 500 mm realizados
en una sola pasada.

Un eje Z2 dnico para piezas largas y complejas
Uno de los principales elementos diferenciadores de la
SwissDECO es su eje Z2, que soporta la torreta equi-
pada con eje B. Con un recorrido de hasta 750 mm,
este eje ofrece posibilidades tinicas en el mercado de
los tornos automdticos de cabezal maovil.



Esta configuracién permite realizar operaciones

de mecanizado prdcticamente en cualquier dngulo,
manteniendo al mismo tiempo un soporte éptimo
de la pieza durante fases criticas como el taladrado
profundo o el fresado longitudinal. En el caso de los
clavos ortopédicos, esto se traduce en una excelente
estabilidad tanto de la herramienta como de la pieza,
incluso en longitudes extremas.

Control del taladrado profundo

y calidad superficial

El taladrado profundo es fundamental en numerosas
aplicaciones médicas, especialmente en implantes
canulados. La SwissDECO ha sido disefiada para
dominar este tipo de operaciones exigentes, con una
capacidad de taladrado de hasta 500 mm de profun-
didad, en colaboracién con socios especializados en
herramientas.

La rigidez de la mdquina, la precision de sus ejes y

una gestion eficaz de la viruta permiten obtener tala-
dros rectos, uniformes y repetibles. La calidad superfi-
cial alcanzada cumple con los elevados estdndares del

PRESENTACION

Perforacion de
hasta 500 mm de
profundidad

sector médico, contribuyendo a reducir operaciones
posteriores y garantizando la conformidad de las
piezas a lo largo de toda la produccién.

Calidad, trazabilidad y control del proceso

En la industria médica, la calidad no se limita a la
pieza terminada. También depende de la estabilidad
y la trazabilidad del proceso. La SwissDECO integra
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soluciones avanzadas de supervisién que permiten
un seguimiento preciso del estado de las herramientas
y de los pardmetros de mecanizado.

La supervision del par de los motores, la gestion

del desgaste de las herramientas y las soluciones de
control de viruta ayudan a detectar desviaciones
antes de que afecten a la calidad de las piezas.

Los datos registrados pueden analizarse posterior-
mente, facilitando el andlisis de la produccién

y cumpliendo con los requisitos de trazabilidad del
sector médico.

Una solucion evolutiva para aplicaciones

médicas de alto valor afiadido

Mads alla del clavo ortopédico, la SwissDECO cubre un
amplio abanico de aplicaciones médicas: implantes,
tornillos, componentes ortopédicos complejos o piezas
para dispositivos implantables. Su modularidad,

sus opciones de automatizacion y su integracion en
entornos de produccién conectados la convierten en
una solucién evolutiva, capaz de acompariar a los
fabricantes a largo plazo.

Al combinar capacidad de mecanizado de piezas lar-
gas, flexibilidad cinemdtica y estabilidad del proceso,
la SwissDECO se posiciona como una solucién de
referencia para los fabricantes de dispositivos médi-
cos que afrontan las aplicaciones mds exigentes.

tornos.com
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TON0OS
EvoDECO 15 il

En Advan Implantology, cuatro EvoDECO 16
aseguran el mecanizado de componentes
implantoloégicos con alta precision y repetibilidad.
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DOSSIER

ADVAN IMPLANTOLOGY Y TORNOS:

INNOovVacior

concrete

entre Investigacion cientifica

y precision industrial

En el sector de los dispositivos medicos implantables,
especialmente en la implantologia dental, hablar
de innovacion significa asumir una responsabilidad.

Implantology Reinvented

Advan Sr.l.

Via Rosta della Maina, 2
33020 Amaro (Udine)

Italia

T +39 0433 096245
info@advanimplantology.com
advanimplantology.com

Para Advan Implantology, no se trata de un
eslogan, sino de un compromiso diario resumido en
el lema «Implantology Reinvented »: una promesa
que se materializa en soluciones simples, fiables y
reproducibles.

«Para nosotros, la innovacién no es un concepto
abstracto, sino una responsabilidad cotidiana.
Reinventar significa evolucionar continuamente
mediante decisiones concretas y medibles, capaces de
generar un beneficio real para el paciente y un valor
tangible para el profesional » explica el Ing. Danilo
Annesi, Responsable de Planta, I+D y Oficina Técnica.

Desde hace mds de treinta anos, la empresa desarro-
lla sistemas de implantologia dental 100 % Made in
Italy, integrando investigacién cientifica, experien-
cia industrial y un didlogo continuo con el entorno
clinico. El objetivo es optimizar el procedimiento
implantoldégico y garantizar estabilidad biolégica

y estética a largo plazo mediante procesos validados
y rigurosamente controlados.

Medicina y odontologia
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ADVAN IMPLANTOLOGY Y TORNOS: \NNO\/AC\ON CONCRETA ENTRE
INVESTIGACION CIENTIFICA Y PRECISION INDUSTRIAL

Investigacion y produccion: un didlogo continuo
El equilibrio entre investigacion, disefio y prdctica
clinica es uno de los elementos distintivos del modelo
Advan. La simplicidad quirtrgica y la fiabilidad a lo
largo del tiempo no derivan de una tinica intuicion de
disefio, sino de un sistema integrado y estructurado.

«El equilibrio se logra gracias a un didlogo constante
entre Investigacién y Desarrollo, produccion, calidad
y prdctica clinica. El disefio nunca es un fin en s{
mismo: cada solucién se desarrolla y valida pensando
en su uso real en el entorno quirdrgico. La prdctica
clinica es nuestro banco de pruebas diario y orienta
las decisiones de investigacién, mientras que pro-
duccién y calidad trabajan juntas para garantizar
procesos controlados al 100 %, plenamente conformes
con normativas estrictas como la ISO 13485, asegu-
rando que cada solucién disefiada sea reproducible
con estdndares elevados y constantes en el tiempo »,
subraya Annesi.

[+D no opera de forma aislada, sino en estrecha
conexion con las dreas técnicas y productivas.

« Trabajamos en validaciones cientificas, ensayos
mecdnicos y un intercambio continuo con el entorno
clinico. El objetivo es transformar la evidencia
cientifica y el feedback real en soluciones concretas,
fiables y conformes con la normativa, sin perder de
vista la simplicidad de aplicacién » continta.

decomagazine 01-2026

«Con Tornos no

se trata de una simple
relacion cliente-proveedor.
Hemos construido

una colaboracion basada
en soporte técnico,
dialogo continuo

Yy UN Servicio posventa
siempre puntual.»

Este modelo se refleja plenamente en la decisién

de mantener todo el ciclo productivo en Italia,
reforzando el control industrial y la coherencia del
proceso.

« Producir integramente en Italia nos permite un
control total del proceso productivo. Esto significa
tiempos de respuesta rdpidos, trazabilidad completa




Yy una supervisién constante de la calidad.
Ademads, la proximidad entre disefio, produccion
y control de calidad facilita la mejora continua

y reduce el riesgo de variabilidad, un aspecto fun-
damental en el sector de los dispositivos médicos »,
sefiala Annesi.

En un entorno altamente regulado como el de la
implantologia, reducir la dispersién del proceso es un
requisito esencial para garantizar sequridad, confor-
midad y reproducibilidad a lo largo del tiempo.

Un principio claro guia cada decisién: el beneficio
para el paciente y el valor para el profesional.

«Cada decisién se evaltia preguntdndonos si genera
un beneficio real para el paciente y si facilita el tra-
bajo del profesional. Un implante con resultados clini-
cos predecibles, un procedimiento mds sencillo y una
calidad constante en el tiempo reducen las complica-
ciones y el numero de visitas necesarias, mejorando

la experiencia del paciente. Al mismo tiempo, una
mayor fiabilidad clinica permite al profesional optimi-
zar el tiempo en consulta y atender a mds pacientes »,
concluye Annesi.

Investigacién, produccién y prdctica clinica conver-
gen asi en un sistema coherente donde innovacion
significa responsabilidad, solidez del proceso y capaci-
dad de garantizar estabilidad a largo plazo.

DOSSIER

EvoDECO 16: precision y repetibilidad

al servicio de la implantologia

Un paso estratégico en el crecimiento de la empresa
fue la inversién en cuatro tornos de cabezal movil
EvoDECO 16 de Tornos, dos instalados en 2021 y dos
en 2022.

«Las EvoDECO 16 han demostrado ser especialmente
adecuadas para nuestros mecanizados implantolégi-
cos. Ofrecen una excelente combinacién de precisién,
estabilidad y repetibilidad del proceso. La capacidad
de mantener tolerancias extremadamente ajustadas
incluso en producciones continuas garantiza

una calidad constante y un nivel de rechazo muy
reducido», afirma Annesi.

En el sector implantolégico, cada detalle geomé-

trico influye directamente en el rendimiento clinico.
Superficies, microgeometrias y acoplamientos

deben mantener coherencia dimensional y estabilidad
en el tiempo.

«La estabilidad y la precisién se reflejan directamente
en la fiabilidad del producto final. Una mdquina
estructuralmente estable reduce de forma
significativa la variabilidad del proceso. Para un
dispositivo médico, esto significa mayor sequridad
para el paciente y plena conformidad con la norma-
tiva del sector », afiade.

Medicina y odontologia

43



WIBEMO

CLAMPING SYSTEMS | MECHANICAL COMPONENTS

ADJUST FOR RUN-OUT
ECROU MICRON™

PENDI WIFEX™
WIFORCE™ COLLET

COLLET : INTERNAL CLAMPING

INTERNAL CLAMPING SYSTEM F8-F25

MOWIDEC-TT™
CENTERING SYSTEM

FIND OUR PRODUCTS ON OUR ESHOP - SHOP.WIBEMO.CH
TECHNICAL ASSISTANCE | SHORT LEAD TIMES | LARGE STOCK OF BLANKS | SINGLE PIECE AND SMALL SERIES

Rue Montchemin 12| 2832 Rebeuvelier | Switzerland | T +4132 436 10 50 | info@wibemo.ch | www.wibemo.ch ~ Ed SWISS MADE

pomzed.ch



Estandarizacion y continuidad tecnoldgica

La decisién de replicar la misma tecnologia en cuatro
madquinas idénticas no fue casual. En el dmbito
médico, la continuidad tecnoldgica representa una
ventaja competitiva real.

«La continuidad tecnoldgica es una decision estraté-
gica. Nos permite estandarizar procesos, simplificar
las actividades de validacion y reducir los riesgos
asociados a cambios productivos. La intercambiabili-
dad entre mdquinas y operadores mejora la eficiencia
operativa y garantiza una calidad constante », explica
Annesi.

La estandarizacién se convierte asi en una herra-
mienta para asegurar el cumplimiento normativo,
la eficiencia industrial y la coherencia productiva a
lo largo del tiempo.

Una colaboracion construida

a lo largo del tiempo

La relacion con Tornos comenzo incluso antes de la
construccién de la nueva planta de Advan, inaugu-
rada a principios de 2022. Desde la fase de disefio, las
mdquinas-herramienta se consideraron un elemento
central de la fdbrica, concebida como una auténtica
open factory.

«Con Tornos no se trata de una simple relacién
cliente-proveedor. Hemos construido una colabora-
cién basada en soporte técnico, didlogo continuo y un
servicio posventa siempre puntual. Esto nos permite
afrontar los retos productivos con serenidad y con
una vision a largo plazo » sefala Annesi.

Crecimiento sostenible

y visién a largo plazo

De cara al futuro, Advan imagina un crecimiento
basado en la calidad, la innovacién medible y la soli-
dez de los procesos.

«Imaginamos un crecimiento sostenible, basado

en precision, repetibilidad y capacidad de generar
valor a largo plazo. Socios tecnolégicos como Tornos
sequirdn siendo centrales en nuestro camino, porque
comparten nuestro enfoque orientado a la calidad
yala visién de futuro » afirma Annesi.

DOSSIER

Advan es una empresa que construye valor con el
tiempo. « Desde hace mds de 30 afios desarrollamos
soluciones implantolégicas italianas que combinan
investigacion cientifica, experiencia clinica y calidad
industrial, garantizando estabilidad bioldégica y esté-
tica duradera», concluye.

Una visién que refleja pasiéon, dedicacion y busqueda
constante de la excelencia, con un objetivo claro:
mejorar la vida de los pacientes y el trabajo de los
profesionales, hoy y en los afios venideros.

advanimplantology.com
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SWISS DT

Una maquina

de entrada abierta a

iIcaciones medicas

exigentes

Produccion de un implante dental en la Swiss DT 26.

TONOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Suiza

Tel. +41 32 494 44 4y
tornos.com

Altas exigencias en la fabricacién

de implantes dentales

La fabricacién de implantes dentales en titanio
Impone requisitos estrictos en términos de precision,
repetibilidad y calidad superficial. Estos componentes
suelen combinar roscas funcionales, conos de apoyo
precisos y, seguin la geometria, taladros inclinados o
formas complejas. La mds minima variacién dimen-
sional puede afectar la osteointegracion y la fiabilidad
clinica del implante.

El propio material afiade un nivel adicional de
complejidad. El titanio, debido a su tenacidad y baja
conductividad térmica, requiere una cinemdtica esta-
ble, fuerzas de corte controladas y una elevada rigidez
para garantizar un acabado superficial constante y
una vida ttil éptima de la herramienta. En este con-
texto, los fabricantes buscan soluciones capaces de
concentrar el mayor nimero posible de operaciones
en una sola mdquina, manteniendo al mismo tiempo
flexibilidad y productividad.

Medicina y odontologia
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5 ejes lineales + eje B (opcion) - Swiss DT 32 HP

48

Swiss DT 26: una maquina de entrada

disefiada para ir mas alld

Con la Swiss DT 26, Tornos propone un enfoque
moderno dentro del segmento de entrada. Disefiada
para el mecanizado de barras de hasta 25,4 mm de
didmetro, se basa en una bancada de fundicién rigida
que garantiza una excelente estabilidad mecdnica

y térmica. Los dos husillos, idénticos en potencia

Y par, estdn refrigerados por liquido para asegurar
condiciones de corte constantes incluso en operacio-
nes exigentes.

La Swiss DT 26 también destaca por su zona de meca-
nizado totalmente modular. Puede configurarse para
realizar operaciones de torneado, taladrado, fresado,
torbellinado (whirling) e incluso tallado por genera-
cién en una sola mdaquina. Disponible en versiones

de cinco o seis ejes lineales, puede trabajar con o sin
casquillo guia, lo que facilita los cambios de produc-
cién y reduce los tiempos de preparacioén. Este posicio-
namiento la convierte en una solucién accesible sin
comprometer las capacidades de mecanizado.

Un eje B pensado para la versatilidad

Los implantes dentales suelen integrar taladros obli-
cuos, superficies inclinadas o geometrias funcionales
complejas. Para responder a estas exigencias,

la Swiss DT 26 puede equiparse con un eje B montado
en la placa posterior.

decomagazine 01-2026

6 ejes lineales — Swiss DT 26/6 HP

En configuracién estdndar, el eje B incorpora tres
husillos, utilizables tanto en operaciones principales
como en contraoperaciones. Esta disposicién permite
realizar taladrados y fresados en distintos dngulos
sin necesidad de reposicionar la pieza, manteniendo
una organizacién del proceso simple y eficiente.

Como opciédn, el eje B puede alojar hasta cuatro
husillos, of reciendo mayor libertad en la distribucion
de operaciones y en la optimizacion del tiempo de
ciclo. Esta flexibilidad resulta especialmente intere-
sante para implantes que incluyen multiples taladros
inclinados o geometrias que requieren diferentes
operaciones de fresado.

Disponible en versién indexada o continua, el eje B
también permite el fresado simultdneo en cinco ejes.
Una funcionalidad habitualmente reservada

a mdquinas de gama superior, ahora disponible

en una plataforma de entrada y especialmente rele-
vante para la fabricacién completa del implante en
una sola sujecién.

Todas las operaciones concentradas

en una sola maquina

La cinemdtica de la Swiss DT 26 permite realizar
todas las operaciones necesarias para la fabricacién
de un implante dental en una sola mdquina.

El torneado genera las formas bdsicas y las roscas
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con excelente estabilidad dimensional. Los taladros
axiales y transversales pueden realizarse cerca

del contrahusillo, facilitando el mecanizado preciso
de canales internos.

Gracias al eje By a los husillos de fresado disponibles,
el microfresado de superficies inclinadas y formas
funcionales se integra directamente en el ciclo de
mecanizado. La posibilidad de trabajar con o sin
casquillo guia permite adaptar la estrategia de meca-
nizado segtin la longitud de la pieza, optimizando los
tiempos de ciclo especialmente en implantes cortos.

Beneficios concretos para

los fabricantes del sector médico

Para los especialistas en decoletaje y los fabricantes
del sector médico, la Swiss DT 26 combina simpli-
cidad, versatilidad y escalabilidad. Su bancada de
fundicién garantiza una elevada rigidez y limita las
vibraciones, contribuyendo directamente a la preci-
sién y repetibilidad de las piezas producidas. Los dos
husillos idénticos facilitan el equilibrio entre operacio-
nes principales y contraoperaciones, con un impacto
directo en el tiempo de ciclo.

La modularidad de la zona de mecanizado y la
configuracioén flexible del eje B permiten adaptar la
mdquina a una amplia variedad de implantes, desde

decomagazine 01-2026

los mds simples hasta los mds complejos. El usuario
dispone asi de una plataforma evolutiva capaz de
acompafiar la evolucién tecnolégica de las aplicacio-
nes sin cuestionar la inversion inicial.

Una solucidn accesible para

aplicaciones exigentes

Al combinar una base mecdnica robusta, una zona
de mecanizado modular y un eje B disponible en
versién indexada o continua, la Swiss DT 26 difumina
las fronteras entre mdquinas de entrada y de gama
alta. Ofrece a los fabricantes del sector médico una
solucién completa para la produccién de implantes
dentales, combinando flexibilidad, precisién y control
de costes.

Para los talleres que desean acceder a aplicaciones
médicas exigentes manteniendo una excelente rela-
cion calidad-precio, la Swiss DT 26 se impone como
una mdquina versdtil, evolutiva y perfectamente
adaptada a los desafios actuales del decoletaje de
precision.

tornos.com
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La Swiss Machining Academy esta revolucionando el mundo del
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